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DEFINICJA POZIOMOW OSTRZEGANIA

ZAGROZENIE: wskazuje sytuacje stanowigcg bezposrednie zagrozenie,
jesli nie zostanie ono usuniete, doprowadzi do smierci lub powaznych
obrazen.

A OSTRZEZENIE: wskazuje na sytuacje stanowigcg potencjalne zagrozenie,
jesli nie zostanie ono usuniete, moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych
obrazen.

A UWAGA: wskazuje na sytuacje stanowigca potencjalne zagrozenie, ktore
jesli nie zostanie usuniete, moze skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi
obrazeniami.

o UWAGA: zwraca szczegolng uwage czytelnika na wskazane zagadnienie.

OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczytac

| zastosowac sie do instrukcji zamieszczonych w
niniejszym dokumencie, a takze do instrukcji zawartych w
dokumencie dostarczonym z maszyng ,OGOLNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA” (numer dokumentu 10083659).
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OPIS OGOLNY

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie majg charakteru wigzgcego. Producent zastrzega sobie prawo

do wprowadzania w dowolnym momencie ewentualnych zmian elementéw, detali, dostarczanych akcesoriow,
ktére uzna za konieczne w celu udoskonalenia produktu lub spetnienia wymogéw technicznych lub handlowych.
Powielanie, rowniez czesciowe, tekstdw i rysunkéw zawartych w niniejszej instrukcji, zgodnie z prawem jest
zabronione.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych i/lub zmian dotagczonego

wyposazenia. Rysunki maja charakter pogladowy i nie sg wigzace w zakresie wygladu i wyposazenia
urzadzenia.

SYMBOLE STOSOWANE W INSTRUKCJI

Symbol otwartej ksiazki z litera i:
Oznacza konieczno$¢ przeczytania instrukcji uzytkownika.

Symbol otwartej ksigzki:
Oznacza konieczno$¢ przeczytania instrukcji uzytkownika przed uzytkowaniem maszyny.

Symbol miejsca zadaszonego:
Procedury poprzedzone tym symbolem nalezy koniecznie wykonywac¢ w miejscu zadaszonym i
suchym.

Symbol informacyjny:
Wskazuje operatorowi dodatkowg informacje w celu lepszego uzytkowania maszyny.

Symbol ostrzezenia:
Uwaznie przeczyta¢ akapity oznaczone tym symbolem oraz doktadnie przestrzegaé zawartych tam
wskazowek. Zapewni to bezpieczenhstwo operatora oraz urzgdzenia.

Symbol zagrozenia substancjami korozyjnymi:
Wskazuje operatorowi koniecznos¢ zaktadania rekawic ochronnych, aby unikngé powaznych obrazen
rgk spowodowanych przez substancje korozyjne.

Symbol zagrozenia wyciekiem kwasu z akumulatoréw:
Wskazuje operatorowi zagrozenie wyciekiem kwasu lub oparami kwasu z akumulatoréw podczas ich
tadowania.

Symbol zagrozenia poruszajgcymi sie wozkami:
Oznacza przewozenie opakowanego produktu za pomocg odpowiednich wézkow transportowych,
zgodnych z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Symbol punktéw mocowania:
Wskazuje operatorowi miejsce, w ktérym znajdujg sie punkty mocowania uzywane do bezpiecznego
holowania lub mocowania maszyny.

Symbol obowigzku wentylacji pomieszczenia:
Wskazuje operatorowi konieczno$¢ wentylacji pomieszczenia podczas tadowania akumulatoréw.
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Symbol obowigzku stosowania rekawic ochronnych:
Wskazuje operatorowi konieczno$¢ zaktadania rekawic ochronnych, aby unikngé powaznych obrazen
rgk spowodowanych przez przedmioty o ostrych krawedziach.

Symbol obowiazku stosowania narzedzi:
Informuje operatora o koniecznosci uzywania narzedzi, ktére nie znajdujg sie w opakowaniu maszyny.

Symbol zakazu wchodzenia:
Wskazuje operatorowi zakaz wchodzenia na elementy maszyny, aby unikngé powaznych obrazen.

Symbol recyklingu:
Informuje operatora, ze musi wykonywac operacje zgodnie z przepisami z zakresu ochrony
srodowiska, obowigzujgcymi w miejscu eksploatacji maszyny.

Symbol utylizacji:
Przed utylizacjg maszyny uwaznie przeczyta¢ akapity poprzedzone tym symbolem.

3¢ £969)

OPIS TECHNICZNY

Maszyna, poprzez wykorzystanie mechanicznego
dziatania dwodch szczotek z dodatkiem roztworu
chemicznego podawanego na szczotki poprzez uktad
wodny sterowany pompag, jest w stanie wyczysci¢ wiele
rodzajow podtdg i zabrudzen. Kiedy maszyna porusza sie
do przodu, wycieraczka zbiera brudny roztwér z podtogi, a
system ssania przenosi brudny roztwér do zbiornika
rekuperacyjnego. Wykorzystujac jednoczesnie
mechaniczne dziatanie dwoch centralnych szczotek
przednich do zamiatania, dwdch szczotek bocznych do
czyszczenia obrzezy i naroznikoéw, systemu ssgcego
wyposazonego w filtr zapobiegajgcy wzbijaniu sie kurzu
oraz zbiornika na odpady automatycznie przesuwanego
za pomocg ttokow elektrycznych, jest w stanie czyscic¢
zaréwno powierzchnie wewnetrzne, jak i zewnetrzne,
wytozone kafelkami, betonowe lub asfaltowe. Maszyna powinna pracowac¢ na powierzchniach suchych, w razie
koniecznosci réwniez na powierzchniach mokrych przy zamknietym systemie zasysania.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

ZASTOSOWANIE - PRZEWIDZIANE UZYTKOWANIE (TRYB MYCIE PODLOG)

Ta maszyna jest zaprojektowana i przeznaczona do czyszczenia (mycie i suszenie) podtdg gtadkich i zwartych,
w $rodowisku handlowym, mieszkalnym i przemystowym, w warunkach sprawdzonego bezpieczenstwa oraz
przez wykwalifikowanego operatora. Maszyna nie nadaje si¢ do mycia dywandw ani wyktadzin. Maszyna jest
przeznaczona do uzytkowania tylko w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych.

ﬁ UWAGA: maszyna nie jest przystosowana do pracy w deszczu lub w strumieniach wody.
UWAGA: ZABRANIA SIE uzytkowania maszyny w srodowisku zagrozonym wybuchem w celu zbierania

niebezpiecznych pytéw lub ptynéw fatwopalnych. Ponadto maszyna nie moze by¢ uzytkowana do
transportowania przedmiotéw lub oséb.
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ZASTOSOWANIE - PRZEWIDZIANE UZYTKOWANIE (TRYB ZAMIATANIE)

Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do czyszczenia zaréwno powierzchni zewnetrznych, jak i
wewnetrznych, z nawierzchnig wylozong kafelkami, z betonu i asfaltu, do uzytku wytgcznie profesjonalnego

w Srodowisku przemystowym, handlowym i publicznym, w warunkach sprawdzonego bezpieczenstwa, przez
wykwalifikowanego operatora.

UWAGA: Zamiatarka nie nadaje sie do czyszczenia wyktadzin dywanowych ani dywandéw. Zamiatarka nie
LI nadaje sie do uzytku w pomieszczeniach zamknietych. Zaleca sig jej uzytkowanie na otwartej i zadaszonej
przestrzeni. Nie jest rowniez odpowiednia do pracy w deszczu lub pod strumieniami wody.

ZABRANIA SIE: uzytkowania zamiatarki w srodowiskach o atmosferze wybuchowej do zbierania

niebezpiecznych pytéw lub cieczy tatwopalnych, nie moze byc¢ takze wykorzystywana jako srodek transportu
przedmiotéw lub oséb.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa znajduje sie w poblizu
stanowiska operatora, a doktadniej w tylnej czesci watu
kierownicy. Znajduja sie na niej gtdbwne informacje
dotyczace maszyny, a w szczegoélnosci jej numer
seryjny. Numer seryjny jest niezwykle wazna
informacjg. Nalezy podawac go wraz z kazdg prosbg
dotyczacg pomocy technicznej lub przy zakupie czesci
zamiennych. Na tabliczce znamionowej mozna
odczytac nastepujgce informacje:

1.  Masa akumulatoréw zasilajgcych maszyne
wyrazona w kg.
a 2. Stopie’h’ ochrony IP maszyny. _ .

CEo 3.  Warto$¢ w kg masy GVW (Gross vehicle weight),

patrz ,DANE TECHNICZNE” na stronie 15.

4.  Kod identyfikacyjny maszyny.

5. Numer seryjny maszyny.

6. Nazwa identyfikacyjna maszyny.

7.  Warto$¢ znamionowej mocy pobieranej przez

maszyne, wyrazona w W, patrz ,DANE TECHNICZNE”

na stronie 15.

8.  Warto$¢ maksymalnego nachylenia

pokonywanego podczas pracy, wyrazona w %, patrz

DANE TECHNICZNE” na stronie 15.

9.  Rok produkcji maszyny.

10. Warto$¢ znamionowego napigcia maszyny,

wyrazona w V, patrz ,DANE TECHNICZNE” na stronie

15.

11.  Nazwa handlowa i adres producenta maszyny.

T
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GLOWNE ELEMENTY MASZYNY
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Reflektory robocze

Czujnik systemu zapobiegania kolizjom

Przednie koétka zderzakowe
Stopien
Kota przednie
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1
10

Reflektory robocze
Tylne kotka zderzakowe
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Fotel operatora

Klapa tylna prawa

Okienko inspekcyjne podstawy
Koto napedowe tylne prawe
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2 Cazujnik systemu zapobiegania kolizjom
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1 Dzwignia do wtgczania programu 14  Kierownica
roboczego POWER MODE. . ;
15  Gtéwny wylgcznik kluczykowy maszyny
12 Przycisk automatycznego wzywania

pomocy technicznej (system FFM)
13  Dzwignia funkgciji cofania

16  Port USB (opcja) 18 Pedat hamulca gtéwnego

17  Przetacznik Swiatet serwisowych 19  Pedat przyspieszania
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20 Przycisk klakson 2 Podstawa boczna, dotyczy wersiji
myjgcej tarczowej (opcja)

Podstawa szczotek centralnych,
dotyczy wersji myjgcej tarczowej

o lionTnn| g
S 1
{
K
»
)
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fbf e
=
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9
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23 Szczotka boczna zamiatajgca, dotyczy 25 Rura spustowa zbiornika roztworu
wersji myjacej cylindrycznej (opcja) Rura odprowadzajgca zbiornika
24 Podstawa szczotek centralnych, 26 rekuperacyjnego

dotyczy wersji myjgcej cylindryczne;j

Str. 12



i 1]
sk
; @l§%:gl
% = > o

27 zbiornika rekuperacyjnego
28 Kotka zderzakowe wycieraczki
29 Wycieraczka

Podest inspekcyjny i konserwacji

{7y,

Dzwignia sterujgca dozowaniem
roztworu detergentu

HFIMAP

®RE©

30
31

32

Korek otworu wlewu zbiornika roztworu

Kréciec zestawu szybkiego napetniania
zbiornika roztworu (system FFF)

Wskaznik poziomu napetnienia
zbiornika roztworu

©®®

=3N&
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34

35

36

Korek do napetniania chemicznym
detergentem (system FSS)

Wskaznik MAKSYMALNEGO poziomu
zbiornika detergentu chemicznego
(system FSS)

Zbiornik detergentu chemicznego
(system FSS)
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oil2

54

JOJSITO

Wskaznik MINIMALNEGO poziomu

37  zbiornika detergentu chemicznego
(system FSS)

Okienko inspekcyjne filtra uktadu
wodnego i podstawy

44  Podstawa szczotek centralnych
45 Zbiornik na odpady
46 Pokrywa filtra ssgcego

Str. 14

Blokada bezpieczenstwa do
konserwacji zbiornika na odpady

Reflektory robocze
Czujnik systemu zapobiegania kolizjom
Przednie koétko zderzakowe

Szczotka boczna zamiatajgca
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SYMBOLE UMIESZCZONE NA MASZYNIE

P

Symbol lokalizacji dzwigni wtaczania - wylgczania dodatkowego nacisku:
Umieszczony na dzwigni wigczania - wytgczania dodatkowego nacisku podstawy,
patrz ,PROGRAM ROBOCZY POWER MODE” na stronie 69

R

Symbol lokalizacji dzwigni wigczania - wytaczania biegu
wstecznego:

Umieszczony na dzwigni wtgczania - wytgczania biegu wstecznego,
patrz .BIEG WSTECZNY” na stronie 89

/

Symbol maksymalnej temperatury napetniania zbiornika

roztworu:

Umieszczony na lewym boku zbiornika roztworu maszyny; wskazuje
maksymalng temperature wody, by w petni bezpiecznie napetni¢
zbiornik roztworu, patrz ,ROZTWOR DETERGENTU” na stronie 46

Symbol napetnienia zbiornika roztworu:

Wystepuje w urzgdzeniu w bocznej lewej czesci zbiornika roztworu
i wskazuje ilos¢ wody lub roztworu detergentu, ktéra sie w nim
znajduje. Z boku znajduja sie cztery symbole przedstawiajgce V4
catkowitej pojemnosci zbiornika roztworu, tutaj z boku wskazuje, ze
zbiornik jest petny.
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Symbol chemicznego detergentu:

Umieszczony z boku po lewej stronie zbiornika roztworu, wskazuje
zbiornik chemicznego detergentu. Symbol dotyczy wytgcznie wersji
z automatycznym zarzgdzaniem produktem chemicznym, patrz
.ROZTWOR DETERGENTU’ na stronie 46

Symbol przewodu spustowego zbiornika rekuperacyjnego:
Umieszczony w tylnej prawej czesci maszyny; wskazuje rure
spustowg zbiornika rekuperacyjnego, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQ” na stronie 121

Symbol przewodu spustowego zbiornika roztworu:

Umieszczony w tylnej lewej czesci maszyny; wskazuje rure spustowg
zbiornika roztworu, patrz .OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU”
na stronie 123
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Symbol funkcji service:
Umieszczony na klawiaturze sterowania; wskazuje przetgcznik wigczania funkcji pozycji konserwaciji,
patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86

Symbol funkcji odtaczania szczotki:
Umieszczony na klawiaturze sterowania; wskazuje przetgcznik wtgczania funkcji ,ODLACZANIE
SZCZOTKI”, patrz FJUNKCJA ODtACZANIA SZCZOTKI (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na

stronie 87

Symbol wiaczania pistoletu do czyszczenia zbiornika rekuperacyjnego:

Umieszczony na klawiaturze sterowania; wskazuje przetgcznik sterowania systemem czyszczenia
wnetrza zbiornika rekuperacyjnego za pomocg pistoletu spryskujgcego, patrz ,PISTOLET DO
CZYSZCZENIA ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO” na stronie 100

Symbol wigczania koncowki ssacej:
Umieszczony na klawiaturze sterowania; wskazuje przetacznik sterowania koncowka ssgcq do
cieczy, patrz ,KONCOWKA SSACA DO CIECZY” na stronie 102
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ETYKIETY UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Etykieta identyfikacyjna portu USB:
Umieszczona na dolnej czesci watu kierownicy, wskazuje pozycije
dwodch portéw USB, patrz .GNIAZDO USB” na stronie 99

Etykieta gtéwnego wylacznika maszyny:
Umieszczona w dolnej czesci watu kierownicy, wskazuje pozycije
gtdwnego wytacznika maszyny.

Etykieta obecnosci operatora (wersja kombinowana):
. Umieszczona na dolnej czesci watu kierownicy, wskazuje pozycje

przycisku obecnos$ci operatora uzywanego podczas obracania do
pozycji roboczej zbiornika na odpady zamontowanego w wersji
kombinowane;.

Etykieta sterowania swiattami serwisowymi:

Umieszczona w dolnej czesci watu kierownicy, wskazuje pozycje
przetgcznika sterowania $wiattami roboczymi, patrz .SWIATEA
SERWISOWE” na stronie 87

Etykieta zakazu zasysania niebezpiecznych materiatow:
Umieszczona w dolnej czesci watu kierownicy, informuje o
catkowitym zakazie zasysania przez maszyne zarzacych sie czastek
badz pytow i/lub cieczy tatwopalnych i/lub wybuchowych oraz pracy
w ich poblizu.
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Etykieta dzwigni sterowania zaworem:
Umieszczona w przedniej czesci zbiornika roztworu, wskazuje
dzwignie sterowania zaworem.

Etykieta konserwacji codziennej:

Umieszczona na przedniej czesci zbiornika roztworu, w poblizu
dzwigni zaworu, wskazuje koniecznos¢ zamkniecia zaworu

po zakonczeniu pracy i wykonania codziennej konserwacji
KONSERWACJA CODZIENNA" na stronie 110.

Etykieta haka mocowania:
Umieszczona w przedniej czesci maszyny, wskazuje dwa zaczepy,
ktore sg uzywane do bezpiecznego mocowania maszyny.
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Naklejka z ostrzezeniem przypominajagcym o przeczytaniu
instrukcji uzytkowania i konserwacji:

Umieszczona w przedniej czesci watu kierownicy, wskazuje
uzytkownikowi koniecznosc¢ przeczytania instrukcji obstugi i
konserwacji przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny.

Etykieta przycisku klaksonu:

Umieszczona w bocznej lewej czesci watu kierownicy, wskazuje
przycisk aktywacji sygnalizatora dzwiekowego znajdujgcego sie w
maszynie.

Etykieta dzwigni odigczania bocznej szczotki myjacej (opcja):
Umieszczona w przedniej czesci podstawy bocznej, wskazuje
dzwignie odtgczania bocznej szczotki myjace;.

o U0
a
@
D
(A = @

Etykieta zakazu dotykania szczotki w ruchu:
Umieszczona na podstawie bocznej szczotki, wskazuje zakaz
zblizania rgk do gtowicy szczotki w ruchu.
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36V

Etykieta napiecia znamionowego:
Umieszczona na wsporniku konektorow instalacji elektryczne;j,
wskazuje warto$¢ napiecia znamionowego maszyny.

gt Z
c=20

X

dioni:

Etykieta ostrzegajgca przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia

Umieszczona na zbiorniku roztworu, wskazuje operatorowi strefy z
zagrozeniem zmiazdzenia dtoni.

min 4

pHmax 10

Etykieta zakresu pH srodka chemicznego (wersje FSS):
Umieszczona w poblizu korka zbiornika detergentu, wskazuje zakres
pH $rodka chemicznego, w granicach ktérego system FSS dziata
bez powodowania uszkodzenia maszyny.
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Etykieta z ostrzezeniami dotyczacymi akumulatora:

Umieszczona po wewnetrznej stronie pokrywy wneki akumulatora, informuje uzytkownika, ze w
trakcie fazy tadowania oghiwa mogg wydziela¢ wysoce tatwopalny wodér. Patrz £ ADOWANIE

AKUMULATORA” na stronie 42

AKUMULATORA” na stronie 42

Etykieta z instrukcjami tadowania akumulatora:
Umieszczona po wewnetrznej stronie pokrywy wneki akumulatora,
informuje uzytkownika o procedurach, jakie nalezy wykona¢ w

celu prawidtowego natadowania akumulatora. Patrz

t ADOWANIE

S\

N\
T

Etykieta z danymi technicznymi systemu FSS (wersje FSS):
Umieszczona po wewnetrznej stronie pokrywy wneki akumulatora,
informuje uzytkownika o charakterystyce technicznej systemu
automatycznego dozowania $rodka chemicznego (system FSS).

chemicznego (system FSS).

Etykieta z ostrzezeniami dotyczacymi systemu automatycznego
dozowania srodka chemicznego (wersje FSS):
Umieszczona po wewnetrznej stronie pokrywy wneki akumulatora,
informuje uzytkownika o zaleceniach, jakie nalezy zastosowac¢ w
celu korzystania z systemu automatycznego dozowania srodka
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Naklejka zakazu wchodzenia:

Umieszczona nad bocznymi klapkami inspekcyjnymi, wskazuje
powierzchnie, na ktére nie mozna wchodzié, gdyz w przeciwnym
razie istnieje ryzyko obrazen ciata lub uszkodzen maszyny

co0y
c00)
co0)
00l
ceed

iFIMAP

Do not go next to the
brush head while the brush
is moving.

Etykieta zakazu dotykania szczotki w ruchu:
Umieszczona na podstawie, zaréwno z lewej, jaki i z prawej strony,

wskazuje zakaz zblizania rgk do gtowicy szczotki w ruchu.

=1/2

=i/g

W\

Etykieta z ostrzezeniem dotyczacym konserwacji filtra uktadu

| wodnego:

|| Umieszczona na lewym panelu inspekcyjnym, informuje operatora
o koniecznosci konserwaciji filtra uktadu wodnego po kazdym uzyciu
maszyny.
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Etykieta podestu inspekcyjnego i konserwacji zbiornika
rekuperacyjnego:

Umieszczona w tylnej czesci maszyny, wskazuje podest uzywany do
inspekcji i konserwaciji zbiornika rekuperacyjnego.

Etykieta wskazujgca niebezpieczenstwo zmiazdzenia nég i
dioni:

Umieszczona w tylnej czesci maszyny, informuje uzytkownika o
wystepowaniu zagrozenia zmiazdzenia ndg i dfoni w trakcie ruchu
wycieraczki.

y

Etykieta zakazu uzywania maszyny jako srodka transportu:
Umieszczona w tylnej czesci maszyny, informuje, ze podest
inspekcyjny zbiornika rekuperacyjnego nie moze by¢ uzywany do
przewozenia oséb.
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Etykieta konserwacji filtra silnika ssgcego:

Umieszczona po wewnetrznej stronie pokrywy zbiornika rekuperacyjnego, informuje
uzytkownika o koniecznosci konserwaciji filtra silnika ssgcego po kazdym uzyciu maszyny.
Patrz KONSERWACJA CODZIENNA” na stronie 110

Etykieta przewodu spustowego zbiornika rekuperacyjnego:

_ Umieszczona w tylnej cze$ci maszyny, wskazuje przewodd przeznaczony do oprézniania
zbiornika rekuperacyjnego. Patrz ,OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO” na

stronie 121

Etykieta przewodu spustowego zbiornika roztworu:

_ Umieszczona w tylnej czesci maszyny, wskazuje przewod przeznaczony do oprozniania
zbiornika roztworu. Patrz . OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU" na stronie 123
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Etykieta pistoletu do czyszczenia zbiornika rekuperacyjnego (opcja):
Umieszczona wewnatrz tylnej prawej ostony, wskazuje uchwyt pistoletu do czyszczenia
zbiornika rekuperacyjnego. Patrz ,PISTOLET DO CZYSZCZENIA ZBIORNIKA
REKUPERACYJNEGOQO” na stronie 100

Etykieta bezpieczenstwa ramion podnoszenia zbiornika na
odpady (wersja kombinowana):

Umieszczona na przedniej prawej czesci, obok punktu obrotu
zbiornika na odpady, wskazuje sworzen bezpieczenstwa do uzycia
podczas konserwagiji.
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STANOWISKO STEROWANIA

Maszyna jest wyposazona w intuicyjne stanowisko
sterowania, sktadajgce sie z nastepujacych
elementow:

1. Tablica membranowa do przemieszczania
zbiornika na odpady zamontowana w wers;ji
@ kombinowanej, patrz .KLAWIATURA MEMBRANOWA
PRZEMIESZCZANIA ZBIORNIKA NA ODPADY
@ (WERSJA KOMBINOWANA)” NA STRONIE 29.

2. Klawiatura sterowania, patrz “KLAWIATURA

STEROWANIA” NA STRONIE 30.

N 3. Klawiatura membranowa sterowania zespotem
e zamiatajgcym, patrz “‘KLAWIATURA MEMBRANOWA

AKTYWACJI PROGRAMOW ROBOCZYCH” NA

STRONIE 30.

4. Wyswietlacz sterowania, patrz “WYSWIETLACZ

STEROWANIA” NA STRONIE 31.

5. Dzwignia sterowania programem roboczym power

mode, patrz ,PROGRAM ROBOCZY POWER MODE”

na stronie 69.

6. Dzwignia sterowania biegiem wstecznym, patrz .BIEG WSTECZNY” na stronie 89.

7. Glowny wytgcznik maszyny.

8. Przycisk obecnosci operatora zwigzany z przemieszczaniem zbiornika na odpady.

KLAWIATURA MEMBRANOWA PRZEMIESZCZANIA ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA
KOMBINOWANA)

Za pomocg klawiatury membranowej, znajdujgcej sie w lewej czesci stanowiska sterowania, mozna sterowaé
przemieszczaniem zbiornika na odpady i wibratorem zamontowanym w systemie zasysania.

Klawiatura membranowa dzieli sie¢ w nastepujgcy
sposob:

1. Przycisk wtgczania wibratora.
2. Przycisk aktywacji przemieszczania (do gory)
zbiornika na odpady.

@ 3.  Przycisk aktywacji obrotu zbiornika na odpady.

4. Przycisk aktywacji przemieszczania (do dotu)
zbiornika na odpady.
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KLAWIATURA STEROWANIA

Dzieki panelowi sterowania umieszczonemu po lewej stronie stanowiska sterowania, mozliwe jest aktywowanie
opcjonalnych funkcji maszyny, zwiekszajgc w ten sposéb produktywnos¢ i obnizajgc koszty.
Panel sterowania jest podzielony w nastepujgcy sposéb:

4.

1. Wytacznik awaryjny, patrz ,PRZYCISK AWARYJNY” na
stronie 88.

2. Przefgcznik sterowania funkcjg service, patrz ,FUNKCJA
—| SERVICE” na stronie 86. Jest takze przetgcznikiem
sterowania funkcjg odigczania szczotek, patrz ,FUNKCJA
ODLACZANIA SZCZOTKI (WERSJA MYJACA TARCZOWA)”
na stronie 87.

3. Przetgcznik sterowania pistoletem do czyszczenia
zbiornika rekuperacyjnego, patrz ,PISTOLET DO
CZYSZCZENIA ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGOQO” na
stronie 100.

Przetgcznik sterowania koncéwka ssacg do cieczy, patrz KONCOWKA SSACA DO CIECZY” na stronie 102.

KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI PROGRAMOW ROBOCZYCH

Dzieki klawiaturze membranowej, znajdujgcej sie na panelu sterowania maszyny, mozna szybko przywotac jeden
z pieciu programow pracy lub uzyska¢ dostep do ekranu w celu modyfikacji jednego z czterech parametrow
roboczych, zwiekszajgc w ten sposdb wydajnosc¢ i obnizajgc koszty.

Cate zarzadzanie dziataniami odbywa sie za pomocg prostego interfejsu uzytkownika, wystarczy nacisngé
dedykowany przycisk.

Klawiatura membranowa dzieli sie w nastepujacy sposéb:

N~

OROJOXOROROXORORO

Przycisk aktywacji programu roboczego ECO MODE, patrz ,PROGRAM ROBOCZY ECO MODE” na stronie 63.

Przycisk aktywacji programu roboczego COMFORT MODE, patrz ,PROGRAM ROBOCZY COMFORT MODE”

na stronie 64.

Przycisk aktywacji programu roboczego DYNAMIC MODE, patrz ,PROGRAM ROBOCZY DYNAMIC MODE”
na stronie 65.

Przycisk aktywacji programu roboczego HEAVY MODE, patrz ,PROGRAM ROBOCZY HEAVY MODE” na
stronie 66.

Przycisk aktywacji programu roboczego ZONE MODE, patrz ,PROGRAM ROBOCZY ZONE MODE” na stronie 67.
Przycisk regulacji predkosci jazdy, patrz .REGULACJA PREDKOSCI JAZDY” na stronie 83.

Przycisk regulacji nacisku wywieranego na podstawe, patrz ,REGULACJA NACISKU WYWIERANEGO NA
PODSTAWE” na stronie 82.

Przycisk regulacji przeptywu roztworu detergentu, patrz ,REGULACJA PRZEPYYWU ROZTWORU SRODKA
CZYSZCZACEGQ’ na stronie 84.

Przycisk regulacji wydajnosci systemu zasysania, patrz .REGULOWANIE WYDAJNOSCI SYSTEMU
ZASYSANIA (WERSJA MYJACA)” na stronie 85.
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WYSWIETLACZ STEROWANIA

Dzieki wyswietlaczowi sterowania znajdujgcemu sie na panelu sterowania maszyny, istnieje mozliwosé uzyskania
dostepu do niezbednych informac;ji, aby dokonywac wtasciwych wyboréw i podnosi¢ profesjonalizm wykonywanych
czynnosci, zwiekszajgc w ten sposéb produktywnosé i obnizajgc koszty.

Catle zarzadzanie dziataniami odbywa sie za pomocg prostego interfejsu uzytkownika; intuicyjnego i dynamicznego,
wystarczy dotkngé ekranu, aby mie¢ takie samo odczucie jak przy obstudze smartfona.

Ekran gtéwny ,MAIN” dzieli sie nastepujgco:

O @ © OO0

(47)

@) @ (9@ 190 (2

Przycisk aktywacji ekranu wideo tutorial, patrz ,TUTORIAL” na stronie 97.

Przetacznik trybu roboczego, patrz .PRZEL ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Wskaznik kierunku maszyny, czerwona strzatka pozwala zobaczy¢ potozenie przedniego kota wzgledem jego

pionowej osi obrotu.

Ikona aktywnego programu roboczego, patrz ,PROGRAMY ROBOCZE” na stronie 62.

Wyswietlacz tekstowy.

Wskaznik poziomu wydajnosci systemu zasysania zbiornika na odpady (dotyczy trybu roboczego zamiatarki),

patrz ,REGULOWANIE WYDAJNOSCI SYSTEMU ZASYSANIA ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA

KOMBINOWANA)” na stronie 86.

7. Przycisk aktywacji ekranu menu, patrz  OGOLNE USTAWIENIA MASZYNY” na stronie 9.

8. Przycisk regulacji roztworu detergentu, patrz .REGULACJA PRZEPLYWU ROZTWORU SRODKA
CZYSZCZACEGQ” na stronie 84.

9. Przycisk aktywaciji ekranu tylnej kamery, patrz ,TYLNA KAMERA” na stronie 94.

10. Przycisk regulacji wydajno$ci systemu zasysania, patrz .REGULOWANIE WYDAJNOSCI SYSTEMU
ZASYSANIA (WERSJA MYJACA)” na stronie 85.

11. Symbol rezerwy wody w zbiorniku roztworu. Jesli sie wyswietla, nalezy napetni¢ zbiornik roztworu, patrz
.ROZTWOR DETERGENTU’ na stronie 46.

12. Symbol petnego zbiornika rekuperacyjnego. Jesli sie wyswietla, nalezy opréznié zbiornik rekuperacyjny, patrz

.OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQ’ na stronie 121.

WwN =

>

oo
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15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
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13.
14.

Symbol ogdlnego alarmu, jesli wyswietlany, zatrzymaé maszyne i przeczyta¢ .EKRAN ALARMU” na stronie 93.
Wskaznik poziomu zbiornika roztworu, patrz .SYGNALIZATOR POZIOMU NAPELNIENIA ZBIORNIKA
ROZTWORU” na stronie 78.

Przycisk wigczania lub wytgczania reflektoréw roboczych, patrz ,REFLEKTORY ROBOCZE” na stronie 92.
Wskaznik poziomu natadowania akumulatoréw, patrz .SYGNALIZATOR POZIOMU NAtADOWANIA

AKUMULATORA” na stronie 77.

Przycisk wiaczania lub wytgczania bocznych szczotek zamontowanych w wersji kombinowanej, patrz
.SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 98.

Licznik, patrz .LICZNIK” na stronie 76.

Symbol szczotki bocznej myjgcej w pozycji roboczej, patrz .SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 104. Lub symbol bocznych szczotek zamiatajgcych w pozycji roboczej, patrz
SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 105.

Dla wersji z systemem FSS, symbol a wskazuje, ze system automatycznego dozowania detergentu jest wigczony,
patrz ,FSS - SYSTEM AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA SRODKA CZYSZCZACEGQ" na stronie 107. Dla wersiji

z systemem FLR, symbol <6) wskazuje, ze system statego odzysku jest wigczony, patrz .FLR - SYSTEM
STALEGO ODZYSKU” na stronie 106.

Symbol aktywnego systemu FFM, patrz .,FEM - Wt ACZANIE TAGU” na stronie 103.

Przycisk regulacji nacisku wywieranego na podstawe, patrz ,REGULACJA NACISKU WYWIERANEGO NA
PODSTAWE” na stronie 82.

Przycisk regulacji predkosci jazdy, patrz .REGULACJA PREDKOSCI JAZDY” na stronie 83.

EKRAN DOTYKOWY

Wyswietlacz sterowania jest wykonany z pojemnosciowego ekranu dotykowego. Jest to szczegdlny ekran
dotykowy, ktory wykorzystuje zmiennosc¢ typowej pojemnosci dielektrycznej kondensatoréw na szkle samego
ekranu. Pojemnosciowe ekrany dotykowe majg wiekszg jasnos¢ i ostros¢ obrazu dzieki powierzchniowej warstwie
szkta, co czyni je rébwniez bardziej odpornymi niz ekrany dotykowe rezystancyjne. Wrazenia z korzystania z tej
technologii ekranu dotykowego sg przyjemniejsze, poniewaz nie trzeba naciskaé¢ na wyswietlacz.

Ponizej przedstawiono gtéwne operacje zwigzane z uzytkowaniem pojemnosciowego ekranu dotykowego

DZIALANIE RUCHY

Wybieranie elementu | Dotkng¢ ekranu

\\\

Przewijanie Umiesci¢ palec na ekranie i przesung¢ poziomo lub pionowo

N

Powiekszanie lub

L . Dotkngé dwoma palcami ekran i zblizy¢ je do siebie lub oddalié.
pomniejszanie
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY

PRZENOSZENIE OPAKOWANEJ MASZYNY

Wymiary catego opakowania:

WYMIARY GMG B GMG BS GMG BC
Diugos¢ (cm) 240 240 310
Szerokosé (cm) 150 150 165
Wysokos¢ (cm) 190 190 190
Masa (kg) 1110 1170 1690

UWAGA: Zaleca sie zachowanie wszystkich elementéw opakowania na wypadek ewentualnego transportu
urzgdzenia.

. ZAGROZENIE: Opakowane urzgdzenie przewozi¢ wézkami spetniajgcymi wymogi przepiséw oraz
odpowiednimi pod wzgledem wymiaréw i wagi opakowania.

USUWANIE OPAKOWANIA MASZYNY

Maszyna znajduje sie w specjalnym opakowaniu. W celu wyjecia urzgdzenia z opakowania, wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. Ustawié¢ dolng cze$¢ zewnetrznego opakowania na ziemi.

o NOTA: punktem odniesienia sg piktogramy wydrukowane na pudetku.
2. Zdjg¢ zewnetrzne opakowanie.

OSTRZEZENIE: urzgdzenie zostato odpowiednio zapakowane, a elementy opakowania (worki plastikowe,
spinacze itp.), ze wzgledu na potencjalne zagrozenie, nalezy trzymac z dala od dzieci, os6b
niepetnosprawnych itp.

3. Wyja¢ z maszyny pudetka ze szczotkami tarczowymi i korpus wycieraczki.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

4. W tylnej czesci maszyny umiesci¢ rampe zjazdowa.

OSTRZEZENIE: rampa zjazdowa musi mie¢ takie nachylenie i no$no$¢, aby nie uszkodzié maszyny lub nie
ulec uszkodzeniu podczas transportu maszyny. Skontaktowac sie z technikiem centrum serwisowego FIMAP
w celu uzyskania danych o masie pustej maszyny.

5. Maszyna jest zamocowana do platformy klinami blokujgcymi kota. Usuna¢ kliny.

6. Sprawdzi¢, czy wytgcznik gtéwny znajduje sie w pozyciji ,0”, w przeciwnym razie obroci¢ kluczyk (1) o jedng
czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 1).

7. Wyjac klucz z tablicy sterowania.

8. Stangc¢ z boku maszyny, nacisngé na uchwyt (2) i obréci¢ pokrywe wneki akumulatora (3) do pozycji service
(Rys. 2).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (4) w szczelinie (5) (Rys. 3).
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UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podigczenie konektora moze by¢ przyczyna nieprawidtowego dziatania maszyny.

9. Podtaczy¢ ztgcze wbdzka akumulatoréw zapasowych do ztgcza gtdwnej instalacji maszyny.
10. Nacisngc¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

e NOTA: przed otwarciem pokrywy odblokowa¢ zacisk.

11. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

12. Wiozy¢ kluczyk (1) do wytacznika gtéwnego (2) na panelu sterowania (Rys. 4).

13. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,I”, obracajgc klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (Rys. 5).

14. Sprawdzi¢, czy tryb roboczy wtgczony w maszynie to PRZEJAZD. Jesli tak nie jest, nacisnaé¢ przycisk (6) na
wyswietlaczu sterowania (Rys. 6), patrz ,PRZEXACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

15. Przemiesci¢ dzwignie ,WELACZANIA - WYLACZANIA BIEGU WSTECZNEGO?” (7) znajdujgcy sie pod
kierownicg (Rys. 7).

16. Nacisnagc¢ pedat jazdy (8) (Rys. 8), maszyna zacznie porusza¢ sie do tytu.

17. Sprowadzi¢ maszyne z rampy.

UWAGA: podczas tej czynnosci upewni¢ sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie Zzadne przedmioty ani
osoby.
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18. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w pozycji ,0”, obréci¢ klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (Rys. 1).

19. Wyjac¢ klucz z tablicy sterowania.

20. Stang¢ z boku maszyny, nacisngé na uchwyt (2) i obréci¢ pokrywe wneki akumulatora (3) do pozycji service
(Rys. 2).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (4) w szczelinie (5) (Rys. 3).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podtgczenie konektora moze byé przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

21. Odfgczy¢ zlgcze wbdzka akumulatorow zapasowych od ztgcza gtdwnej instalacji elektrycznej maszyny.
22. Nacisngc¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

ZABEZPIECZANIE MASZYNY

Czynnosci zabezpieczajgce maszyne w celu umozliwienia bezpiecznego wykonania okreslonych czynnosci to:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

1. Otworzy¢ prawe drzwiczki inspekcyjne (1) (Rys. 1).

2. Skontrolowa¢, czy hamulec elektryczny motoreduktora po prawe;j stronie jest wigczony, dzwignia (2) nie moze
znajdowac sie w pozycji zablokowania. Jesli tak nie jest, odblokowaé dzwignie, pociggajac jg do siebie i w dét
(Rys. 2).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest aktywny, gdy sworzen szesciokgtny (3) moze swobodnie sie
porusza¢ wewnatrz otworu w odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest nieaktywny, gdy sworzen szesciokatny (3) wspiera sie na
odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

0| = (8}

3. Skontrolowac, czy hamulec elektryczny motoreduktora po lewej stronie jest wigczony, dZzwignia (2) nie moze
znajdowac sie w pozycji zablokowania. Jesli tak nie jest, odblokowa¢ dzwignie, pociggajac jg do siebie i w dot
(Rys. 4).

4. Sprawdzié, czy zbiornik roztworu jest pusty. W przeciwnym razie opréznié go, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA ROZTWORU?” na stronie 123.

5. Sprawdzi¢, czy zbiornik rekuperacyjny jest pusty. W przeciwnym razie opréznié go, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGOQ” na stronie 121.

6. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.
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7. Wiozy¢ klucz (5) do gtdéwnego wylgcznika znajdujgcego sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 5).
8. Ustawi¢ wytagcznik gtéwny w potozeniu ,I”, obracajac klucz o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (Rys. 5).

UWAGA: jesli hamulec elektryczny nie jest prawidlowo wigczony, na wyswietlaczu sterowania wyswietli sie

symbol alarmu (Rys. 6) i pozostanie widoczny do momentu prawidtowego wigczenia wszystkich hamulcow
elektrycznych.

o UWAGA: kiedy hamulec elektryczny jest wytaczony, naped jest zablokowany.

Allarme 88

Elettrofreno

9. Sprawdzi¢, czy tryb roboczy wigczony w maszynie to PRZEJAZD. Jedli tak nie jest, nacisng¢ przycisk (6) na
wyswietlaczu sterowania (Rys. 7), patrz .PRZE£ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

10. Sprawdzi¢, czy tryb roboczy zamiatarki jest wytgczony. Jesli tak nie jest, nacisng¢ przycisk (7) na wyswietlaczu
sterowania (Rys. 7), patrz .PRZEXt ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

11. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,0”, obracajac klucz (5) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 8).

12. Wyjac klucz z tablicy sterowania.

13. Zejs¢ z maszyny.
14. Wyjac€ klucz z tablicy sterowania.
15. Zejs$¢ z maszyny.

@ OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

16. Chwyci¢ za uchwyt (8) i obrdci¢ do pozycji service pokrywe komory akumulatoréw (9) (Rys. 9).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (10) w szczelinie (11) (Rys. 10).

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

17. Odigczy¢ ztgcze (12) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza
umiejscowionego na kablu zasilania, ktory biegnie z akumulatora (Rys. 11).
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18. Nacisngc¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac zacisk.

19. Ustawi¢ w pozycji OFF przeptyw roztworu detergentu, obréci¢ dzwignie (13), ktora znajduje sie pod fotelem
operatora zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 12).

TRANSPORTOWANIE MASZYNY

Fazy bezpiecznego transportowania maszyny:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

1. Otworzy¢ prawe drzwiczki inspekcyjne (1) (Rys. 1).

2. Skontrolowac, czy hamulec elektryczny motoreduktora po prawej stronie jest wigczony, dzwignia (2) nie moze
znajdowac sie w pozycji zablokowania. Jesli tak nie jest, odblokowa¢ dzwignie, pociggajac jg do siebie i w dot
(Rys. 2).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest aktywny, gdy sworzen szesciokatny (3) moze swobodnie sie
porusza¢ wewnatrz otworu w odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest nieaktywny, gdy sworzen sze$ciokatny (3) wspiera sie na
odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).
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Skontrolowaé¢, czy hamulec elektryczny motoreduktora po lewej stronie jest wigczony, dzwignia (2) nie moze
znajdowac sie w pozycji zablokowania. Jesli tak nie jest, odblokowa¢ dzwignie, pociggajac jg do siebie i w dot
(Rys. 4).

Sprawdzi¢, czy zbiornik roztworu jest pusty. W przeciwnym razie opréznié go, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA ROZTWORU” na stronie 123.

Sprawdzié, czy zbiornik rekuperacyjny jest pusty. W przeciwnym razie oprézni¢ go, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQ” na stronie 121.

Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (5) do gtdéwnego wylgcznika znajdujgcego sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 5).
Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,I”, obracajgc klucz o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (Rys. 5).

UWAGA: jesli hamulec elektryczny nie jest prawidtowo wtgczony, na wyswietlaczu sterowania wyswietli sie
symbol alarmu (Rys. 6) i pozostanie widoczny do momentu prawidtowego wigczenia wszystkich hamulcow
elektrycznych.

o UWAGA: kiedy hamulec elektryczny jest wylgczony, naped jest zablokowany.

10.

11.

12.

Allarme 88

Elettrofreno

Sprawdzi¢, czy tryb roboczy wtgczony w maszynie to PRZEJAZD. Jesli tak nie jest, nacisnaé przycisk (6) na
wyswietlaczu sterowania (Rys. 7), patrz ,PRZEXACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Sprawdzi¢, czy tryb roboczy zamiatarki jest wylgczony. Jesli tak nie jest, nacisna¢ przycisk (7) na wyswietlaczu
sterowania (Rys. 7), patrz ,PRZEX ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Ustawi¢ wylgcznik gtéwny w potozeniu ,0”, obracajgc klucz (5) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 8).

Wyjac¢ klucz z tablicy sterowania.
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13. Zejs¢ z maszyny.
14. Wyjac¢ klucz z tablicy sterowania.
15. Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

16. Chwyci¢ za uchwyt (8) i obréci¢ do pozycji service pokrywe komory akumulatoréw (9) (Rys. 9).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (10) w szczelinie (11) (Rys. 10).

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

17. Odigczy¢ ztgcze (12) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza
umiejscowionego na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 11).

(D4
h=2

18. Nacisngc¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

19. Ustawi¢ w pozycji OFF przeptyw roztworu detergentu, obrdci¢ dzwignie (13), ktéra znajduje sie pod fotelem
operatora zgodnie z ruchem wskazowek zegara (Rys. 12).
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20. Zamocowa¢ maszyne do srodka transportu, uzywajac takiej liczby i rodzaju elementéw mocujgcych, ktére
odpowiadajg wadze i wymiarom maszyny.

OSTROZNIE: zabezpieczyé maszyne zgodnie z obowigzujgcymi w kraju uzytkowania przepisami, aby nie
mogta sie przesuwac lub wywrdécic.

UWAGA: na maszynie oznakowane sg punkty mocowania, aby zapewni¢ bezpieczne zamocowanie
maszyny.

PRZEMIESZCZANIE MASZYNY NA BIEGU JALOWYM

Fazy przemieszczania maszyny na biegu jatowym sg nastepujgce:

1.  Wykonaé wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”

na stronie 35.

2. Otworzy¢ prawe drzwiczki inspekcyjne (1) (Rys. 1).

3.  Wytaczyé hamulec elektryczny motoreduktora po prawej stronie, dzwignia (2) musi znajdowac sie w pozycji
zablokowania. Jesli tak nie jest, zablokowa¢ dzwignie, pociggajac jg do siebie i w gore (Rys. 2).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest nieaktywny, gdy sworzen sze$ciokatny (3) wspiera sie na
odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

4. Wylgczy¢ hamulec elektryczny motoreduktora po lewej stronie, dzwignia (2) musi znajdowacé sie w pozycji
zablokowania. Jesli tak nie jest, zablokowa¢ dzwignig, pociggajac jg do siebie i w gére.

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest nieaktywny, gdy sworzen szesciokatny (3) wspiera sie na
odpowiednim uchwycie na ramie (Rys. 3).

5. Zamocowac do maszyny elementy holownicze.
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OSTROZNIE: uzy¢ elementéw holowniczych najbardziej odpowiednich do masy maszyny, zapoznac sie z
parametrem masy w transporcie podanym w tabeli DANE TECHNICZNE, patrz ,DANE TECHNICZNE” na
stronie 15.

@ NOTA: na maszynie oznakowane sg punkty mocowania, aby zapewni¢ bezpieczne zamocowanie maszyny.

WLACZANIE ELEKTROHAMULCA NAPEDU

Fazy witgczania hamulca elektrycznego napedu sg nastepujgce:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI (srodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

1. Otworzy¢ prawe drzwiczki inspekcyjne (1) (Rys. 1).
2.  Wiaczy¢ hamulec elektryczny motoreduktora po prawej stronie, dzwignia (2) nie moze sie znajdowaé w pozyciji
zablokowania. W razie koniecznosci nalezy jg odblokowaé, ciggngc do siebie i do dotu (Rys. 2).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest aktywny, gdy sworzen szesciokatny (3) moze swobodnie sie
porusza¢ wewngtrz otworu w odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

ZAGROZENIE: hamulec elektryczny jest nieaktywny, gdy sworzen szesciokatny (3) wspiera sie na
odpowiednim uchwycie (4) na ramie (Rys. 3).

0| = R}

3. Zamkng¢ prawe drzwiczki inspekcyjne (1).
4. Wigczy¢ hamulec elektryczny motoreduktora po lewej stronie, dzwignia (2) nie moze sie znajdowac¢ w pozyciji
zablokowania. W razie koniecznosci nalezy jg odblokowac, ciggnac do siebie i do dotu (Rys. 4).
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STOSOWANY TYP AKUMULATORA

Napieci Poi .. Aby zapewni¢ optymalng wydajno$¢ dziatania,
Kod Typ ap\IIQCIe oleAr:nosc maszyna musi by¢ zasilana odpowiednim
V) (Ahc,) akumulatorem i napieciem 36V. Zaleca sig
ofowiowy uzywanie konwencjonalnego akumulatora
454282 konwencjonalny 36 775 otowiowego 36V 775 Ah,..
455908 | czysty otow 36 500 Wymiary wneki na akumulatory: 930x800x430 mm
] (dtugos¢ x wysokos¢ x szerokose).
456224 | litowy 36 720

UWAGA: karta funkcji zainstalowana w maszynie jest zaprogramowana fabrycznie do nastepujgcego typu

akumulatora: 36Pb80, w celu modyfikacji nalezy sie zapoznac z rozdziatem ,ZMIANA TYPU AKUMULATORA

(GENERAL - BATTERY)” na stronie 26 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”,
ktdra mozna pobraé ze strony internetowej www.fimap.com

KONSERWACJA | UTYLIZACJA AKUMULATORA

Wskazdéwki dotyczgce konserwaciji i tadowania akumulatora znajdujg sie w instrukcji dostarczonej przez producenta
akumulatora.

Gdy akumulator jest wyczerpany, musi zosta¢ odtgczony przez technika z serwisu FIMAP; przy uzyciu
odpowiednich urzadzen do podnoszenia wyjg¢ akumulator z maszyny i odda¢ do odpowiedniego punktu utylizaciji.

UQ‘ UWAGA: obowigzkowe jest przekazanie zuzytych akumulatoréw, ktére zostaty sklasyfikowane jako odpady
" niebezpieczne, organowi uprawnionemu do ich utylizacji.

WKLADANIE AKUMULATORA DO MASZYNY

Aby wtozy¢ akumulator do maszyny, zwrécic¢ sie do pracownika technicznego serwisu FIMAP.

OSTRZEZENIE: FIMAP zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody materialne lub
obrazenia os6b w przypadku wymiany akumulatoréw przez nieautoryzowanego pracownika technicznego.

t ADOWANIE AKUMULATORA

Akumulator nalezy natadowac¢ przed pierwszym uzyciem i dotadowywag, kiedy nie dostarcza odpowiedniej mocy
do wykonania zamierzanej pracy.

OSTRZEZENIE: fabrycznie karta funkcji znajdujgca sie w maszynie zostata ustawiona dla akumulatora typu
Pb80, skontaktowac¢ sie z serwisem FIMAP w celu dokonania zmiany.

UWAGA: przed natadowaniem, doktadnie przeczyta¢ instrukcje uzytkowania i konserwacji akumulatora,
ktérego zamierza sie uzywac.

1. Ustawi¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do tadowania akumulatoréw.
UWAGA: maszyna powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu zamknietym, o ptaskim i gtadkim
LI podtozu. W poblizu maszyny nie powinny znajdowac sie przedmioty, ktére mogtyby uszkodzi¢ maszyne lub

zostac przez nig zniszczone.

UWAGA: Pomieszczenie przeznaczone do tadowania akumulatoréw powinno by¢ odpowiednio wietrzone,
aby zapobiec zastojowi gazéw wydobywajgcych sie z akumulatoréw.

OSTRZEZENIE: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.
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OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

2.  Wykonac¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

3. Stangc¢ z boku maszyny, nacisng¢ na uchwyt (1) i obréci¢ pokrywe wneki akumulatora (2) do pozycji
serwisowej (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podfgczenie konektora moze byc¢ przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

4. Podtagczy¢ ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie tadowarki do ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania,
ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 3).

UWAGA: ztgcze do podtaczenia tadowarki jest dostarczane w woreczku zawierajgcym niniejszg instrukcje i
powinno zosta¢ zamontowane na przewodach tadowarki, zgodnie z odpowiednimi wskazéwkami.

UWAGA: przed podtgczeniem akumulatora do tadowarki sprawdzié, czy dana tadowarka jest odpowiednia
dla akumulatora przeznaczonego do fadowania.

UWAGA: uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i konserwacji tadowarki uzywanej do fadowania
akumulatora.

OSTROZNIE: podczas trwania catego cyklu tadowania akumulatora, pozostawi¢ otwartg pokrywe
zamykajgcg komore akumulatora, aby umozliwi¢ usuwanie uwalnianych oparéw.

Oy
oL

5. Poditgczy¢ przewdd tadowania akumulatorow do gniazda sieci zasilania.

6. Po zakonczeniu cyklu fadowana odigczy¢ ztgcze (5) znajdujgce sie na przewodzie fadowarki od ztgcza
umiejscowionego na kablu zasilania, ktory biegnie z akumulatora.

7. Podtgczy¢ ztgcze znajdujgce sie na przewodzie instalacji elektrycznej maszyny do ztgcza umiejscowionego na
kablu zasilania, ktory biegnie z akumulatora.

8. Nacisngé na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ ja w pozycji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.
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REGULACJA STANOWISKA OPERATORA (FOTEL STANDARD)

Doktadna regulacja miejsca operatora gwarantuje zwiekszenie poczucia komfortu podczas uzytkowania maszyny.
PRAWIDLOWA POZYCJA NA FOTELU: nalezy siedzie¢ prosto, a plecy powinny by¢ ustawione w pozycji 90°.

REGULACJA WZDLUZNA FOTELA: fotel musi by¢ zawsze ustawiony w odpowiedniej pozyciji do pedatéw. Aby
wyregulowac fotel, uzy¢ znajdujgcej sie pod nim dzwigni.

UWAGA: odlegtos¢ musi by¢ tak ustawiona, aby przy catkowicie wcisnietych pedatach kolana byly lekko
zgiete (okoto 120°).

o UWAGA: wyregulowac¢ odlegto$c¢ fotela w taki sposdb, aby méc weisngé pedat hamulca do oporu.

UWAGA: stopy powinny by¢ tak ustawione, aby piety opieraly sie na poditodze, a ptaska czes¢ stopy tuz pod
palcami powinna naciska¢ na pedaly.

UWAGA: idealna pozycja to taka, ktéra umozliwia prawidtowe chwycenie kierownicy dtonmi ustawionymi

nieco nizej niz ramiona. Po mocnym chwyceniu kierownicy tokcie powinny by¢ zgiete o okoto 120°.

Odlegtos¢ miedzy srodkiem kierownicy a mostkiem operatora powinna wynosié¢ przynajmniej 30 cm. W
kazdym wypadku, ta odlegtos¢ nie moze przekraczac¢ 45 cm.

REGULACJA WYSOKOSCI PODLOKIETNIKOW (OPCJA): regulacja nachylenia podtokietnikéw wykonywana jest
w taki sposoéb, aby zapewni¢ komfort podczas obstugi maszyny.

o UWAGA: aby wyregulowac¢ podtokietnik, uzy¢ umieszczonej pod nig rolki.

UWAGA: biorgc jako punkt odniesienia prawy podtokietnik, przy obréceniu rolki na zewnatrz urzadzenia,
zwieksza sie nachylenie podtokietnika. Biorgc jako punkt odniesienia lewy podtokietnik, przy obréceniu rolki
do wewnatrz urzadzenia, zwigksza sie nachylenie podfokietnika.

PRAWIDLOWE ZALOZENIE PASA BEZPIECZENSTWA (OPCJA): maszyna jest wyposazona w biodrowe pasy
bezpieczenstwa umozliwiajgce przypiecie operatora w fotelu. W celu zamocowania pasa bezpieczenstwa, nalezy
najpierw usigé¢ na fotelu operatora, ujg¢ ruchomag czes$¢ pasa bezpieczenhstwa, przetozy¢ pas dookota bioder i
wsung¢ ruchoma czesé w szczeline znajdujgcy sie w nieruchomej czesci.

UWAGA: wyregulowac¢ poziomg czesc¢ pasa tak, aby jak najbardziej przylegata do miednicy. Pas powinien
by¢ naciggniety i utozony mozliwie jak najnizej na kosciach miednicy, a nie na brzuchu.

REGULACJA STANOWISKA OPERATORA (FOTEL COMFORT)

W celu regulacji stanowiska operatora z fotelem comfort stosowac sie do instrukcji zamieszczonych w dokumencie
dostarczonym przez producenta fotela.
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WKLADANIE FILTRA UKLADU WODNEGO

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy ponownie zatozy¢ filtr ukladu wodnego. Z powodu procedur zwigzanych
z wysytka, wktad filtra oraz korek zostaty wyjete.
W celu wtozenia wktadu filtra do korka filtra uktadu wodnego, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynno$ci konserwacji.
2.  Wykonac¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

3. Zamkng¢ przeptyw na wyjsciu zaworu, obroci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dzwignie (1) znajdujgca
sie w przedniej czesci stanowiska operatora (Rys. 1).

4. Ustawi¢ sie po lewej stronie maszyny.

5. Otworzy¢ boczng lewg klapke inspekcyjng (2) (Rys. 2).

6. Wiozy¢ wkiad filtra (3) do gniazda znajdujacego sie w korku (4) (Rys. 3).

UWAGA: uszczelka O-ring znajdujgca sie we wktadzie filtra powinna by¢ witozona do gniazda znajdujgcego
sie w korku.

7. Dokrecic korek (4) do korpusu filtra roztworu detergentu (Rys. 4).
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ROZTWOR DETERGENTU

Aby napetni¢ zbiornik roztworu, nalezy:

1. Przestawi¢ maszyne na miejsce przeznaczone do napetniania zbiornika roztworu.
2. Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

3. Zamkng¢ przeptyw na wyjsciu zaworu, obroci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dzwignie (1) znajdujgcg
sie w przedniej czesci stanowiska operatora (Rys. 1).

4. Otworzy¢ boczng lewg klapke inspekcyjna (2) (Rys. 2).

5. Sprawdzi¢, czy korek (3) filtra uktadu wodnego (4) jest zamkniety. W przeciwnym przypadku, dokreci¢ go
(Rys. 3).

6. Zamkng¢ boczng lewa klapke inspekcyjna.

7. Wyjac¢ korek wlewu zbiornika roztworu (5) (Rys. 4).

8. Sprawdzi¢, czy filtr (6) pod korkiem jest prawidlowo umieszczony (Rys. 5). Chroni on ukfad wodny maszyny
przed zanieczyszczeniami, ktére moga negatywnie wptynaé na jego dziatanie.

9. Napetnic zbiornik roztworu.

UWAGA: ilo$¢ roztworu mozna skontrolowac¢ za posrednictwem kolorowego okienka znajdujgcego sie na
wskazniku poziomu (7), umieszczonego z boku po lewej stronie maszyny (Rys. 6).

UWAGA: zbiornik roztworu mozna takze napeni¢ przy uzyciu systemu szybkiego napetniania (FFF).
Podtaczy¢ przewdd wody do kroéea szybkoztacza (8) znajdujgcego sie w maszynie (Rys. 4). Nalezy
pamietac, aby wyjaé korek (5) w celu prawidtowego odpowietrzenia.

o UWAGA: napefni¢ czystg wodg o temperaturze nie wyzszej niz 50°C (122°F) i nie nizszej niz 10°C (50°F).
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W wersjach bez systemu automatycznego dozowania detergentu (wersje bez FSS), po napetnieniu czysta
wodg zbiornika roztworu, dola¢ ptynny detergent w ilosci zapewniajgcej podane stezenie oraz w sposéb podany na
ulotce producenta detergentu.

UWAGA: aby nie dopusci¢ do tworzenia sie zbyt duzej ilosci piany, ktéra uszkodzitaby silnik uktadu ssania,
stosowac¢ minimalng zalecang ilos¢ detergentu.

e OSTROZNIE: przed kontaktem z detergentami i roztworami kwasnymi lub alkalicznymi, nalezy zaktadaé
rekawice ochronne, aby unikng¢ powaznych obrazen rak.

UWAGA: nalezy uzywac detergentéw przeznaczonych przez producenta do stosowania w maszynach do
czyszczenia podidg. Nie uzywaé produktéw kwasnych, alkalicznych i rozpuszczalnikdw nie przeznaczonych
do takich zastosowan.

UWAGA: aby nie doszio do uszkodzenia uktadu wodnego maszyny, mozna uzywacé detergentow
konserwacyjnych kwasnych lub zasadowych o pH w zakresie od 4 do 10, niezawierajgcych: srodkow
utleniajgcych, chloru lub bromu, formaldehydu, rozpuszczalnikéw mineralnych.

UWAGA: zawsze uzywac mato pienigcego sie detergentu. Aby unikng¢ tworzenia sie piany, przed
rozpoczeciem pracy, nalezy wprowadzi¢ do zbiornika rekuperacyjnego minimalng wymagang ilos¢ ptynu
zapobiegajgcego powstawaniu piany. Nie uzywac stezonych kwasow.

W wersjach z systemem automatycznego dozowania detergentu (wersje z systemem FSS), po napehieniu
czystg wodg zbiornika roztworu, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.  Wykona¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

e OSTROZNIE: przed kontaktem z detergentami i roztworami kwasnymi lub alkalicznymi, nalezy zaktadaé
rekawice ochronne, aby unikng¢ powaznych obrazen rak.

2. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obrocié do pozyciji service pokrywe komory akumulatoréw (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

3. Wyjac¢ korek (5) zbiornika detergentu (Rys. 3).
4. Napehi¢ zbiornik Zgdanym detergentem. llos¢ detergentu w zbiorniku mozna skontrolowaé za pomocg dwdéch
okienek do kontroli poziomu (6) (Rys. 3).

O S
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UWAGA: gorne okienko pokazuje maksymalny poziom napetnienia zbiornika detergentu; dolne okienko
pokazuje minimalny poziom, ponizej ktérego automatyczny system nie bedzie dziatat prawidtowo.

UWAGA: nalezy uzywac detergentéw przeznaczonych przez producenta do stosowania w maszynach do

czyszczenia podidg. Nie uzywaé produktdéw kwasnych, alkalicznych i rozpuszczalnikdw nie przeznaczonych
do takich zastosowan.
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UWAGA: system dozowania jest szczegdlnie zalecany do czestego czyszczenia konserwacyjnego, mozna
uzywac detergentéw konserwacyjnych kwasnych lub zasadowych o pH w zakresie od 4 do 10,
niezawierajgcych: srodkéw utleniajgcych, chloru lub bromu, formaldehydu, rozpuszczalnikdw mineralnych.

o UWAGA: uzywane detergenty powinny by¢ przeznaczone do maszyn do mycia podtdg.

UWAGA: jezeli system nie jest uzywany codziennie, po zakonczeniu pracy przeptukaé uktad wodg. System
mozna wyltgczyé.

UWAGA: w przypadku sporadycznego uzywania detergentdéw o pH w zakresie od 1 do 3 lub od 11 do 14,
maszyne uzywaé w sposob tradycyjny, dodajgc detergent do zbiornika z czystg wodg i wytgczajgc ukiad
dozowania.

UWAGA: zawsze uzywac¢ mato pienigcego sie detergentu. Aby unikng¢ tworzenia si¢ piany, przed
rozpoczeciem pracy, nalezy wprowadzi¢ do zbiornika rekuperacyjnego minimalng wymagang ilos¢ ptynu
zapobiegajgcego powstawaniu piany. Nie uzywac stezonych kwasow.

5. Zamkna¢ prawidtowo korek (5), aby unikngé wycieku ptynu podczas pracy.
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MONTAZ SZCZOTEK LUB TARCZ NAPEDOWYCH (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)

Aby zamontowacé szczotki lub tarcze napedowe w podstawie, bez uzywania zestawu do centrowania
szczotek, nalezy:

1.  Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.

2.  Wigczy¢ funkcje ,SERVICE”, patrz ,FJUNKCJA SERVICE” na stronie 86.

3. Wykonaé wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

4. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

5. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji service, przesungé je do
gory i obréci¢ o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

6. Zdjgc wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) z podstawy (Rys. 3).

N ~=
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Wiozy¢ szczotke (4) na talerz szczotki (5) (Rys. 4).

8. Obroci¢ szczotke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara do momentu, az trzy blokady (6)
znajdujgce sie na szczotce wejdg w zagtebienia (7) umieszczone na talerzu mocujgcym szczotki (Rys. 5).

9. Obraca¢ skokowo szczotke w taki sposéb, aby popchngé blokade w kierunku sprezyny zaczepowej (8), az do

zablokowania (Rys. 5).

UWAGA: na rysunku Rys. 6 wskazano kierunek obrotu w celu zaczepienia lewej szczotki, natomiast w
przypadku prawej szczotki nalezy obraca¢ w przeciwnym Kierunku.

10. Wiozy¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) do podstawy (Rys. 7).

0 UWAGA: Wiozy¢ sworzen (9) do otworu (10) wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej (Rys. 8).

11. Ustawi¢ w pozycji roboczej kotwy mocujgce (2), obrécié je o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara i przesung¢ je w doét (Rys. 9).
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12. Zamknac¢ lewg klapke inspekcyjna.
13. Powtoérzy¢ wykonane czynnosci réwniez dla prawej szczotki.

UWAGA: wsporniki bocznych oston przeciwbryzgowych zostaty wczesniej wyregulowane, niemniej jednak, w
przypadku koniecznosci, zapoznac sie z paragrafem .REGULACJA BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 156.

Aby zamontowac¢ szczotki lub tarcze napedowe w podstawie, z uzyciem zestawu do centrowania szczotek,
nalezy:

1. Ustawi¢ maszyne w tryb roboczy PRZEJAZD, patrz ,PRZELACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.
2.  Wiaczy¢ funkcje service, nacisngc¢ przycisk ODLACZANIE SZCZOTKI (2) na panelu sterowniczym (Rys. 2).

UWAGA: w funkcji service zaréwno podstawa, jak i wycieraczka sg automatycznie ustawiane przez
maszyne w pozycji posredniej (zdefiniowana jako dodatkowa pozycja).

o UWAGA: po aktywowaniu sekwenciji service nie mozna wigczy¢ innych funkcji ani przemiesci¢ maszyny.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewni¢ sig, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwac;ji.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

3. Otworzyc¢ lewa klapke inspekcyjng (3) (Rys. 3).

i
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4. Ustawi¢ kotwy mocujace (4) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji service, przesunaé je do
gory i obréci¢ o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 4).

Zdja¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (5) z podstawy (Rys. 5).

UstawiC na ziemi szczotke, ktéra bedzie uzywana.

oo
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7. Aktywowac zestaw centrowania szczotki, przesuwajgc klin (6) znajdujgcy sie w korpusie podstawy (Rys. 6).

8. Przesung¢ szczotke do pozycji roboczej, popchnac jg do wnetrza maszyny az do momentu kontaktu z
zestawem centrujgcym.

9. Zwolni¢ klin (6).

10. Powtdrzy¢ czynnosci od punktu trzeciego do dziewigtego, takze dla prawej szczotki.

11. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

12. Wigczyé funkcje podczepiania szczotki, nacisngé przycisk (2) na panelu sterowania na dtuzej niz trzy sekundy
(Rys. 2)

UWAGA: w funkcji montazu szczotek podstawa zostanie automatycznie ustawiona w pozycji roboczej,

dzwigniki podstawy zostang uruchomione impulsowo, aby szczotka mogta sie ustawic i zaczepi¢ o
podstawe.

0 UWAGA: po aktywowaniu sekwenciji service nie mozna wigczy¢ innych funkcji ani przemiesci¢ maszyny.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewnié sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.

13. Po podczepieniu szczotek wiozy¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (5) do podstawy (Rys. 7).

o UWAGA: wiozy¢ sworzen (7) do otworu (8) wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej (Rys. 8).

14. Ustawi¢ w pozycji roboczej kotwy mocujgce (4), obrdcié je o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i przesungc je w dot (Rys. 9).

15. Zamkng¢ lewg klapke inspekcyjng.
16. Powtdrzy¢ czynnosci od punktu trzynastego do pietnastego, takze dla prawej ostony przeciwbryzgowej
maszyny.

UWAGA: wsporniki bocznych oston przeciwbryzgowych zostaty wczesniej wyregulowane, niemniej jednak, w
przypadku koniecznosci, zapoznac sie z paragrafem .REGULACJA BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 156.
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MONTAZ PLYTY SCIERNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Aby zamontowac ptyte $cierng w tarczach napedowych znajdujgcych sie w podstawie, nalezy:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynno$ci konserwacji.
. Wiaczy¢ funkcje ,SERVICE”, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
3. Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”

na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

4. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

5. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji service, przesung¢ je do
gory i obrocic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

6. Zdjg¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) z podstawy (Rys. 3).

7. Przytrzymujgc wcisniety sworzen (4), obréci¢ tarcze napedowg (5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, az do jej zablokowania (Rys. 4).

UWAGA: obraca¢ skokowo tarcze napedowg w taki sposob, aby popchnagé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 4).

8. Po zdemontowaniu tarczy napedowej umiesci¢ tarcze $cierng, ktorej chce sie uzy¢, w dolnej czesci tarczy
napedowe;.

9. Zamontowac tarcze napedowg w podstawie.

10. Zamkna¢ lewg klapke inspekcyjna.

11. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci réwniez z prawej strony.
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MONTAZ SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Aby zamontowac¢ w maszynie boczng szczotke, nalezy:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.
2.  Wykonac¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI (srodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

Ustawi¢ sie po prawej stronie maszyny.

Umiesci¢ szczotke (1) w talerzu mocujgcym szczotki (2), ktéry znajduje sie w bocznej podstawie (Rys. 1).
Obracac szczotke w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara dopoki szczotka nie zaczepi sie w talerzu
mocujgcym szczotki (Rys. 2).

3.
4.
5.
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MONTAZ PLYTY SCIERNEJ BOCZNEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)

Aby zamontowac ptyte Scierng w tarczy napedowej podstawy bocznej, nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci.

1.  Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.
2.  Wykonac¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI (srodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

3. Ustawic sie po prawej stronie maszyny.

4. Przesuwajgc dzwignie do odtgczania szczotki (1), obréci¢ tarcze napedowg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, do momentu jej zablokowania (Rys. 1).

UWAGA: obraca¢ skokowo tarcze napedowg w taki sposob, aby popchnagé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 2).

(-

5. Po zdemontowaniu tarczy
napedowej umiesci¢ tarcze scierng,
ktdrej chce sie uzy¢, w dolnej czesci
tarczy napedowe;j.

6. Zamontowac tarcze napedowg w
podstawie boczne;j.
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MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Aby zamontowac¢ szczotki w podstawie, nalezy:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynno$ci konserwacji.
. Wiaczy¢ funkcje ,SERVICE”, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
3. Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

4. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

5. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji service, przesung¢ je do
gory i obroécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

6. Wyjac boczng lewg ostone przeciwbryzgowsg (3) z podstawy (Rys. 3).

7. Wyjac¢ pokretta (4) mocujgce wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 4).
8. Wyja¢ wspornik przedniej szczotki (5) z podstawy (Rys. 5).
9. Umiesci¢ szczotke (6) w zaczepie pociggowym (7) w korpusie podstawy (Rys. 6).

10. Obrdci¢ szczotke az uchwyty mocujgce (8), znajdujace sie w zaczepie pociggowym (9) zamocowanym do
nienapedzanego watu (10) (Rys. 7), prawidtowo wejdg w szczeliny (11) w szczotce (Rys. 8).
11. Wiozy¢ wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 9).
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c UWAGA: zwréci¢ szczegolng uwage, aby uchwyty mocujace (12), znajdujgce sie w zaczepie pociggowym

(13) klapki inspekcyjnej (5) (Rys. 10), prawidtowo weszty w szczeliny (14) w szczotce (Rys. 11).

UWAGA: zwréci¢ szczegolng uwage, aby sworznie mocujgce (15), znajdujgce sie w korpusie podstawy, byty
prawidtowo umieszczone w otworach we wsporniku przedniej szczotki (Rys. 12).
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12. Zamocowacé wspornik przedniej szczotki (5) do korpusu podstawy za pomocg wczesniej wyjetych pokretet (4)

(Rys. 13).
13. Umiesci¢ boczng lewg ostone przeciwbryzgowg (3) w podstawie (Rys. 14).

c UWAGA: zwrdéci¢ szczegoblng uwage, aby sworznie mocujgce (16) byty prawidtowo umieszczone w otworach
(17) we wsporniku (18) (Rys. 15).

14. Ustawi¢ w pozycji roboczej kotwy mocujgce (2), obréci¢ je o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i przesungc je w dot (Rys. 16).

15. Zamkna¢ lewg klapke inspekcyjng (1) (Rys. 17).
16. Powtdrzy¢ wykonane czynno$ci réwniez dla wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej z prawej strony.

UWAGA: aby zapewni¢ prawidtowe zamontowanie, szczotki powinny tworzy¢ X, patrzgc z géry w kierunku
jazdy do przodu.
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UWAGA: wsporniki bocznych oston przeciwbryzgowych zostaty wczesniej wyregulowane, niemniej jednak, w
przypadku koniecznosci, zapoznac¢ sie z paragrafem ,REGULACJA BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 157.

MONTAZ SZCZOTEK BOCZNYCH (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA -
KOMBINOWANA)

Aby zamontowa¢é szczotki w podstawie, nalezy:

1.
2.
3.

N o

8.

9.

Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwac;ji.
Wiaczyé funkcje ,SERVICE”, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
Wykonaé wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”

na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

Ustawic sie po lewej stronie maszyny.

Wyja¢, obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara dla szczotki prawej i w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara dla szczotki lewej, pokretto (1), ktére mocuje szczotke boczng do
motoreduktora (Rys. 1).

Wyja¢ podktadke (2) blokujgca boczng szczotke (Rys. 2).

Wiozy¢ szczotke boczng, uwazajgc, aby prawidtowo umiesci¢ sworznie (3), znajdujgce sie we wsporniku
szczotki, w otworach (4) na szczotce (Rys. 3).

\’/
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Przymocowaé szczotke do kotnierza za pomoca pokretta (1), pamietac, aby miedzy pokretto i szczotke wiozy¢
podkiadke (2).
Po zamontowaniu szczotki przejs¢ do prawej szczotki.
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MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA KOMBINOWANA)

Aby zamontowac¢ szczotki w podstawie, nalezy:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynno$ci konserwacji.

2.  Wigczy¢ funkcje ,SERVICE”, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.

3. Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

4. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
5.  Wyjac¢ pokretta (2) mocujgce wspornik przedniej szczotki (Rys. 2).
6. Wyjac wspornik przedniej szczotki (3) z podstawy (Rys. 3).

7. Umiescic¢ szczotke w zaczepie pociggowym w korpusie podstawy (Rys. 4).
8. Obroci¢ szczotke az uchwyty mocujgce (4), znajdujgce sie w zaczepie pociggowym (5) (Rys. 5), prawidtowo

wejdg w szczeliny (6) w szczotce (Rys. 6).
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9. Wiozy¢ wspornik przedniej szczotki (3) (Rys. 7).
10. Obrdci¢ szczotke az uchwyty mocujgce (7), znajdujgce sie w zaczepie pociggowym (8) zamocowanym do
nienapedzanego watu (Rys. 8), prawidtowo wejdg w szczeliny (10) w szczotce (Rys. 9).
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UWAGA: zwréci¢ szczegolng uwage, aby sworznie mocujgce (10), znajdujgce sie w korpusie podstawy, byly
prawidtowo umieszczone w otworach (11) we wsporniku przedniej szczotki (Rys. 10).

11. Zamocowacé wspornik przedniej szczotki (3) do korpusu podstawy za pomocg wczesniej wyjetych pokretet (2)
(Rys. 11).

12. Zamknac¢ lewg klapke inspekcyjng (1) (Rys. 12).

13. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci réwniez dla wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej z prawej strony.

UWAGA: aby zapewni¢ prawidlowe zamontowanie, szczotki powinny tworzy¢ X, patrzac z géry w kierunku
jazdy do przodu.

@//‘@
@
L10)

Str. 58



HFIMAP

LISTA KONTROLNA PRZYGOTOWANIA DO PRACY

Skontrolowa¢ ewentualne wycieki ptynéw.

W przypadku wycieku ptynéw skontaktowac sie z najblizszym
serwisem FIMAP.

Sprawdzi¢ poziom ptynu hamulcowego.

Jesli na wyswietlaczu sterowania pojawi sie alarm 15,
skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Skontrolowaé klakson; reflektory przednie i tylne; swiatta
bezpieczenstwa oraz alarmowe (jesli wystepuja).

W przypadku nieprawidtowosci skontaktowac sie z
najblizszym serwisem FIMAP.

Skontrolowaé prawidtowe dziatanie hamulcéw roboczych
oraz kierownicy.

W przypadku nieprawidtowosci skontaktowac sie z
najblizszym serwisem FIMAP.

Sprawdzi¢, czy hamulec elektryczny jest prawidtowo
wiaczony.

Jesli podczas uruchamiania maszyny na wyswietlaczu
pojawi sie symbol zwolnionego hamulca elektrycznego, patrz

Wt ACZANIE EL EKTROHAMULCA NAPEDU” na stronie 41.

Skontrolowaé¢ opony i upewni¢ sie, czy nie sg
uszkodzone.

W przypadku nieprawidtowosci skontaktowac sie z
najblizszym serwisem FIMAP.

Sprawdzi¢ poziom natadowania akumulatora.

Na wyswietlaczu sterowania skontrolowaé poziom natadowania
akumulatora, w razie koniecznosci natadowac go, patrz
paragraf L ADOWANIE AKUMULATORA” na stronie 42.

W przypadku wersji maszyny z fotelem standardowym
nalezy wyregulowaé¢ stanowisko operatora.

Przed rozpoczeciem pracy wyregulowaé stanowisko
operatora, patrz ,REGULACJA STANOWISKA OPERATORA
(FOTEL STANDARD)” na stronie 44.

W przypadku wersji maszyny z fotelem Comfort,
wyregulowa¢ stanowisko operatora.

Przed rozpoczeciem pracy wyregulowaé stanowisko
operatora, patrz ,REGULACJA STANOWISKA OPERATORA
(FOTEL COMFORT)” na stronie 44.

Sprawdzi¢, czy zbiornik roztworu jest petny.

Jesli zbiornik roztworu jest pusty, napetic¢ go, patrz
.ROZTWOR DETERGENTU” na stronie 46.

Sprawdzi¢, czy zbiornik rekuperacyjny jest peiny.

Jesli zbiornik rekuperacyjny jest petny, oprézni¢ go, patrz
.OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO” na
stronie 121.

W wersji maszyny myjacej ze szczotkami cylindrycznymi
sprawdzi¢, czy zbiornik na odpady w korpusie podstawy
jest peiny.

Jesli zbiornik na odpady jest petny, opréznic¢ go, patrz
OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 79.

Skontrolowa¢ stan zbiorniczka filtra na odpady
znajdujgcego sie w zbiorniku rekuperacyjnym.

Jesli zbiorniczek jest zanieczyszczony, wyczysci¢ go, patrz
CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY” na
stronie 119.

Skontrolowaé¢ stan obudowy ochronnej znajdujacej sie w
zbiorniku rekuperacyjnym.

Jesli obudowa jest zanieczyszczona, wyczyscic jg, patrz
CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ” na stronie 120.

Skontrolowac¢ stan filtra uktadu wodnego.

Jesli wktad znajdujacy sie w korpusie filtra jest
zanieczyszczony, wyczysci¢ go, patrz .CZYSZCZENIE
FILTRA UKEADU WODNEGO” na stronie 123.

W przypadku wersji maszyny z systemem
automatycznego dozowania detergentu, skontrolowac¢
stan filtra detergentu chemicznego.

Jesli wktad znajdujgcy sie w korpusie filtra jest zanieczyszczony,
wyczysci¢ go, patrz .CZYSZCZENIE FILTRA UKEADU
AUTOMATYCZNEGO ZARZADZANIA DETERGENTEM
CHEMICZNYM (WERSJA FSS)” na stronie 124.

W przypadku wersji maszyny z systemem odzysku
roztworu detergentu, skontrolowac¢ stan filtra ukladu
odzysku roztworu detergentu, znajdujacego sie w
zbiorniku rekuperacyjnym.

Jedli filtr uktadu odzysku roztworu detergentu znajdujgcy sie
w zbiorniku rekuperacyjnym jest zanieczyszczony, wyczysci¢
go, patrz ..CZYSZCZENIE FILTRA UKt ADU ODZYSKU

ROZTWORU DETERGENTU (WERSJA FLR)" na stronie 125.
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Jesli boczne ostony przeciwbryzgowe znajdujgce

sie w podstawie sg zanieczyszczone, oczysci¢

je, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ OStONY
PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 129.

Jesli boczne ostony przeciwbryzgowe znajdujgce sie w podstawie
s zuzyte lub uszkodzone, wymieni¢ je, patrz WYMIANA
BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 143.

Skontrolowacé stan bocznych oston przeciwbryzgowych
znajdujacych sie w podstawie myjacej.

Jesli boczne ostony przeciwbryzgowe znajdujgce

sie w podstawie sg zanieczyszczone, oczy$ci¢

je, patrz ,CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Jesli boczne ostony przeciwbryzgowe znajdujgce sie w
podstawie sg zuzyte lub uszkodzone, wymienic¢ je, patrz
JNVYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH
PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na
stronie 148.

Jesli szczotki znajdujace sie w podstawie sg
zanieczyszczone, oczyscic je, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)” na stronie 126.

Skontrolowac¢ stan szczotek znajdujacych sie w

Jesli szczotki znajdujgce sie w podstawie sg zuzyte lub
uszkodzone, wymieni¢ je, patrz WYMIANA SZCZOTEK LUB
TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 141.

podstawie myjacej.

Jesli szczotki znajdujgce sie w podstawie sg
zanieczyszczone, oczyscic je, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 131.

Jesli szczotki znajdujgce sie w podstawie sg zuzyte lub
uszkodzone, wymienic je, patrz ,WYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na
stronie 148.

Jesli szczotki znajdujace sie w podstawie sg
zanieczyszczone, oczyscic je, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA KOMBINOWANA)” na
stronie 135.

Skontrolowac¢ stan szczotek w wersji kombinowanej.

Jesli szczotki znajdujgce sie w podstawie sg zuzyte lub
uszkodzone, wymieni¢ je, patrz \WYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY ZAMIATAJACEJ (WERSJA KOMBINOWANA)”
na stronie 151.

W przypadku wersji maszyny z boczng szczotka myjaca

Jesli ostona przeciwbryzgowa jest zanieczyszczona,
wyczyscic ja, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ OSEONY
PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 129.

skontrolowaé stan ostony przeciwbryzgowej.

Jesli boczne ostony przeciwbryzgowe znajdujgce sie w podstawie
s3g zuzyte lub uszkodzone, wymienic je, patrz WYMIANA
BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 143.

W przypadku wersji maszyny z boczng szczotka myjaca

Jesli szczotka znajdujgca sie w podstawie bocznej jest
zanieczyszczona, wyczyscic ja, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 128.

skontrolowa¢ stan szczotki znajdujacej sie podstawie
boczne;.

Jesli szczotka znajdujgca sie w podstawie bocznej myjgce;j
jest zuzyta lub uszkodzona, wymieni¢ jg, patrz WYMIANA
SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY
BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.
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W przypadku wersji maszyny z bocznymi szczotkami
zamiatajacymi, skontrolowa¢ stan szczotek w
podstawach bocznych.

Jesli szczotka znajdujgca sie w podstawie bocznej jest
zanieczyszczona, wyczyscic jg, patrz .CZYSZCZENIE

SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA
- KOMBINOWANA)" na stronie 133.

Jesli szczotka znajdujgca sie w podstawie bocznej jest
zuzyta lub uszkodzona, wymieni¢ ja, patrz ,WYMIANA
SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA
- KOMBINOWANA)” na stronie 150.

Skontrolowacé stan wycieraczki.

Jesli wycieraczka jest zanieczyszczona, oczyscic ja, patrz
.CZYSZCZENIE WYCIERACZKI” na stronie 116.

Sprawdzi¢ stan zuzycia gum wycieraczki.

Jesli stan zuzycia gum znajdujgcych sie w wycieraczce jest
nieodpowiedni do wykonywanej pracy, nalezy je wymienic,
patrz ,WYMIANA GUM WYCIERACZKI” na stronie 146.

W przypadku wersji maszyny z boczng podstawa myjaca
skontrolowa¢ stan bocznej wycieraczki.

Jesli wycieraczka boczna jest zanieczyszczona, wyczyscié ja,
patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ WYCIERACZKI PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 130.

W przypadku wersji maszyny z boczng podstawa myjaca,
skontrolowa¢ stan zuzycia gum znajdujacych sie w
bocznej wycieraczce.

Jesli stan zuzycia gum znajdujgcych sie w bocznej
wycieraczce jest nieodpowiedni do wykonywanej pracy,
nalezy je wymienic, patrz ,WYMIANA GUM WYCIERACZKI
PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na
stronie 145.

Skontrolowac¢ stan rury ssacej wycieraczki.

Jesli rura ssgca wycieraczki jest zanieczyszczona, oczyscic
ja, patrz ,CZYSZCZENIE PRZEWODU SSACEGO
WYCIERACZKI” na stronie 117.

W przypadku wersji maszyny myjacej ze szczotkami
cylindrycznymi skontrolowa¢ stan filtra ssacego
zbiornika na odpady.

Jesli filtr jest zatkany lub zanieczyszczony, oczysci¢ go,
patrz ,CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA
MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Skontrolowaé, czy uszczelka pokrywy zbiornika
rekuperacyjnego nie jest uszkodzona lub zuzyta.

Jesli uszczelka jest uszkodzona, skontaktowac sie z biurem
obstugi FIMAP w celu jej wymiany.

W przypadku wersji maszyny z systemem statego
odzysku roztworu detergentu skontrolowac filtry
zabrudzonego roztworu detergentu wewnatrz zbiornika
rekuperacyjnego.

Jesli filtry zabrudzonego roztworu detergentu znajdujgcego
sie w zbiorniku rekuperacyjnym sg zanieczyszczone,
wyczyscic¢ je, patrz .CZYSZCZENIE FILTRA UKtADU
ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU (WERSJA FLR)” na
stronie 125.
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PROGRAMY ROBOCZE

W pamieci karty funkcji maszyny zapisanych jest sze$¢ rodzajow programow, ktére mogg by¢ wykorzystane w celu
utatwienia obstugi maszyny przez operatora.
W programach roboczych wszystkie wartosci poziomoéw wydajnosci parametrow:

» predkos¢ jazdy maszyny;

* nacisk wywierany na podstawe maszyny;

* poziom roztworu detergentu w uktadzie wodnym maszyny;
* poziom wydajnosci instalacji zasysania maszyny;

sg ustawione i nie mogg by¢ zmieniane.

UWAGA: w wersji maszyny z automatycznym dozowaniem detergentu zmienia¢é mozna tylko parametr

wartosci procentowej $rodka chemicznego w roztworze detergentu, patrz .ZMIANA [LOSCI SRODKA

CHEMICZNEGO W SYSTEMIE AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA DETERGENTU (USTAWIENIA -
DETERGENT)” na stronie 19 lub ,ZMIANA PARAMETRU PERCENT. CHEMICAL (PUMP - CHEMICAL)” na
stronie 50 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony
internetowej www.fimap.com

UWAGA: programy robocze mozna wybiera¢ w szybki sposéb, uzywajac klawiatury membranowej )
znajdujgcej sie w miejscu sterowania, patrz .KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI PROGRAMOW
ROBOCZYCH” na stronie 30.

W maszynie znajdujg sie nastepujgce programy robocze:

ECO MODE: do lekkich prac konserwacyjnych, dla ktérych mozna uzy¢ mniejszej ilosci Srodkow i
pracowac przy niskim poziomie hatasu, patrz ,PROGRAM ROBOCZY ECO MODE” na stronie 63.

COMFORT MODE: do zwykiego czyszczenia, nieagresywnego, przy codziennych czynnosciach, patrz
PROGRAM ROBOCZY COMFORT MODE” na stronie 64.

DYNAMIC MODE: do zwyczajnego czyszczenia wymagajgcego wiecej produktywnosci, umozliwia
wykonywanie szybkich interwencji, patrz ,PROGRAM ROBOCZY DYNAMIC MODE” na stronie 65.

HEAVY MODE: do zadah, w ktérych wymagana jest duza moc czyszczenia ze wzgledu na szczegdlnie
zabrudzone powierzchnie, patrz ,PROGRAM ROBOCZY HEAVY MODE” na stronie 66.

PROGRAM ZONE: s3 to cztery programy robocze, zapisane w pamieci maszyny i tatwe do wybrania,
do powtarzajgcych sie zadan w obiektach przemystowych, stanowig wsparcie operatora w prawidtowym
wykonywaniu zadania, patrz ,PROGRAM ROBOCZY ZONE MODE” na stronie 67.

MANUAL MODE: do zdan, w ktérych operator samodzielnie ocenia i dobiera parametry zgodnie z
wymogami czyszczenia, ktére pojawiajg sie w trakcie zadania, patrz ,PFROGRAM ROBOCZY MANUAL
MODE” na stronie 68.

POWER MODE: do zadan czasowych (maks. 120 sekund), w ktérych wymagana jest maksymalna
moc czyszczenia ze wzgledu na szczegodlnie zabrudzone powierzchnie, patrz ,PROGRAM ROBOCZY
POWER MODE” na stronie 69.
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PROGRAM ROBOCZY ECO MODE

Program roboczy ECO MODE moze by¢ uzywany do lekkich prac konserwacyjnych.
Program ECO MODE to program gwarantujacy lepsze osiggi w zakresie zuzycia i czyszczenia.

Program roboczy ECO MODE mozna wtaczy¢, naciskajac przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1).

UWAGA: po wcisnieciu przycisku (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran programu
roboczego ECO MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz okragtego symbolu (2).

UWAGA: aby wytagczy¢ program ECO MODE, nacisna¢ jeden z czterech przyciskow poziomow wydajnosci
maszyny na klawiaturze membranowej, patrz . KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI PROGRAMOW

ROBOCZYCH” na stronie 30.

UWAGA: po wybraniu programu roboczego ECO MODE wartosci pozioméw wydajnosci maszyny (predkosc,
nacisk wywierany na szczotki, wydajnos¢ systemu zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg
automatycznie zmieniane.

Parametry, ustawione w skali od 1 do 3, sg nastepujgce:

Predkosé Cisnienie System Roztwor
zasysania detergentu
2 1 1 1
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PROGRAM ROBOCZY COMFORT MODE

Program roboczy COMFORT MODE moze by¢ wykorzystywany do zwyktego czyszczenia, nieagresywnego, przy
codziennych czynno$ciach.

Program roboczy COMFORT MODE mozna witgczy€, naciskajgc przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1).

UWAGA: po wcisnieciu przycisku (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran programu
roboczego COMFORT MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz okragtego symbolu (2).

UWAGA: aby wytgczy¢ program COMFORT MODE, nacisng¢ jeden z czterech przyciskéw pozioméw
wydajnosci maszyny na klawiaturze membranowej, patrz . KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI
PROGRAMOW ROBOCZYCH?” na stronie 30.

UWAGA: aby wytgczy¢ program COMFORT MODE, nacisng¢ jedng z czterech ikon pozioméw wydajnosci
maszyny na wy$wietlaczu sterowania, patrz \WYSWIETLACZ STEROWANIA” na stronie 31.

e NOTA: po wybraniu programu roboczego COMFORT MODE wartosci poziomoéw wydajnosci maszyny
(predkosé, nacisk wywierany na szczotki, wydajnos$¢ systemu zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg
automatycznie zmieniane.

e

0000.00 83« 50w

= = .
n =

Parametry, ustawione w skali od 1 do 3, sg nastepujgce:

Predkosé Cisnienie System Roztwor
zasysania detergentu
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PROGRAM ROBOCZY DYNAMIC MODE

Program roboczy DYNAMIC MODE moze by¢ uzywany do zwyczajnego czyszczenia wymagajgcego wiece;j
produktywnosci, umozliwia wykonywanie szybkich interwencji codziennego zwyczajnego czyszczenia.

Program roboczy DYNAMIC MODE mozna wigczyé¢, naciskajgc przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1).

UWAGA: po wcisnieciu przycisku (1), na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran programu
roboczego DYNAMIC MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz okrggtego symbolu (2).

UWAGA: aby wytgczy¢ program DYNAMIC MODE, nacisng¢ jeden z czterech przyciskéw poziomow
wydajnosci maszyny na klawiaturze membranowej, patrz ,KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI
PROGRAMOW ROBOCZYCH” na stronie 30.

UWAGA: aby wytagczy¢ program DYNAMIC MODE, nacisng¢ jedng z czterech ikon pozioméw wydajnosci
maszyny na wy$wietlaczu sterowania, patrz \WYSWIETLACZ STEROWANIA” na stronie 31.

e UWAGA: po wybraniu programu roboczego DYNAMIC MODE warto$ci poziomoéw wydajnosci maszyny
(predkosé, nacisk wywierany na szczotki, wydajnos¢ systemu zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg
automatycznie zmieniane.

Parametry, ustawione w skali od 1 do 3, sg nastepujgce:

Predkosé Cisnienie System Roztwor
zasysania detergentu
3 1 3 2
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PROGRAM ROBOCZY HEAVY MODE
Program roboczy HEAVY MODE moze by¢ uzywany do zadan, w ktérych wymagana jest duza moc czyszczenia ze
wzgledu na szczegdlnie zabrudzone powierzchnie.

Program roboczy HEAVY MODE mozna wigczy¢, naciskajgc przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1).

UWAGA: po wcisnieciu przycisku (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran programu
roboczego HEAVY MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz okragtego symbolu (2).

UWAGA: aby wytgczy¢ program HEAVY MODE, nacisng¢ jeden z czterech przyciskow pozioméw
wydajnosci maszyny na klawiaturze membranowej, patrz . KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI
PROGRAMOW ROBOCZYCH” na stronie 30.

UWAGA: aby wytgczy¢ program HEAVY MODE, nacisng¢ jedng z czterech ikon pozioméw wydajnosci
maszyny na wyswietlaczu sterowania, patrz WYSWIETLACZ STEROWANIA” na stronie 31.

UWAGA: po wybraniu programu roboczego POWER wartosci poziomoéw wydajnosci maszyny (predkosc,
nacisk wywierany na szczotki, wydajnos¢ systemu zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg
automatycznie zmieniane.

0000.00 83 50

Parametry, ustawione w skali od 1 do 3, sg nastepujgce:

Predkosé Cisnienie System Roztwor
zasysania detergentu
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PROGRAM ROBOCZY ZONE MODE

Program roboczy ZONE MODE moze by¢ uzywany, aby pomoc operatorowi w prawidtowym wykonaniu planowanej
pracy.

Aby wigczy¢ program roboczy ZONE MODE, nalezy:

1. Nacisng¢ przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1).
2.  Wybrac strefe roboczg do zatadowania (Rys. 2), na wyswietlaczu sterowania dotkng¢ na przyktad ,OFFICE”

).

UWAGA: po wcisnieciu przycisku (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran wyboru
wczesniej wybranej strefy roboczej.

UWAGA: po wybraniu strefy roboczej na wyswietlaczu sterowania (Rys. 3) pojawi sie ekran programu
roboczego DYNAMIC ZONE MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewngtrz okrggtego symbolu (3), a
na wskazniku tekstowym mozna odczyta¢ nazwe wybranego programu (4).

UWAGA: aby wytagczy¢ program ZONE MODE, wybra¢ inny program roboczy na klawiaturze membranowej,
patrz ,KLAWIATURA MEMBRANOWA AKTYWACJI PROGRAMOW ROBOCZYCH?” na stronie 30.

UWAGA: aby wytgczy¢ program ZONE MODE, nacisngc¢ jedng z czterech ikon pozioméw wydajnosci
maszyny na wy$wietlaczu sterowania, patrz \WYSWIETLACZ STEROWANIA” na stronie 31.

UWAGA: po wybraniu uzywanej strefy roboczej wartosci poziomow wydajnosci maszyny (predkosé, nacisk
wywierany na szczotki, wydajnos¢ systemu zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg automatycznie
zmieniane.

Warehouse

Office

Reception OFFICE

Y mi
000000 83« 50w
®

Str. 67



HFIMAP

PROGRAM ROBOCZY MANUAL MODE

MANUAL MODE to program, w ktérym operator samodzielnie ocenia i dobiera parametry zgodnie z wymogami
czyszczenia, ktére pojawiajg sie w trakcie zadania.

Podczas pracy, do programu roboczego ZONE MODE mozna przejs¢ na dwa sposoby:

1. Za pomocg klawiatury membranowej (Rys. 1), naciskajac jeden z czterech przyciskow:

Przycisk zmiany poziomu wydajnosci predkosci jazdy, patrz .,REGULACJA PREDKOSCI JAZDY” na
stronie 83.

Przycisk zmiany poziomu wydajnosci nacisku wywieranego na podstawe, patrz ,REGULACJA
NACISKU WYWIERANEGO NA PODSTAWE" na stronie 82.

Przycisk zmiany poziomu wydajnosci roztworu detergentu, patrz ,REGULACJA PRZEPLYWU
ROZTWORU SRODKA CZYSZCZACEGQ” na stronie 84.

Przycisk zmiany poziomu wydajnosci systemu zasysania, patrz .REGULOWANIE WYDAJNOSCI
SYSTEMU ZASYSANIA (WERSJA MYJACA)” na stronie 85.

UWAGA: po wcisnieciu jednego z wczesniej wskazanych czterech przyciskow, na wyswietlaczu sterowania
pojawi sie ekran Rys. 2 programu roboczego MANUAL MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz
okragtego symbolu (2).

2. Zapomocg wyswietlacza sterowania (Rys. 2), naciskajgc jedng z czterech ikon:

Ikona zmiany poziomu wydajnosci predkoséci jazdy, patrz .REGULACJA PREDKOSCI JAZDY” na
stronie 83.

Ikona zmiany poziomu wydajnosci nacisku wywieranego na podstawe, patrz ,REGULACJA NACISKU
WYWIERANEGO NA PODSTAWE” na stronie 82.

Ikona zmiany poziomu wydajnosci roztworu detergentu, patrz -REGULACJA PRZEPtYWU
ROZTWORU SRODKA CZYSZCZACEGOQ’ na stronie 84.

Ikona zmiany poziomu wydajno$ci systemu zasysania, patrz .REGULOWANIE WYDAJNOSCI
SYSTEMU ZASYSANIA (WERSJA MYJACA)” na stronie 85.

UWAGA: po wcisnieciu jednego z wczesniej wskazanych czterech przyciskdw, na wyswietlaczu sterowania
pojawi sie ekran Rys. 2 programu roboczego MANUAL MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz
okragtego symbolu (2).
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PROGRAM ROBOCZY POWER MODE

Program roboczy POWER MODE moze by¢ stosowany, gdy podczas pracy napotka sie niewielkg powierzchnie z
uporczywym zabrudzeniem, dlatego nalezy czasowo wyj$¢ z uzywanej konfiguracji i wykorzystaé maksymalng site
czyszczenia, aby usungé miejscowe zabrudzenia.

Program roboczy POWER MODE mozna wigczy¢, przesuwajac dzwignie (1) pod kierownica.

UWAGA: Program roboczy POWER MODE pozostaje aktywny przez 120 sekund. Aby go wytgczyc,
poczekaé az uptynie 120 sekund.

UWAGA: po aktywowaniu dZzwigni na wyswietlaczu sterowania (Rys. 2) pojawi sie ekran programu
roboczego POWER MODE, nazwe programu mozna odczyta¢ wewnatrz okrggtego symbolu (2).

UWAGA: posrodku ekranu (Rys. 2) wyswietla sie symbol graficzny (4) i wartos¢ liczbowa (3), przedstawiajg
one odliczanie, po zakonczeniu ktérego powraca sie do poprzednio uzywanego ekranu roboczego i nacisk
na podstawe powrdéci do wartosci standardowych.

UWAGA: po wybraniu programu roboczego POWER MODE wartosci parametréw roboczych (predkosé,
nacisk wywierany na szczotki, osiagi silnika zasysania, przeptyw roztworu detergentu) sg automatycznie
zmieniane.

Parametry, ustawione w skali od 1 do 3, sg nastepujgce:

Predkosé Cisnienie System Roztwor
zasysania detergentu
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PRZEtLACZNIK DS (DRIVE SELECT)

Za pomocg przetgcznika DS mozliwy jest wybor jednego z
nastepujgcych trybéw roboczych:

TRYB ROBOCZY

1. Przejazd: aby przemiesci¢ maszyne z miejsca pracy na
stanowisko konserwacji.

2. Mycie wstepne: aby wykona¢ mycie wstepne bardziej
zabrudzonej podtogi.

3. Suszenie: aby wysuszy¢ wczesniej umytg podtoge.

4. Mycie podtog: aby oczyscic¢ i rownoczesnie wysuszy¢ podioge.
5. Zamiatanie: aby zamies¢ podtoge wraz z jej rbwnoczesnym
umyciem.

UWAGA: aby wybra¢ jeden z trybéw pracy, wystarczy nacisngc¢ jedng z ikon na przetgczniku DS; przetacznik
znajduje sie posrodku ekranu sterowania.

UWAGA: przejscie z jednego trybu roboczego do drugiego nie powoduje zmiany uzywanego programu
roboczego

UWAGA: 0 peracjalsuszenialbezimycialpowinnajbyciwykonywana
tylkoawiprzypadkuiigdyAwczesniejimaszynalbylaluzywanaldo
Wwykonanialmycialwste pnego:

UWAGA:=Wiprzypadkulprzejscialzitnybulrobocze goizimyciemi(mycie
wstepnellubimycie)idoitrybulioboczegolprzejazdulimaszynafaktywuje
funkcjelinteligentnegolsuszeniajpatrz
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ROZPOCZECIE PRACY

Tytutem przyktadu przedstawiamy tryb roboczy mycia podtogi, czyli mycie z suszeniem podtogi w programie
roboczym ECO MODE. Aby rozpoczaé prace, nalezy:

1. Przeprowadzi¢ wszystkie kontrole opisane w rozdziale .LISTA KONTROLNA PRZYGOTOWANIA DO PRACY”
na stronie 59.

2. Usig$¢ na miejscu sterowniczym.

3. Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

4. Wigczy¢ maszyne, obrocié klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

5. Po uruchomieniu na wyswietlaczu zataduje sie animacja maszyny oraz logo, a po kilku sekundach
automatycznie pojawi sie ekran pracy.

UWAGA: jesli system FFM jest aktywny i dziata, kilka sekund po
wigczeniu maszyny na wyswietlaczu sterowania moze pojawié sie
. _ pokazane obok wyskakujgce okienko, sugerujgce zastosowanie
i‘:g& Magazzino

programu pracy zoptymalizowanego pod katem spetnienia wymagan dla
wykonywanej pracy i sSrodowiska roboczego. Wybranie ,ZATWIERDZ”
conreRma powoduje automatyczng aktywacje programu roboczego zone mode,
patrz ,PROGRAM ROBOCZY ZONE MODE” na stronie 67.

UWAGA: z menu ustawien mozna witgczy¢ zgdanie kodu PIN dostepu; jesli to ustawienie jest aktywne, po

ekranie z logo wyswietli sie ekran logowania. Aby kontynuowaé nalezy wprowadzi¢ numeryczny kod

odblokowujgcy, patrz ,WEACZANIE LUB WYtACZANIE HASEA POZIOMU PIN (GENERAL - ACCESS
MODE)” na stronie 33 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA?”, ktérg mozna pobraé ze
strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: nalezy wprowadzi¢ prawidtowy kod PIN maszyny, poniewaz wprowadzenie btednego kodu PIN
uniemozliwia jej uzytkowanie.

UWAGA: po ekranie z logo maszyny pojawia sie¢ ekran gtéwny (Rys. 3), na ktérym widoczne sg poziomy
wydajnosci maszyny oraz przyciski aktywacji funkcji opcjonalnych, patrz ZWYSWIETLACZ STEROWANIA”
na stronie 31.
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6. Aktywowac tryb roboczy ,MYCIE”, na przetgczniku DS nacisnagé przycisk (3) (Rys. 3).

o UWAGA: po wcisnieciu przycisku mycia (3) na ekranie gldwnym pojawi sie ekran Rys. 4.

UWAGA: po wybraniu programu roboczego ECO MODE automatycznie zatadujg sie zdefiniowane poziomy
wydajnosci zgodnie z wybranymi na liscie parametréw karty funkcji.

7. Jesli maszyna jest wyposazona w system automatycznego dozowania detergentu (FSS) lub system statego
odzysku roztworu detergentu (FLR), nacisnaé przycisk (4) na ekranie gtéwnym (Rys. 4).

UWAGA: funkcja FSS jest aktywna, kiedy symbol (4) ma kolor zielony, patrz .FSS - SYSTEM
AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA SRODKA CZYSZCZACEGQ’ na stronie 107.

UWAGA: funkcja FLR jest aktywna, kiedy symbol (4) ma kolor zielony, patrz .,FLR - SYSTEM STALEGO
ODZYSKU” na stronie 106.

8. Jesli praca jest wykonywana w stabo oswietlonym pomieszczeniu, wigczy¢ reflektory robocze, naciskajgc
przycisk (5) na ekranie gtdbwnym (Rys. 4)

UWAGA: funkcja reflektoréw roboczych jest aktywna, kiedy symbol (5) ma kolor zielony, patrz
LREFLEKTORY ROBOCZE” na stronie 92.

9. Jesli maszyna jest wyposazona w boczng szczotke, nacisngé przycisk (6) na ekranie gtébwnym (Rys. 4).

UWAGA: szczotka boczna jest aktywna, kiedy symbol (6) ma kolor zielony, patrz .SZCZOTKA BOCZNA
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 104 lub .SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 105.

10. Po nacisnieciu pedatu jazdy (7) (Rys. 5) ) maszyna zaczyna sie poruszac.

o UWAGA: po wcisnieciu pedatu (7) podstawa i wycieraczka automatycznie ustawiajg sie w pozycji robocze;j.

UWAGA: silniki szczotki; elektrozawdr oraz pompa roztworu detergentu zostajg uruchomione wytgcznie, gdy
podstawa znajduje sie w pozycji roboczej.

o UWAGA: silniki ssania zostajg uruchomione wytgcznie, gdy wycieraczka znajduje sie w pozycji robocze;.
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UWAGA: jesli podczas pracy pedat jazdy (7) zostanie zwolniony, po kilku sekundach zaréwno podstawa, jak
i wycieraczka zostang automatycznie ustawione w pozycji spoczynkowej posredniej. Podczas fazy
podnoszenia wycieraczki silniki ssania sg wigczone, aby mozliwe byto zasysanie znajdujgcego sie w nich roztworu.

NOTA: aby zmieni¢ czas reset delay dla sitownika sterowania podstawg, skontaktowac sie z serwisem
FIMAP lub przeczytaé¢ .ZMIANA PARAMETRU RESET DELAY (BRUSH - BRUSH MOT)” na stronie 40 w
INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowe;j

www.fimap.com

o UWAGA: aby zmieni¢ czas reset delay dla silnikdw zasysania, skontaktowac sie z serwisem FIMAP.

UWAGA: aby zmieni¢ czas reset delay dla sitownika sterowania wycieraczkg, skontaktowac sie z serwisem
FIMAP lub przeczyta¢ ,ZMIANA PARAMETRU RESET DELAY (Act. After Stop Traction (Vac. Motor))
(VACUUM - VAC. MOTORY)” na stronie 53 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU

OPERATORA”, ktérg mozna pobra¢ ze strony internetowej www.fimap.com

11. Maszyna rozpocznie prace z petng wydajnoscig, az do wyczerpania detergentu lub do momentu roztadowania
akumulatora.

UWAGA: w ciggu pierwszych metréw pracy nalezy sprawdzi¢, czy ilos¢ roztworu jest wystarczajgca do
zwilzenia podtogi. Jedli tak nie jest, wyregulowac przeptyw roztworu srodka czyszczacego, patrz
.REGULACJA PRZEPLYWU ROZTWORU SRODKA CZYSZCZACEGOQ” na stronie 84.

UWAGA: w ciggu pierwszych metréw pracy nalezy sprawdzi¢, czy wycieraczka doktadnie suszy
powierzchnig, jesli tak nie jest, wyregulowac wycieraczke, patrz ,REGULACJA GUM WYCIERACZKI” na
stronie 153.

UWAGA: w ciggu pierwszych metréw pracy nalezy sprawdzi¢, czy dwie boczne ostony przeciwbryzgowe

podstawy prawidtowo kierujg roztwér detergentu znajdujacy sie na podtodze w kierunku wycieraczki; w

przeciwnym razie wyregulowac je, patrz ,REGULACJA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH
PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 156 lub ,REGULACJA BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 157.

UWAGA: przed rozpoczeciem mycia zebra¢ odpady o duzych rozmiarach; zebra¢ druty, tasmy, sznurki, duze
kawatki drewna lub inne odpady, ktére moga sie owing¢ lub wplata¢ w szczotki.

UWAGA: prowadzi¢ maszyne, starajac sie jechac¢ wzdtuz prostej linii, unika¢ uderzania w przeszkody i
zarysowania bokéw maszyny, tory przejazdu maszyny powinny sie na siebie naktadac o kilka centymetréw.

UWAGA: unikac zbyt gwattownego skrecania kierownicy, kiedy maszyna jest w ruchu. Maszyna szybko
reaguje na ruchy kierownica.

UWAGA: wyregulowac¢ predkos¢ maszyny, nacisk szczotek i przeptyw roztworu na podstawie wykonywanej
pracy.

e UWAGA: maszyna jest wyposazona w pedat hamulca gtéwnego (8), znajdujacy sie po prawej stronie podfogi
(Rys. 6). Stuzy do zatrzymania maszyny w razie koniecznosci.

UWAGA: po nacisnieciu pedatu hamulca gtéwnego (8) tylne swiatta w kolorze czerwonym zwiekszajg
jasnos¢, aby zasygnalizowaé wcisniecie pedatu hamulca.

UWAGA: maszyna jest wyposazona w enkoder jako element wspomagajgcy uktad hamulcowy oraz w

hamulec mechaniczny. Jesli maszyna porusza sie i zostanie zwolniony pedat gazu (7), maszyna zahamuje z

tagodng rampg hamowania, az do zatrzymania enkodera. Dopiero po zatrzymaniu enkodera zostaje
wigczony hamulec elektryczny. Jesli maszyna porusza sie i zostanie wcisniety pedat hamulca (8) (Rys. 6),
maszyna hamuje w zaleznosci od sity hamowania systemu mechanicznego. Dopiero po zatrzymaniu enkodera
zostaje wtgczony hamulec elektryczny.
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UWAGA: maszyna na zamowienie moze by¢ wyposazona w system zapobiegania kolizjom, ktéry po
wykryciu przeszkdd lub innych pojazdéw uruchomi kontrolowane hamowanie awaryjne, patrz ,.SYSTEM
ZAPOBIEGANIA KOLIZJOM” na stronie 91.

UWAGA: kiedy na ekranie gtéwnym pojawi sie symbol alarmu (11) (Rys. 4) oraz okienko (Rys. 7), oznacza
to, ze poziom oleju w uktadzie hamulcowym jest niski. Nalezy zatrzymac¢ maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym FIMAP.
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UWAGA: jesli na ekranie gtéwnym pojawi sie symbol alarmu (9) (Rys. 4), zatrzymac maszyneg i
skontaktowac sie z serwisem technicznym FIMAP, patrz .EKRAN ALARMU” na stronie 93.

UWAGA: prowadzi¢ maszyne powoli na nachylonych powierzchniach i w dét wzniesienia. Uzywac¢ pedatu
hamulca do kontrolowania predkosci maszyny. W razie nachylenia, wykonywac¢ czyszczenie, jadac w goére
wzniesienia, a nie w dot.

A UWAGA: Zwalnia¢ na podjazdach i sliskich powierzchniach.

UWAGA: nie uzywac¢ maszyny przy temperaturze otoczenia przekraczajgcej 43°C (110°F). Nie uzywac
funkcji mycia przy temperaturze otoczenia nizszej niz temperatura zamarzania 0°C (32°F).

UWAGA: aby sprawdzi¢, na jakich nachyleniach maszyna moze bezpiecznie pracowac lub by¢
transportowana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP lub odwiedzi¢ strone internetowg
www.fimap.com.

UWAGA: jesli w trakcie pracy zbiornik rekuperacyjny napetni sie do krytycznego poziomu, na ekranie
gléwnym pojawi sie symbol krytycznego poziomu (9) (Rys. 4). Aby kontynuowac prace, patrz
PRZEPEY NIENIE URZADZENIA” na stronie 78.

NOTA: symbol alarmu (9) zniknie dopiero po wytaczeniu maszyny i po opréznieniu zbiornika
rekuperacyjnego.

NOTA: jesli podczas pracy skonczy sie roztwoér detergentu w zbiorniku roztworu, na ekranie gtéwnym pojawi
sie symbol krytycznego poziomu (10) (Rys. 4). Aby kontynuowac prace, zapoznac sie z paragrafem
.ROZTWOR DETERGENTU” na stronie 46.

o NOTA: symbol alarmu (10) zniknie tuz po napetnieniu zbiornika roztworu.
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Wersja kombinowana jest wyposazona w podstawe zamiatajgcg zamontowang w przedniej czesci maszyny.
Wersja kombinowana umozliwia zbieranie odpadéw z rownoczesnym myciem podtogi, co o potowe skraca czas i
zmniejsza koszty pracy.

UWAGA: w wersji kombinowanej nie trzeba juz traci¢ czasu na zamiatanie podtogi przed myciem, w zwigzku
z czym nie ma konieczno$ci posiadania dwéch osobnych maszyn do wykonywania tych czynnosci.

UWAGA: wersja kombinowana maszyny wykonuje prace zamiatarki oraz maszyny do mycia podtdg podczas
jednego przejazdu.

o UWAGA: Podstawa zamiatajgca zapewnia wydajne zbieranie odpadéw i kurzu.

Jezeli w trakcie pracy konieczne jest uzycie podstawy
zamiatajgcej, wtgczy¢ tryb pracy ,ZAMIATANIE”, naciskajgc
ikone (9) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 8), patrz . TRYB
ROBOCZY” na stronie 70.

Aby witgczy¢ dwie szczotki boczne, nacisnaé przycisk (10)
na ekranie gtéwnym (Rys. 9), patrz .SZCZOTKA BOCZNA
(WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 98.

UWAGA: szczotka boczna jest aktywna, kiedy symbol
(10) ma kolor zielony.

Po nacisnieciu pedatu jazdy (7) (Rys. 5) ) maszyna zaczyna
sie poruszac.

UWAGA: po wcisnieciu pedatu (7) podstawa
zamiatajgca automatycznie ustawia sie w pozycji
robocze;.

NOTA: silniki szczotki; silnik zasysania zbiornika na
odpady zostaje uruchomiony wytgcznie, gdy podstawa
zamiatajgca znajduje sie w pozycji robocze;j.

UWAGA: aby wyregulowaé poziom wydajnoSci
zasysania zbiornika na odpady, nacisng¢ ikone (14) na
2 ekranie gtébwnym (Rys. 9), patrz ,REGULOWANIE
WYDAJNOSCI SYSTEMU ZASYSANIA ZBIORNIKA NA
ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 86.

o UWAGA: jesli podczas pracy pedat jazdy (7) zostanie zwolniony, po kilku sekundach podstawa zamiatajgca
automatycznie ustawi sie w pozycji spoczynkowej. W fazie podnoszenia podstawy zamiatajgcej silnik
zasysania zostanie automatycznie wytgczony.

UWAGA: aby zmieni¢ czas reset delay dla sitownika sterowania podstawg, skontaktowa¢ sie z serwisem
FIMAP lub przeczyta¢ .ZMIANA PARAMETRU RESET DELAY (BRUSH - SWEEP MOT)” na stronie 44. w
JNSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowej

www.fimap.com

UWAGA: prowadzi¢ maszyne, starajgc sie jecha¢ wzdtuz proste;j linii, unika¢ uderzania w przeszkody i
zarysowania bokéw maszyny, tory przejazdu maszyny powinny sie na siebie naktadaé o kilka centymetréw.

UWAGA: unikaé zbyt gwattownego skrecania kierownicy, kiedy maszyna jest w ruchu. Maszyna szybko
reaguje na ruchy kierownica.
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NOTA: wyregulowac predkos$¢ maszyny, nacisk szczotek i przeptyw roztworu na podstawie wykonywanej
pracy.

e UWAGA: maszyna jest wyposazona w pedat hamulca gtéwnego (8), znajdujacy sie po prawej stronie podfogi
(Rys. 6). Stuzy do zatrzymania maszyny w razie koniecznosci.

UWAGA: po nacis$nieciu pedatu hamulca gtéwnego (8) tylne swiatta w kolorze czerwonym zwiekszajg
jasnosc¢, aby zasygnalizowaé wcisniecie pedatu hamulca.

UWAGA: maszyna jest wyposazona w enkoder jako element wspomagajgcy uktad hamulcowy oraz w

hamulec mechaniczny. Jesli maszyna porusza sie i zostanie zwolniony pedat gazu (7), maszyna zahamuje z

tagodng rampg hamowania, az do zatrzymania enkodera. Dopiero po zatrzymaniu enkodera zostaje
wigczony hamulec elektryczny. Jesli maszyna porusza sie i zostanie wcisniety pedat hamulca (8) (Rys. 6),
maszyna hamuje w zaleznosci od sity hamowania systemu mechanicznego. Dopiero po zatrzymaniu enkodera
zostaje wtgczony hamulec elektryczny.

UWAGA: maszyna na zamowienie moze by¢ wyposazona w system zapobiegania kolizjom, ktéry po
wykryciu przeszkdd lub innych pojazdéw uruchomi kontrolowane hamowanie awaryjne, patrz ,SYSTEM
ZAPOBIEGANIA KOLIZJOM” na stronie 91.

UWAGA: kiedy na ekranie gtdwnym pojawi sie symbol alarmu (11) (Rys. 4) oraz okienko (Rys. 7), oznacza
to, ze poziom oleju w uktadzie hamulcowym jest niski. Nalezy zatrzymac¢ maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym FIMAP.

UWAGA: jesli na ekranie gtéwnym pojawi sie symbol alarmu (9) (Rys. 4), zatrzymac maszyne i
skontaktowa¢ sie z serwisem technicznym FIMAP, patrz .EKRAN ALARMU” na stronie 93.

UWAGA: prowadzi¢ maszyne powoli na nachylonych powierzchniach i w dét wzniesienia. Uzywac¢ pedatu
hamulca do kontrolowania predkosci maszyny. W razie nachylenia, wykonywac¢ czyszczenie, jadac w goére
wzniesienia, a nie w dot.

& UWAGA: Zwalnia¢ na podjazdach i $liskich powierzchniach.

UWAGA: nie uzywaé maszyny przy temperaturze otoczenia przekraczajgcej 43°C (110°F). Nie uzywac
funkcji mycia przy temperaturze otoczenia nizszej niz temperatura zamarzania 0°C (32°F).

UWAGA: aby sprawdzié, na jakich nachyleniach maszyna w wersji kombinowanej moze bezpiecznie
pracowac lub by¢ transportowana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.fimap.com.

LICZNIK

Na ekranie gldwnym, na dole po lewej stronie, wyswietla sie
licznik godzin, w postaci symbolu (1) i wartosci liczbowej (2).

UWAGA: wartosc liczbowa (2) za pomocg szeregu cyfr
umozliwia wyswietlenie catkowitego czasu uzytkowania
maszyny.

UWAGA: cyfry przed symbolem ,.” oznaczajg godziny,

k tomiast cyfry po symbolu ,.” 0znaczajg dziesigte czesci
mEm ‘e natomias - > " . oA
A odziny, jedna dziesigta czesS¢ godziny to szes¢ minut.
0000.00 83« 504 gogziny. J ala czese godziny

O

UWAGA: aby zmieni¢ licznik wyswietlany na wyswietlaczu sterowania, skontaktowac¢ sie z serwisem FIMAP
lub przeczyta¢ .ZMIANA TYPU LICZNIKA WYSWIETLANEGO NA EKRANIE (GENERAL - HOURMETERY”
na stronie 85.
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SYGNALIZATOR POZIOMU NALADOWANIA AKUMULATORA

Na ekranie gtéwnym, na dole w srodkowej czesci, wysSwietla sie
poziom natadowania akumulatora, w postaci symbolu (3) w
ksztatcie akumulatora oraz wartosci liczbowej (4) okreslajacej
procent natadowania.

UWAGA: procent natadowania akumulatora jest

obliczany wzgledem jego pojemnosci maksymaine;.

Karta funkcji przeksztatca wartos¢ napiecia akumulatora
w wartosé procentows.

UWAGA: ikona natadowania akumulatora (3) sktada sie
z szesciu poziomow, z ktorych kazdy odpowiada okoto
16% natadowania.

NOTA: symbol graficzny (3) wyswietla sie na zielono i , kiedy poziom natadowania miesci sie w
zakresie 100% + 51%.

UWAGA: symbol graficzny (3) wySwietla sie na zétto , kiedy poziom natadowania miesci sie w
zakresie 50% + 17%.

UWAGA: symbol graficzny (3) wyswietla sie na czerwono m, kiedy poziom natadowania miesci sie w
zakresie od 16% + 01%.

NOTA: symbol graficzny (3) wyswietla sie w postaci czerwonego konturu , kiedy poziom
natadowania wynosi 00%.

UWAGA: przy poziomie natadowania rownym 16% symbol graficzny zaczyna migac i po kilku sekundach
zmienia kolor na czerwony. W takiej sytuacji nalezy odstawi¢ urzgdzenie do miejsca przeznaczonego na
tadowanie akumulatorow.

UWAGA: po kilku sekundach, kiedy poziom natadowania dochodzi do 20%, silnik szczotki wytgcza sie
automatycznie. Przy natadowaniu resztkowym mozna jednak dokonczy¢ czynno$¢ osuszania przed
ponownym natadowaniem akumulatora.

UWAGA: po kilku sekundach, kiedy poziom natadowania dochodzi do 10%, silnik ssania wytgcza sie
automatycznie. Przy tym poziomie natadowania mozna doprowadzi¢ maszyne do miejsca tadowania
akumulatora.

UWAGA: karta funkcji zainstalowana w maszynie jest zaprogramowana fabrycznie do nastepujgcego typu

akumulatora: 36Pb80, w celu modyfikacji nalezy sie zapoznac¢ z rozdziatem ,ZMIANA TYPU AKUMULATORA

(GENERAL - BATTERY)” na stronie 26 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”,
ktérg mozna pobraé ze strony internetowej www.fimap.com
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SYGNALIZATOR POZIOMU NAPELNIENIA ZBIORNIKA ROZTWORU

Na ekranie gtbwnym, na dole po prawej stronie, wyswietla sie
poziom napetnienia zbiornika roztworu, w postaci symbolu
graficznego (5) oraz wartosci liczbowej (6) okreslajgcej procent
napetnienia.

UWAGA: procent napetnienia zbiornika roztworu jest

obliczany wzgledem pojemnos$ci maksymalnej. Karta

funkciji przeksztatca wartos¢ odebrang od ptywaka
elektrycznego w wartosé procentows.

UWAGA: symbol graficzny (6) wyswietla si¢ na zielono
, kiedy poziom napetnienia miesci sie w zakresie
100% + 51%.

UWAGA: symbol graficzny (6) wyswietla sie na zétto , kiedy poziom napetnienia miesci sie w
zakresie 50% + 21%.

UWAGA: symbol graficzny (6) wyswietla sie na czerwono u kiedy poziom napetnienia miesci sie w
zakresie 20% + --%.

UWAGA: symbol graficzny (6) wyswietla sie w postaci czerwonego konturu .\J kiedy poziom
napetnienia wynosi --%.

UWAGA: kiedy poziom napetnienia spadnie ponizej 20%, na ekranie gtdwnym wyswietli sie symbol rezerwy
\U’

stronie 46.

, ktéry zniknie dopiero po napetnieniu zbiornika roztworu, patrz ,ROZTWOR DETERGENTU” na

PRZEPELNIENIE URZADZENIA

Maszyna wyposazona jest w urzgdzenie nadmiarowe. Kiedy
poziom roztworu w zbiorniku rekuperacyjnym osiggnie wartos¢
krytyczna, na wyswietlaczu sterowania pojawi sie alarm (1).

Tuz po pojawieniu sie alarmu, nalezy:

i}ﬂ o ' 1. Zatrzyma¢ maszyne.
83w 50 2. Wigczy¢ tryb roboczy PRZEJAZD, patrz ,PRZEFACZNIK

DS (DRIVE SELECT)” na stronie 87.
3. Postawi¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do
wykonywania prac konserwacyjnych.

@ 4.  Wykonac procedure oprozniania zbiornika

rekuperacyjnego, patrz . OPROZNIANIE ZBIORNIKA
REKUPERACYJNEGQ” na stronie 87.
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OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA CYLINDRYCZNA)

Jesli podczas czyszczenia podtogi maszyna nie jest juz w stanie zbiera¢ zabrudzen, przyczyng moze byc¢
zapetnienie zbiornika na odpady znajdujgcego sie w podstawie myjace;.

Dokfadne czyszczenie zbiornika na odpady znajdujgcego sie w podstawie myjgcej zapewnia wydajniejsze mycie
podtogi, zwiekszajgc w ten sposéb oszczednosé pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie
ochrony Srodowiska.

Aby oproznic zbiornik na odpady, nalezy:
1.  Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.

&9, UWAGA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
‘; przepisami dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.

Usigs$¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy€ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrécic klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

5. Nacisng¢ przycisk (3) na klawiaturze sterowania (Rys. 3), aby wigczy¢ funkcje POZYCJA KONSERWACJI,
patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.

PN

DL 4
o

6. Otworzyc¢ lewa klapke inspekcyjng (4) (Rys. 4).

7. Uzywajgc uchwytu (5), wyja¢ zbiornik na odpady z maszyny. Przed wysunieciem zbiornika pamieta¢ o
zwolnieniu blokady zbiornika (6) (Rys. 5).

8. Trzymajgc za uchwyt (5), zanies¢ zbiornik na odpady do miejsca utylizacji zanieczyszczen.

01‘ NOTA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
" dotyczacymi BHP i ochrony srodowiska.

9. Oczysci¢ wnetrze zbiornika na odpady za pomocg strumienia biezgcej wody. W razie potrzeby uzy¢ topatki w
celu usuniecia pozostatych zanieczyszczen.

10. Wyjac filtr ssgcy (7) zbiornika na odpady (Rys. 6), oczysci¢ go pod strumieniem biezgcej wody. W razie
koniecznosci uzy¢ topatki w celu usuniecia pozostatych zanieczyszczen.

11. W celu ponownego zamontowania wszystkich elementow, powtérzy¢ wymienione czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

: —i
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OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)

Jesli podczas czyszczenia podtogi maszyna nie jest juz w stanie zbieraé zabrudzen, przyczyng moze by¢
zapetnienie zbiornika na odpady znajdujgcego sie w podstawie myjace;.

W celu opréznienia zbiornika na odpady wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Przestawi¢ maszyne w miejsce oprézniania zbiornika.

Ul‘ NOTA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
" dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.

2. Ustawic przednig czes¢ maszyny w poblizu kontenera.

OSTRZEZENIE: nalezy dobrze obliczy¢ odlegto$é miedzy maszyng a kontenerem, uwzgledniajgc promien
obrotu zbiornika na odpady w trakcie jego ruchu.

3.  Wiaczyc¢ wibrator, naciskajgc przycisk ,STEROWANIE WIBRATOREM” (1) na stanowisku sterowania (Rys. 1).

UWAGA: przytrzymywac wecisniety przycisk (1) nie diuzej niz dziesie¢ sekund, powtdérzy¢ czynnos¢ dwa lub
trzy razy.

4. Podnie$¢ zbiornik na odpady do pozycji roztadowania, nacisngé przycisk ,PRZEMIESZCZANIE W GORE
ZBIORNIKA NA ODPADY” (2) na stanowisku sterowania (Rys. 1).

5. Ustawi¢ maszyne blisko kontenera, w taki sposdb, aby zbiornik na odpady znalazt sie¢ wewnatrz jego otworu
wlotowego.

A OSTRZEZENIE: zmniejszy¢ predko$é maszyny przy zbiorniku na odpady uniesionym nad ziemig.

OSTRZEZENIE: unikaé przemieszczania maszyny ze zbiornikiem na odpady uniesionym nad ziemig
podczas jazdy na nachylonym terenie.

A OSTRZEZENIE: unikaé uruchamiania wibratora przy zbiorniku na odpady uniesionym nad ziemia.

6. Po dotarciu do miejsca usuwania’odpadéw zatrzymaé maszyne i obroci¢ do pozycji roztadunku zbiornik na
odpady, nacisngc¢ przycisk ,OBROT ZBIORNIKA NA ODPADY” (3) na stanowisku sterowania (Rys. 1).

0 UWAGA: kiedy zbiornik na odpady zacznie sie obracaé, odpady bedg sie z niego wydostawac.

7. Po catkowitym opréznieniu zbiornika obréci¢ go do pozycji roboczej, zwolni¢ przycisk (3).

UWAGA: po zwolnieniu przycisku (3) maszyna automatycznie ustawi zbiornik na odpady w pozyciji
zatadunku.

8. (Oddali¢ maszyne od kontenera.

A OSTRZEZENIE: zmniejszy¢ predko$¢ maszyny przy zbiorniku na odpady uniesionym nad ziemig.

OSTRZEZENIE: nalezy dobrze obliczy¢ odlegto$é miedzy maszyng a kontenerem, uwzgledniajgc promien
obrotu zbiornika na odpady w trakcie jego ruchu.

9. Opusci¢ zbiornik na odpady, réwnocze$nie nacisngé przycisk ,PRZEMIESZCZANIE W DOt ZBIORNIKA NA

ODPADY” (4) na stanowisku sterowania (Rys. 1) oraz przycisk ,OBECNOSC OPERATORA’” (5) znajdujacy sie
z boku po lewej stronie watu kierownicy (Rys. 2).
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UWAGA: jesli najpierw opusci sie zbiornik na odpady do pozycji roboczej i nie obréci sie go catkowicie do

pozycji zatadunku, maszyna automatycznie zatrzyma opuszczanie po osiggnieciu bezpiecznej pozycji.

Opuszczanie do pozycji roboczej bedzie kontynuowane tylko wtedy, gdy zbiornik na odpady zostanie
catkowicie obrocony do pozycji zatadunku.

UWAGA: maszyna umozliwia obrécenie zbiornika na odpady do pozycji roztadunkowej tylko na wysokosé
uznang za bezpieczng dla samej maszyny.
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FUNKCJE DODATKOWE

REGULACJA NACISKU WYWIERANEGO NA PODSTAWE

Aby wyregulowac¢ nacisk wywierany na podstawe, nalezy:

1.  Na pierwszych kilku metrach pracy skontrolowac, czy nacisk wywierany na podstawe jest wystarczajgcy do
usuniecia zabrudzenia, ale nie na tyle duzy, zeby uszkodzi¢ podtoge.

2. Aby wyregulowac¢ nacisk wywierany na szczotki, nacisng¢ przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1)
lub symbol (2) na ekranie gtdwnym (Rys. 2).

UWAGA: po nacisnieciu przycisku (1) lub symbolu (2) przechodzi sie do programu recznego (Rys. 3), patrz
LLROGRAM ROBOCZY MANUAL MODE” na stronie 68.

UWAGA: wywierany nacisk mozna wyregulowac na trzech poziomach, od minimalnego 1 do maksymalnego

3. Taka regulacja jest widoczna w postaci symbolu (3) znajdujgcego sie na ekranie gtébwnym (Rys. 3). Aby

zmieni¢ wartosci nacisku wywieranego na podstawe, patrz .ZMIANA PARAMETRU PRESSURE LEVEL
(Sum) (BRUSH - BRUSH MOT)” na stronie 42 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”,
ktéra mozna pobraé ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: w trybie zamiatania nie mozna regulowaé nacisku wywieranego na podstawe, aby zmieni¢ wartos¢
standardowa, patrz .ZMIANA PARAMETRU PRESSURE LEVEL (Sum) (BRUSH - BRUSH MOT)” na stronie 46
w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowej

www.fimap.com

UWAGA: kazde wcisniecie przycisku (1) lub symbolu (2) powoduje cykliczne zwiekszenie poziomu roztworu
detergentu w uktadzie wodnym maszyny.

E mr e
000000 83w 50w

A 7R
0000.00 83

= :.
m =
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REGULACJA PREDKOSCI JAZDY
Aby wyregulowac predko$c¢ jazdy, nalezy:

1. Podczas pierwszych kilku metréw pracy sprawdzi¢, czy predkos¢ ruchu jest odpowiednia do warunkéw

otoczenia.
Aby wyregulowac¢ predkosé, nacisng¢ przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1) lub symbol (2) na

ekranie gtéwnym (Rys. 2).

2.

UWAGA: po nacisnieciu przycisku (1) lub symbolu (2) przechodzi sie do programu recznego (Rys. 3), patrz
.PROGRAM ROBOCZY MANUAL MODE” na stronie 68.

UWAGA: predkos¢ jazdy mozna wyregulowa¢ na trzech poziomach, od minimalnego 1 do maksymalnego 3.

Taka regulacja jest widoczna w postaci symbolu (3) znajdujgcego sie na ekranie gitéwnym (Rys. 3). Aby

zmieni¢ wartosci predkosci jazdy maszyny, patrz .ZMIANA PARAMETRU SPEED LEVEL (TRACTION -
SPEED SETS)” na stronie 67 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérag mozna

pobrac¢ ze strony internetowej www.fimap.com

o UWAGA: kazde wcisnigcie przycisku (1) lub symbolu (2) powoduje cykliczne zwigkszenie predkosci.

UWAGA: predkosc¢ jazdy maszyny mozna regulowac, naciskajgc na pedat (4) (Rys.4). Im bardziej naciska
sie na dzwignie, tym wieksza predkos¢ zgodnie z uprzednio wybranym poziomem.

l\ ﬁ .
| ﬁd', \VRIVIANUAL iy ) )
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REGULACJA PRZEPLYWU ROZTWORU SRODKA CZYSZCZACEGO

Aby wyregulowac przeptyw roztworu srodka czyszczgcego, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podczas pierwszych kilku metréw pracy sprawdzi¢, czy ilos¢ roztworu jest wystarczajgca do zmoczenia

podtogi i nie na tyle duza, aby wyciekata z ostony przeciwbryzgowe;j.
2. Aby wyregulowac ilos¢ roztworu detergentu, nacisngc¢ przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1) lub

symbol (2) na ekranie gtéwnym (Rys. 2).

NOTA: po nacisnieciu przycisku (1) lub symbolu (2) przechodzi sie do programu recznego (Rys. 3), patrz
.PROGRAM ROBOCZY MANUAL MODE” na stronie 68.

UWAGA: Przeptyw roztworu detergentu na szczotke mozna regulowac na czterech poziomach, od

minimalnego 0 do maksymalnego 3. Ta regulacja jest widoczna w postaci symbolu (3) na wyswietlaczu

sterowania (Rys. 3). Aby zmieni¢ wartosci ilosci roztworu detergentu w uktadzie wodnym maszyny, patrz
ZMIANA PARAMETRU PUMP LEVEL (Sum) (PUMP - WATER)” na stronie 49 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI
INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: kazde wcisniecie przycisku (1) lub symbolu (2) powoduje cykliczne zwiekszenie poziomu roztworu
detergentu w ukfadzie wodnym maszyny.

o UWAGA: Jesli przeptyw jest ustawiony na poziomie 0, dozowanie roztworu detergentu nie odbywa sie.

l\ Y

| A \ MANUAL |
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REGULOWANIE WYDAJNOSCI SYSTEMU ZASYSANIA (WERSJA MYJACA)

Aby wyregulowa¢ wydajnos¢ systemu zasysania, nalezy:

1. na pierwszych kilku metrach pracy skontrolowac, czy system zasysania doktadnie zbiera roztwér czyszczacy z
podtogi.

2. Aby wyregulowac¢ wydajnos¢ systemu zasysania, nacisng¢ przycisk (1) na klawiaturze membranowej (Rys. 1)
lub symbol (2) na ekranie gtéwnym (Rys. 2).

UWAGA: po nacisnieciu przycisku (1) lub symbolu (2) przechodzi sie do programu recznego (Rys. 3), patrz
.PROGRAM ROBOCZY MANUAL MODE” na stronie 68.

UWAGA: wydajnos¢ systemu zasysania mozna wyregulowac¢ na trzech poziomach, od minimalnego 1 do

maksymalnego 3. Taka regulacja jest widoczna w postaci symbolu (3) znajdujgcego sie na ekranie gtéwnym

(Rys. 3). Aby zmieni¢ wartosci wydajnosci systemu zasysania maszyny, patrz ,ZMIANA PARAMETRU
VACUUM NOISE LEVEL (VACUUM - VAC. MOTOR)” na stronie 54 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI
INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: kazde wcisniecie przycisku (1) lub symbolu (2) powoduje cykliczne zwigekszenie wydajnosci
systemu zasysania maszyny.

| Ll - MANUAL |
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REGULOWANIE WYDAJNOSCI SYSTEMU ZASYSANIA ZBIORNIKA NA ODPADY
(WERSJA KOMBINOWANA)

Aby wyregulowa¢ wydajnos¢ systemu zasysania, nalezy:
@ @ 1. na pierwszych kilku metrach pracy skontrolowaé, czy
system zasysania doktadnie zbiera kurz podczas czyszczenia
podtogi.

2. Aby wyregulowa¢ wydajnos¢ systemu zasysania,
nacisng¢ symbol (1) na ekranie gtéwnym (Rys. 1).

UWAGA: wydajnos¢ systemu zasysania mozna

wyregulowaé na czterech poziomach, od minimalnego

0 do maksymalnego 3. Taka regulacja jest widoczna w
postaci symbolu (2) znajdujgcego sie na ekranie gidwnym
(Rys. 1). Aby zmieni¢ wartosci wydajno$ci systemu zasysania
maszyny, patrz .,ZMIANA PARAMETRU VACUUM NOISE
LEVEL (VACUUM - SWEEP VAC. MOTOR)” na stronie 55
w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU
OPERATORA”, ktérg mozna pobraé ze strony internetowej www.fimap.com

NOTA: kazde wcisniecie symbolu (1) powoduje cykliczne zwigkszenie wydajnosci systemu zasysania
zbiornika na odpady zamontowanego w maszynie.

e UWAGA: przy poziomie 0 systemu zasysania system ssacy w zbiorniku na odpady nie dziata.

FUNKCJA SERVICE

Maszyna jest wyposazona w przycisk aktywujacy funkcje service, w razie
potrzeby automatycznego ustawienia w pozycji spoczynkowej uniesione;j
nad ziemig zaréwno podstawy, jak i wycieraczki. Aby wigczy¢ funkcje,
nalezy:

1. Ustawi¢ maszyne w tryb roboczy PRZEJAZD, patrz
PRZELACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

2. Wigczy¢ funkcje service, nacisngé przycisk ODLACZANIE
SZCZOTKI (2) na panelu sterowniczym (Rys. 2).

NOTA: w funkgc;ji service zaréwno podstawa, jak i wycieraczka sg
automatycznie ustawiane przez maszyne w pozycji posredniej
(zdefiniowana jako dodatkowa pozycja).

o UWAGA: po aktywowaniu sekwencji service nie mozna witgczy¢ innych funkgji ani przemiesci¢ maszyny.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewnié sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby.
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FUNKCJA ODLACZANIA SZCZOTKI (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Maszyna jest wyposazona w przycisk wigczajgcy funkcje odczepiania szczotki w razie koniecznosci wykonania
konserwacji lub wymiany szczotek podstawy. Aby wtgczy¢ funkcje, nalezy:

1. Sprawdzi¢, czy tryb roboczy wtgczony w maszynie to PRZEJAZD. Jesli tak nie jest, nacisnaé¢ przycisk (1) na
wyswietlaczu sterowania (Rys. 1), patrz ,PRZE£ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

2. Nacisng¢ na co najmniej trzy sekundy przycisk KONSERWACJA (2) na panelu sterowania (Rys. 2).

3. Maszyna catkowicie niezaleznie zrealizuje funkcje ODCZEPIANIA SZCZOTKI.

o UWAGA: po aktywowaniu sekwencji konserwacji nie mozna wigczy¢ innych funkcji ani przemie$ci¢ maszyny.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewni¢ sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby.

SYGNALIZATOR DZWIEKOWY

Maszyna jest wyposazona w sygnalizator dzwigkowy. W przypadku
koniecznosci uzycia sygnatu dzwiekowego, wystarczy nacisng¢ przycisk (1)
znajdujacy sie na kolumnie kierownicy (Rys. 1).

o\
(™ ==

SWIATLA SERWISOWE

Maszyna moze zosta¢ na zamowienie wyposazona w specjalny pakiet
oswietlenia serwisowego.

Pakiet Swiatet serwisowych zwieksza widocznos¢ tych elementéw, ktére
mogg wymagac kontroli operatora, o$wietlajgc odpowiednie obszary
diodami ledowymi.
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Aby aktywowacé oswietlenie serwisowe, nalezy uzyc¢ przetgcznika (1) znajdujgcego sie na panelu sterowania (Rys.
1). Przetgcznik posiada trzy pozycje robocze:

»  ON: ustawi¢ przetacznik w tej pozyciji, jesli $wiatta serwisowe majg by¢é zawsze wigczone, niezaleznie od
zezwolenia mikroprzetgcznikow umieszczonych w réznych klapach.

»  OFF: ustawi¢ przetacznik w tej pozycji, aby wytgczy¢ swiatta serwisowe.

«  TRYBAUTOMATYCZNY: ustawi¢ przetgcznik w tej pozyciji, jesli $wiatta serwisowe majg by¢ wigczone tylko
wtedy, gdy mikroprzetgczniki umieszczone w roznych klapach zostang uruchomione.

PRZYCISK AWARYJNY

Maszyna jest wyposazona w przycisk awaryjny. Jesli podczas pracy wystgpig problemy, wéwczas nalezy:
1. Nacisng¢ przycisk awaryjny (1) znajdujgcy sie na panelu sterowania (Rys. 1).

OSTROZNIE: to polecenie spowoduje przerwanie obwodu elektrycznego pomiedzy akumulatorami oraz
instalacjg elektryczng maszyny.

2. Po zatrzymaniu maszyny ustawi¢ gtéwny wytacznik maszyny w potozeniu ,0”, obracajac klucz (2) o jedng
czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 2).

3. Wytaczy¢ przycisk awaryjny (1), obracajac przycisk zgodnie ze strzatkami na przycisku.
4. Usungc¢ usterke, ktéra spowodowata problem.

o UWAGA: jesli usterka utrzymuje sie, skontaktowac sie z pracownikiem technicznym serwisu FIMAP.

5. Wykonaé wszystkie procedury uruchamiania maszyny.

UWAGA: w wersji PLUS po wcisnieciu przycisku (1) na ekranie gtdwnym pojawi sie okienko alarmu
pokazane na Rys. 3 na zmiane z okienkiem alarmu pokazanego na Rys. 4.
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STEROWANIE SItA HAMOWANIA

Maszyna jest wyposazona w enkoder jako element wspomagajgcy ukfad hamulcowy oraz w hamulec mechaniczny.
Jesli maszyna porusza sie i zostanie zwolniony pedat gazu (1) (Rys. 1), maszyna zahamuje z fagodng rampg
hamowania, az do zatrzymania enkodera.

UWAGA: jesli maszyna porusza sig i zostanie wcisniety pedat hamulca (2) (Rys. 2), maszyna hamuje w
zaleznosci od sity hamowania systemu mechanicznego.

A OSTRZEZENIE: dopiero po zatrzymaniu enkodera zostaje wigczony hamulec elektryczny.

BIEG WSTECZNY

Maszyna jest wyposazona w naped ze sterowaniem elektronicznym. Aby wigczy¢ jazde do tytu, nalezy:

1. Zatrzymac maszyne.

2. Przemiesci¢ dzwignie “WELACZANIA - WYLACZANIA BIEGU WSTECZNEGO” (1) znajdujaca sie pod
kierownicg (Rys.1).

3. Nacisng¢ pedat jazdy (2) (Rys. 2), maszyna zacznie poruszac sie do tytu.

Y

OSTROZNIE: predko$é na biegu wstecznym jest mniejsza niz predko$é jazdy do przodu, aby dostosowaé

sie do przepisdw bezpieczenstwa pracy. Aby zmieni¢ predkos¢ jazdy do tytu, patrz .ZMIANA PARAMETRU

MAX SPEED BACKWARD (TRACTION - PAR. CHANGE)” na stronie 65 w ,INSTRUKCJI
KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktdrg mozna pobrac ze strony internetowej www.fimap.com

e UWAGA: aby wytaczy¢ bieg wsteczny, ponownie przemiesci¢ dzwignie (1) znajdujgcg sie pod kierownica.

UWAGA: Natychmiast po wcisnieciu dzwigni (1), nastepuje aktywacja sygnalizacji dzwiekowej ostrzegajacej
0 wigczeniu biegu wstecznego.
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UWAGA: podczas jazdy do tytu z wycieraczkg w pozycji roboczej, po wcisnieciu pedatu jazdy maszyna

zaczyna jechac do tytu i wycieraczka podnosi sie nad podtoge. Aby zmieni¢ czas reset delay dla sitownika

sterowania wycieraczka, patrz .ZMIANA PARAMETRU TRACTION REVERSE DELAY (ACTUATOR -
SQUEEGE)” na stronie 61 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”", ktérg mozna pobrac
ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: jesli podstawa znajduje sie w pozycji roboczej, wowczas po wigczeniu biegu wstecznego i po
nacisnieciu pedatu jazdy maszyna zacznie jechac do tytu, a podstawa pozostanie w pozycji roboczej, ale
elektrozawor przestanie podawac roztwér detergentu na szczotki.

UWAGA: podczas jazdy do tytu z podstawg boczng w pozycji roboczej, po wcisnieciu pedatu jazdy maszyna

zaczyna jechac do tytu, podstawa boczna wraca do pozycji spoczynkowej. Aby zmieni¢ czas reset delay dla

sitownika sterowania podstawg bocznej szczotki, patrz .ZMIANA PARAMETRU RESET DELAY (Act. After
Stop Traction (Vac. Motor)) (VACUUM - VAC. MOTOR)” na stronie 53 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI
INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: podczas jazdy do tytu zamiast ekranu gléwnego na catej stronie wyswietla sie obraz z podtgczone;j
kamery.

UWAGA: kamera jest narzedziem wspomagajgcym podczas manewréw wykonywanych na biegu
wstecznym.

ZAGROZENIE: system tylnej kamery nie zwalnia kierujgcego z odpowiedzialno$ci, uwaznosci i ostroznej
jazdy.

NOTA: kamere nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Nie czysci¢ kamery ostrymi przedmiotami, odttuszczaczami,
produktami na bazie wosku lub srodkami biologicznymi. Uzywa¢ wytgcznie miekkiej szmatki.

A UWAGA: odlegtosci widoczne na ekranie mogg sie rozni¢ od rzeczywistych.

A UWAGA: nie umieszcza¢ zadnych obiektow przed kamera.

UWAGA: podczas dziatania na wyswietlaczu

(Rys. 3) wyswietlajg sie linie (3) wskazujgce tor

jazdy pojazdu oraz przyblizong odlegtos¢ od
znajdujgcych sie z tylu obiektow.

UWAGA: linie (3) wskazujg przewidziany tor

jazdy dla gabarytéw maszyny przy aktualnym

potozeniu kierownicy. Linie (3) sg wyswietlane
na ekranie tak, jakby znajdowaty sie na ziemi za
maszyng i bezposrednio zalezg od ruchow kierownicy,
aby wskazac kierowcy tor jazdy, takze podczas
pokonywania zakretow. Linie (3) wskazujg zarys

najbardziej wystajgcych czesci maszyny.

UWAGA: nalezy pamietac¢, ze gdy wybrana jest tylna kamera, centralny wyswietlacz pokazuje tylko obszar
za maszyng, dlatego podczas skrecania do tytu nalezy zwraca¢ uwage na boki i przéd maszyny.
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SYSTEM ZAPOBIEGANIA KOLIZJOM

Maszyna, na zamodwienie, moze byé wyposazona w system
zapobiegania kolizjom.

System zapobiegania kolizjom sktada sie z czujnikdw obecnosci
przeszkody, zamontowanych w przedniej i tylnej czesci
maszyny.

System zapobiegania kolizjom nieustannie emituje impulsy
podczerwieni, ktére odbijajg sie od napotkanych przeszkadd i
wracajg w kierunku anteny odbiorczej zamontowanej w tym
samym ,radarze”. Specjalne oprogramowanie, na podstawie
predkosci pojazdu i odlegtosci od przeszkody, ocenia, czy moze
ona stanowi¢ zagrozenie. W takim przypadku aktywuje alarm
dzwiekowy proporcjonalny do odlegtosci od obiektu.

NOTA: w lewej czesci ekranu (Rys. 1) wyswietla sie

kolorowy pasek odlegtosci (1), ktéry pokazuje odlegtos¢

miedzy tylnym i przednim zderzakiem a wykrytg
przeszkoda.

UWAGA: kody koloréw paska odlegtosci (1): kolor zielony ma zakres od 0,8 m do 1,5 m; kolor bursztynowy
ma zakres od 0,3 m do 0,8 m; kolor czerwony ma zakres ponizej 0,3 m.

NOTA: podczas jazdy do tytu, poza paskami odlegtosci (1) aktywne sg czujniki antykolizyjne, ktore
zarzadzaja funkcjg specjalng i modulujg czestotliwos¢ ON/OFF brzeczyka.

UWAGA: podczas jazdy do przodu, poza paskiem odlegtosci (1) aktywne sg czujniki antykolizyjne, ktére
zarzadzaja funkcjg specjalng i modulujg czestotliwos¢ ON/OFF brzeczyka. Funkcja wigcza sie od odlegtosci
mniejszej niz w przypadku jazdy do tytu.

UWAGA: zasada dziatania czujnikdw antykolizyjnych polega na emisji i odbiorze fal ultradzwiekowych o
wysokiej czestotliwosci, powrot fali umozliwia wykrycie obecnosci obiektu oraz pomiar odlegtosci w jakiej sie
znajduje.

NOTA: jezeli funkcja ,Brake” parametru ,Anticollision” jest wtaczona, to przesuwajac dzwignie wtgczania

biegu wstecznego, funkcja po osiagnieciu pewnej odlegtosci (parametryzowanej) rozpocznie zwalnianie

maszyny w trybie automatycznym. Jezeli funkcja ,Brake” jest wtgczona, na wyswietlaczu sterowania pojawi
sie symbol (2) w kolorze czerwonym (Rys. 1).

UWAGA: jezeli funkcja ,Brake” parametru ,Anticollision” jest wtgczona, to przesuwajac dzwignie

~WEACZANIA - WYLACZANIA DODATKOWEGO NACISKU” (3), znajdujaca sie pod kierownicg (Rys. 2),

przez ponad trzy sekundy, funkcja ,Brake” chwilowo sie wytgczy. Jednakze pozostanie wtgczona funkcja,
ktéra po zblizeniu sie maszyny do przeszkody wyemituje dzwiek.

e UWAGA: jesli symbol (2) jest koloru czerwonego, oznacza to, ze funkcja ,Brake” jest witgczona. Jesli symbol
(2) jest szary, oznacza to, ze funkcja ,Brake” jest wytgczona.

UWAGA: aby zmieni¢ parametry funkcji zapobiegania kolizjom, patrz ,WtACZANIE LUB WYtACZANIE
FUNKCJI ANTICOLLISION SYSTEM (GENERAL - CONFIG)” na stronie 35 w ,INSTRUKCJI
KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”", ktdrg mozna pobrac ze strony internetowej www.fimap.com
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TRYB INTELIGENTNEGO SUSZENIA

Po przejsciu z programu mycie podtég do programu przejazd,
funkcja suszenia zostanie opdzniona o ustawiony czas.

NOTA: tak dtugo jak funkcja jest aktywna, na
wyswietlaczu widoczny jest obraz przedstawiony na
Rys. 1.

e UWAGA: czas zwloki jest odliczany na ekranie Rys. 1.

Po uptynieciu ustawionego czasu wycieraczka ustawia sie
w pozycji spoczynkowej i silnik zasysania jest wytaczany z
ustawionym dla niego czasem zwtoki.

UWAGA: mozliwe jest wczesniejsze wytgczenie tej
funkcji poprzez nacisniecie symbolu X" pokazanego na
Rys. 1.

UWAGA: po zakonczeniu funkgiji inteligentnego
suszenia, na wyswietlaczu widoczny jest obraz
przedstawiony na Rys. 2.

REFLEKTORY ROBOCZE

Maszyna, na zaméwienie, moze by¢ wyposazona w przednie i tylne reflektory. Po uruchomieniu maszyny
przetgcznikiem kluczykowym (1) znajdujgcym sie po prawej stronie kolumny kierownicy (Rys. 1) wigczg sie
przednie swiatta pozycyjne oraz $wiatta tylne.

Aby wigczy¢ przednie swiatta robocze, uzyé ikony (2) na ekranie gtéwnym (Rys. 2).

o NOTA: kiedy reflektory robocze sg wigczone, ikona (2) ma kolor zielony.

NOTA: aby wylgczy¢ reflektory robocze, nacisnaé ikone (2). Po wytgczeniu reflektoréw roboczych przycisk
zmienia kolor na szary.
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UWAGA: aby zarzgdzac¢ funkcjg HAZARD LIGHTS, patrz WEACZANIE LUB WYt ACZANIE FUNKCJI
HAZARD LIGHTS (GENERAL - CONFIG)” na stronie 36 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU
OPERATORA”, ktérg mozna pobrac¢ ze strony internetowej www.fimap.com

UWAGA: jesli funkcja HAZARD LIGHTS jest witgczona, podczas uzytkowania maszyny z wigczonymi
reflektorami roboczymi, przednie i tylne Swiatta led dziatajg w trybie migajacym.

EKRAN ALARMU

Po stwierdzeniu btedu pojawi sie symbol (1) w polu
informacyjnym (Rys. 1). Pozostanie on widoczny do
momentu ustgpienia danego btedu.

Wyswietli sie takze okno ,BLAD” (Rys. 2) z ponizszymi
informacjami:

. numer alarmu (2).
. zespot, ktérego dotyczy alarm (3).
. krotki opis (4).

W przypadku wystgpienia btedu nalezy:

1. Zatrzymaé maszyne i zamkng¢ ekran btedu,
naciskajgc przycisk OK na ekranie (Rys. 2).

2. Jezeli btad utrzymuje sie wytgczyé maszyne,
zaczekaé przynajmniej dziesie¢ sekund i wigczyé
maszyne.

3. Jezeli btad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
najblizszym centrum pomocy techniczne;.

Rizenvaoliliren| UWAGA: symbol (1) (Rys. 1) pozostanie
widoczny dopdki btad nie zostanie rozwigzany.

UWAGA: jesli maszyna zostata na zamodwienie

wyposazona w automatyczne urzgdzenie SOS,

wykonaé procedure wystania zadania
interwencji, patrz URZADZENIE SOS” na stronie 98.
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UWAGA: jesli podczas uzytkowania maszyny na

wyswietlaczu sterowania pojawi sie alarm UPLYWA

TERMIN KONSERWACJI (Rys. 3), skontaktowac sie z
najblizszym serwisem FIMAP w celu zaplanowania
konserwacji.

y. Manutenzione programmata X

7 UWAGA: jesli podczas uzytkowania maszyny na
wyswietlaczu sterowania pojawi sie alarm UPLYNAL
TERMIN KONSERWACJI (Rys. 4), skontaktowac sie z

najblizszym serwisem FIMAP w celu zaplanowania

konserwacji.

UWAGA: alarm konserwacji okresowej pozostanie

widoczny przez czas ustawiony w parametrze ,Service

Time”. Po tym czasie ekran alarmu wytgczy sie
automatycznie.

y Manutenzione programmata X UWAGA: jesli uptynat termin konserwacji okresowej, po
= kazdym uruchomieniu maszyny na wyswietlaczu

sterowania widoczny bedzie odpowiedni alarm przez
czas ustawiony w parametrze ,Service Time”. Po tym czasie
ekran alarmu wytaczy sie automatycznie.

o UWAGA: alarm uptywu terminu konserwacji okresowej moze zresetowac wylgcznie technik serwisu FIMAP.

TYLNA KAMERA

Maszyna jest wyposazona w tylng kamere, ktéra umozliwia oglgdanie stanu podtogi w miejscu przejazdu maszyny.
Ponadto, utatwia manewry cofania oraz wykrywanie ewentualnych przeszkéd podczas manewrow.

Aby podczas pracy skontrolowa¢ umytg podioge, nacisng¢ przycisk (1) znajdujgcy sie po prawej stronie ekranu
gtéwnego (Rys. 1) lub dotkng¢ palcem dowolnego punktu ekranu i przesung¢ palec od prawej do lewej (Rys. 2).

"~ 0000.00 83«

R
mawm =

Wyswietli sie obraz z podtgczonej kamery (Rys. 3).

e UWAGA: jesli tylna kamera nie jest prawidtowo podigczona, na wyswietlaczu sterowania pojawi sie ekran
(Rys. 4).
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DANE UZYTKOWANIA

Podczas pracy mozna przeglagdaé dane uzytkowania dotyczgce wykonywanej pracy. Aby wyswietli¢ wiasciwe dane,
dotkng¢ palcem dowolny punkt ekranu i przesung¢ go od lewej do prawej (Rys. 1).

o UWAGA: Dane uzytkowania sg resetowane po kazdym wytgczeniu maszyny.

Za pomocg przetagcznika DS mozliwy jest wybér jednego z
. nastepujgcych trybéw roboczych:

Dane akumulatoréw.
Dane telemetrii.

Dane ostatniej interwencji.
Dane autonomii.

o¢

UWAGA: na $rodku przetgcznika DS mozna wyswietli¢
predkos¢ chwilowg maszyny.

e UWAGA: w obrebie wskaznika tekstowego mozna wyswietli¢ nazwe grupy danych, ktére sg wyswietlane.

Grupa danych akumulatoréw:

Lo]
Stato batteria

66"

Ricariche totali
192

0000.00

834

Ty

Ricariche complete
106 [

Ricariche parziali

86
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1.1 Stan akumulatora: umozliwia wyswietlenie
wartosci procentowej natadowania
akumulatora.

1.2 Pelne natadowania: wskazuje licznik
tadowan z petnym zrealizowanym cyklem.

1.3 Czesciowe natadowania: wskazuje
licznik tadowan z czesciowym zrealizowanym
cyklem.

1.4 Suma fadowanh: wskazuje sume
tadowan z cyklem ciggtym i tadowan z cyklem
czesciowym (1.2 + 1.3).
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Grupa danych telemetrii:

D

3 By

Motori trazione Motori aspirazione

144 i B\ 56

Motori spazzole . Consumo totale

834

(0]

y VSuperﬁce pulita
o107 3.300™

Utilizzo totale

Utilizzo in lavoro . Acqua utilizzata

00": 54 min 7 152!
B ULTIMO INTERVENTO
= 0 e
2 [y ‘e
0000.00 83w 504

K3 g,
£co
-

Residuo batteria

03 h : 54 min

Batter\'aﬁ‘sparmiata
+00": 34 ™mn

| e
Residuo acqua
00 h 2 34mm

Acqua risparmiata

+021544.0 Qe

2.1 Silniki napedu: umozliwia wyswietlenie
chwilowego poboru pradu silnikéw napedu.
2.2 Silniki szczotek: umozliwia wyswietlenie
chwilowego poboru pradu silnikéw zasysania.
2.3 Zuzycie catkowite: suma trzech
parametréw zuzycia (2.1 + 2.2 + 2.4).

2.4 Silniki szczotek: umozliwia wyswietlenie
chwilowego poboru pradu silnikdw szczotek.

3.1 Uzytkowanie catkowite: umozliwia
wys$wietlenie tgcznego czasu uzytkowania
maszyny podczas ostatniej wykonanej pracy.
3.2 Oczyszczona powierzchnia: umozliwia
wys$wietlenie powierzchni oczyszczonej przy
ostatnio wykonywanej pracy.

3.3 Wykorzystana woda: umozliwia
wyswietlenie ilosci wody wykorzystanej przy
ostatniej pracy.

3.4 Uzytkowanie podczas pracy: umozliwia
wys$wietlenie czasu uzytkowania maszyny
podczas ostatniej wykonanej pracy.

4.1 Pozostatos¢ natadowania akumulatora:
umozliwia wyswietlenie pozostatego czasu
natadowania obliczonego na podstawie
uzywanego programu i aktualnych ustawien.
4.2 Oszczednosé akumulatora: umozliwia
wys$wietlenie czasu tadowania oszczedzonego
w przypadku przejscia do programu ECO
MODE.

4.3 Oszczednosé wody: umozliwia
wys$wietlenie czasu autonomii roztworu
detergentu oszczedzonego w przypadku
przejscia do programu ECO MODE.

4.4 Pozostatos¢ wody: umozliwia

wys$wietlenie czasu autonomii roztworu na podstawie uzywanego programu i aktualnych ustawien.
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TUTORIAL
Po wybraniu na ekranie gtéwnym przycisku Tutorial (1) (Rys. 1) przechodzi sie do menu TUTORIAL.

Quick Start UP

Mozna w nim wyswietli¢ nastepujgce ekrany:

O nacisnigcCliu przycCisku oznaczonego pokazang ODOK IKONng przecnodzi si O eKranu wiaeo tutorialu
%%%KTF’ iSnigci ycisk go pok 3 obok ikong hodzi sie do ek ideo tutorial

UP | QUICK START UP, wyswietlajgcego film dotyczgcy uruchamiania maszyny.

J U Po nacisnieciu przycisku oznaczonego pokazang obok ikong przechodzi sie do ekranu wideo tutorialu

SE KONSERWACJA CODZIENNA, wys$wietlajgcego film dotyczgcy codziennej konserwacji wykonywanej
| N2 maszynie.

Po nacisnieciu przycisku oznaczonego pokazang obok ikong przechodzi sie do ekranu wideo tutorialu
KONSERWACJA NADZWYCZAJNA, wyswietlajgcego film dotyczacy konserwacji nadzwyczajnej
wykonywanej na maszynie.

el

Po nacisnieciu przycisku oznaczonego pokazang obok ikong przechodzi sie do ekranu poswieconego
INSTRUKCJI OBSLUGI | KONSERWACJI, gdzie mozna zapozna¢ sie z informacjami dotyczgcymi
prawidtowej, wygodnej i bezpiecznej obstugi produktu.

E

Po nacisnieciu przycisku oznaczonego pokazang obok ikong przechodzi sie do ekranu poswieconego
INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA, gdzie mozna zapoznac¢ sie z informacjami
0 sposobie dostosowywania parametréw w zaktadce funkcji maszyny.

7y
1€

Po nacisnieciu przycisku oznaczonego pokazang obok ikong przechodzi sie do ekranu poswieconego
KATALOGOWI CZESCI ZAMIENNYCH, gdzie mozna zapozna¢ sie z narzedziem niezbednym do
identyfikacji i zamawiania czesci maszyny, ktére wymagajg wymiany ze wzgledu na nieuchronne
zuzycie w trakcie uzytkowania.

N
Nl

UWAGA: podczas nawigacji po menu tutorial
wszystkie funkcje robocze maszyny sg
wylgczone, fgcznie z napedem.

@ o UWAGA: podczas nawigacji po menu

TUTORIAL, w celu powrotu do ekranu gtéwnego

‘-=_._;‘:H1'3 f_“:‘?.lﬂi-;?'ﬂ nacisng¢ przycisk (2) (Rys. 2).
iy - SR O e
= _1 . e f UWAGA: podczas nawigacji po menu
a L S | e TUTORIAL, w celu powrotu do poprzedniego
e 7 ekranu nacisngé przycisk (3) (Rys. 2).
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UWAGA: aby wyswietli¢ instrukcje obstugi i konserwacji, dostosowujgc wyswietlanie strony do szerokosci
ekranu, nacisnag¢ przycisk (4) (Rys. 3).

e UWAGA: aby wyswietli¢ catg strone instrukcji obstugi i konserwacji na catym ekranie, nacisng¢ przycisk (5)
(Rys. 3).

e NOTA: aby podczas przegladania instrukcji obstugi i konserwacji wyswietli¢ spis tresci, nacisng¢ przycisk (6)
(Rys. 3).

NOTA: aby przewijac¢ strony instrukcji obstugi i konserwacji, nacisngc¢ przycisk A, aby sie cofna¢ lub nacisnaé
v, aby przejs¢ do dalszych stron (7) (Rys. 3).

SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA KOMBINOWANA)

Maszyna w wersji kombinowanej jest wyposazona w dwie
szczotki boczne.

Boczne szczotki to element niezbedny, gdy w sprzatanych
pomieszczeniach znajdujg sie regaty lub inne wyposazenie.
Szczotki boczne mogg sie wysung¢ poza catkowitg szerokos¢
maszyny, dzieki czemu mogg czysci¢ obszar przy Scianie i pod
regatami. W ten sposdb podczas jednego przejazdu czyszczona
jest cata powierzchnia bez pozostawiania niczego z tytu.

Jesli konieczne jest uzycie bocznych szczotek podczas pracy
w trybie zamiatania, nalezy nacisng¢ ikone STEROWANIE
BOCZNYMI SZCZOTKAMI (1), znajdujgcy sie na wyswietlaczu
sterowania (Rys. 1).

UWAGA: kiedy wsporniki bocznych szczotek sg w pozycji
roboczej, ikona (1) zmienia kolor na zielony.

NOTA: po nacisnieciu ikony (1) wsporniki bocznych
szczotek zaczynajg sie przemieszczaé do zewnatrz
maszyny.

UWAGA: motoreduktory zamontowane na wspornikach bocznych szczotek zaczynajg pracowac
réwnoczesnie z motoreduktorami podstawy.

UWAGA: aby ustawi¢ wsporniki bocznych szczotek w pozycji spoczynkowej, nacisngc¢ ikone (1). Kiedy
wsporniki bocznych szczotek sg w pozycji spoczynkowej, ikona (1) zmienia kolor na szary.

UWAGA: jesli podczas pracy pedat jazdy (2) zostanie zwolniony (Rys. 2), po kilku sekundach wsporniki
bocznych szczotek automatycznie ustawia sie w pozycji spoczynkowe;j.

UWAGA: jesli przy wspornikach bocznych szczotek w pozycji roboczej podniesie sie podstawe, takze
wsporniki bocznych szczotek ustawig sie w pozycji spoczynkowe;.

Str. 98



HFIMAP

FUNKCJE OPCJONALNE

URZADZENIE SOS

Maszyna, na zaméwienie, jest wyposazona w urzgdzenie automatycznego SOS, ktére umozliwia automatyczne
wezwanie pomocy technicznej. Po nacisnieciu przycisku SOS maszyna wysyta zgtoszenie bezposrednio do
wybranego autoryzowanego serwisu (dotyczy wytacznie uzytkownikdw, ktdrzy zawarli jedng z umoéw serwisowych),
ktory natychmiast wykonuje diagnostyke maszyny i sprawdza rodzaj usterki. Urzgdzenie SOS moze skroci¢ czas
oczekiwania na konserwacje oraz czas przestoju maszyny, zwiekszajgc w ten sposéb produktywnosc¢.

Aby aktywowaé urzadzenie SOS, nalezy:

1. Po stwierdzeniu usterki, zatrzyma¢ maszyne.
2. Otworzy¢ klapke (1) przycisku SOS, ktéry znajduje sie obok kierownicy (Rys. 1).
3. Nacisng¢ przycisk SOS (2) (Rys. 2).

UWAGA: aby aktywacja urzadzenia SOS byta mozliwa, maszyna musi by¢ wyposazona w zestaw
automatycznego zarzadzania flotg (FFM).

UWAGA: aby md6c wysta¢ komunikat z prosbg o udzielenie pomocy technicznej, maszyna powinna by¢
wigczona i powinna znajdowac¢ sie w strefie, w ktdrej zapewniona jest transmisja danych.

GNIAZDO USB

Maszyna jest wyposazona w dwa gniazda USB (1) znajdujgce sie pod
panelem sterowania (Rys. 1), ktére stuzg do tadowania urzgdzen
elektrycznych, takich jak telefony komoérkowe czy tablety.
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NIEBIESKIE SWIATLO BEZPIECZENSTWA

Maszyna na zamdéwienie moze by¢ wyposazona w reflektor
bezpieczenstwa z niebieskim swiattem, umieszczony na
przedniej desce rozdzielczej maszyny. Jego zadaniem jest
sygnalizowanie pieszym obecnosci pracujgcej maszyny.
Urzadzenie jest instalowane do zastosowania zaréwno w
Srodowisku wewnetrznym, jak i zewnetrznym.

Urzadzenie idealnie sprawdza sie wewnagtrz magazynow lub
na placach, gdzie konstrukcje architektoniczne, wyposazenie
lub regaty mogg uniemozliwi¢ prawidtowg widocznosé
poruszajgcej sie maszyny.

NOTA: Niebieskie swiatto zwieksza ogoélny poziom bezpieczenstwa, poniewaz sprawia, ze poruszajgca sie
maszyna jest bardziej widoczna.

o UWAGA: system pozwala na zmniejszenie ryzyka na zattoczonych obszarach miedzy pojazdami a ludzmi.

o UWAGA: niebieskie swiatto jest wyswietlane na ziemi i ostrzega z wyprzedzeniem o przybyciu maszyny.

o UWAGA: niebieskie swiatto bezpieczenstwa jest podigczone do gtéwnego wytgcznika maszyny.

PISTOLET DO CZYSZCZENIA ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO

Swieci sie (Rys. 1).

Maszyna moze zosta¢ na zamowienie wyposazona w zestaw pistoletu do
czyszczenia zbiornika rekuperacyjnego. Zestaw pistoletu do czyszczenia
zbiornika rekuperacyjnego umozliwia wykorzystanie wody w zbiorniku roztworu
do czyszczenia zbiornika rekuperacyjnego, oszczedzajgc czas i zwiekszajgc
zrownowazenie srodowiskowe. Aby uzyé zestawu pistoletu, nalezy:

1. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci
konserwaciji.

OSTRZEZENIE: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacii
powinno byé zgodne z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi BHP i
ochrony $rodowiska.

2. Zatrzymaé maszyne.

3. Wigczy¢ funkcje service, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
4. Uruchomi¢ zestaw pistoletu czyszczgcego zbiornik rekuperacyjny,
naciskajgc przycisk (1) znajdujacy sie na panelu sterowania (Rys. 1).

UWAGA: kiedy zestaw jest uruchomiony, na wyswietlaczu sterowania
pojawia sie odpowiedni ekran (Rys. 2) i dioda LED przetacznika (1)
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NOTA: aby wytaczy¢ zestaw, nacisnac¢ przycisk (1). Po dezaktywacji systemu wylgczona zostanie dioda LED
znajdujgca sie na przycisku (1).

o UWAGA: po wytgczeniu zestawu ekran (Rys. 2) nie bedzie widoczny na wyswietlaczu sterowania.
o UWAGA: zestaw dziata tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana, a zbiornik roztworu nie jest pusty.

o UWAGA: z aktywnym zestawem funkcje trakcyjne i robocze sg nieaktywne.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

Zejs$¢ z maszyny.

Otworzy¢ boczng klape (2) (Rys. 3)

Wyja¢ pistolet do czyszczenia zbiornika rekuperacyjnego (3) (Rys. 4).

Aby wyczys$ci¢ zbiornik rekuperacyjny, wykonaé wszystkie etapy opisane w paragrafie .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGOQ’ na stronie 121.

9. Wigczyé dostarczanie strumienia roztworu, naciskajgc dzwignie elementu do czyszczenia zbiornika. Uwazag,
aby skierowac¢ strumien do wnetrza zbiornika przed naci$nieciem dzwigni.

O

11

© N o

UWAGA: aby wyregulowac¢ strumien roztworu wyptywajgcego z elementu do czyszczenia zbiornika, uzyc¢
pokretta (4) znajdujgcego sie na elemencie (Rys. 5).

UWAGA: aby wyregulowac¢ wielkos¢ strumienia roztworu wyptywajgcego z elementu do czyszczenia
zbiornika, uzy¢ pokretta (5) znajdujgcego sie na elemencie (Rys. 6).

UWAGA: Aby zablokowa¢ strumien roztworu, uzy¢ dzwigni (6) znajdujacej sie na elemencie do czyszczenia
zbiornika (Rys. 7).
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KONCOWKA SSACA DO CIECZY

Maszyna moze zosta¢ na zamowienie wyposazona w zestaw koncowki ssgcej
do cieczy, uzywanej do suszenia w miejscach trudno dostepnych przez maszyne.

UWAGA: koncowka, dzieki gumowemu ostrzu na dyszy, zapewnia
doskonate suszenie powierzchni, wykorzystujgc skutecznoé¢ systemu
ssania maszyny.

1. Umiedci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci
konserwacji.

OSTRZEZENIE: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operadcii
powinno byé zgodne z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi BHP i
ochrony $rodowiska.

2. Zatrzymaé maszyne.

3. Wigczy¢ funkcje service, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
4.  Uruchomi¢ zestaw koncowki ssacej do cieczy, naciskajgc przycisk (1)
znajdujgcy sie na panelu sterowania (Rys. 1).

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

Zej$¢ z maszyny.

Wyja¢ ze schowka znajdujgcego sie w pokrywie akumulatora wszystkie elementy zestawu.
Zatozyc¢ stalowg przedtuzke (Rys. 2).

Do rury przediuzajgcej wlozy¢ szczotke ssawng (Rys. 3).

© N o

9. Potaczyé rure ssgcq z rurg przedtuzajgcg (Rys. 4).
10. Wyjac rure ssacg wycieraczki (2) z uchwytu (3) na wycieraczce (Rys. 5).
11. Podtaczy¢ rure ssgca znajdujgcy sie w zestawie koncéwki ssgcej z rurg ssgcag wycieraczki.

UWAGA: kiedy zestaw jest uruchomiony, na wyswietlaczu sterowania pojawia sie odpowiedni ekran (Rys. 6)
i dioda LED przetgcznika (1) swieci sie (Rys. 1).
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UWAGA: aby wytgczy¢ zestaw, nacisngc¢ przycisk (1). Po dezaktywacji systemu wytgczona zostanie dioda
LED znajdujgca sie na przycisku (1).

UWAGA: kiedy funkcja zostanie wytaczona, ekran (Rys. 6) nie bedzie widoczny na wyswietlaczu
sterowania.

o UWAGA: zestaw dziata tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana, a zbiornik rekuperacyjny nie jest petny.
e UWAGA: gdy zestaw koncowki ssgcej dziata, silnik zasysania jest zasilany z maksymalng moca.
o UWAGA: z aktywnym zestawem funkcje trakcyjne i robocze sg nieaktywne.

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie zbieraé zanieczyszczen statych, takich jak pyt, niedopatki papieroséw, papier itp.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie zbieraé gazdw, cieczy ani tatwopalnych albo grozgcych wybuchem pytéw, a takze

kwasow i rozpuszczalnikéw! Te zalecenia obejmujg benzyne, rozpuszczalniki do farb i olej opatowy, ktére

zmieszane z powietrzem mogg powodowac formowanie oparéw i wybuchowych mieszanek, a takze aceton,
kwasy i nierozcienczone rozpuszczalniki, proszek aluminiowy i magnezowy. Substancje te mogg powodowaé
korozje materiatéw tworzgcych konstrukcje maszyny.

OSTRZEZENIE: W przypadku uzytkowania maszyny w strefach zagrozonych ryzykiem (np. przy
dystrybutorach paliw), nalezy przestrzega¢ odpowiednich zasad bezpieczenstwa. Zabrania sie uzytkowania
maszyny w srodowisku o atmosferze potencjalnie wybuchowe;.

12. Wykonaé czynnosc¢ ssania.
13. Po zakonczeniu pracy nalezy wyjgé zestaw i umiesci¢ go z powrotem w schowku.

FFM - WELACZANIE TAGU

Na zaméwienie maszyna jest wyposazona w zintegrowany
system, ktéry pozwala na kontrolowanie floty maszyn. Aby
kontrolowaé, czy maszyny prawidtowo wykonujg zaplanowang
prace, nalezy stale znajdowac sie w miejscu pracy. System
automatycznego zarzadzania flotg (tzw. FFM) umozliwia
monitorowanie stanu kazdej maszyny, obcigzenie pracg, zuzycie
oraz konserwacje, dzieki czemu mozliwe jest sprawniejsze
zarzgdzanie flotg oraz zredukowanie kosztéw. System FFM jest
potgczony z siecig danych, ktéra przesyta w czasie
rzeczywistym wszystkie informacje, ktére osoba zarzadzajaca
chce wiedzie¢ o kazdej maszynie we flocie.
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Aby aktywowac rejestracje danych automatycznego zarzgdzania flota, nalezy:

1. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

2. Witozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

3. Wiaczy¢ maszyne, obrécic¢ klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

e NOTA: Jezeli wiozony klucz nie posiada TAGU, na wy$wietlaczu sterowania pojawi sie alarm 10 (Rys. 3).

UWAGA: Jesli wiasciciel wiozonego TAGU nie jest uprawniony do jego uzycia, na wyswietlaczu sterowania
pojawi sie alarm 11 (Rys. 4).

# Allarme 11

ol

R Allarme 10

L

Inserire Tag

Tag non valido

4. W tym momencie maszyna znajduje sie w trybie przejazd.
5. Aby rozpoczaé prace, przeczyta¢ .ROZPOCZECIE PRACY” na stronie 71.

SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Na zaméwienie maszyne mozna wyposazy¢ w podstawe
boczna.

Podstawa boczna to element opcjonalny niezbedny, gdy w
sprzatanych pomieszczeniach znajdujg sie regaty lub inne
wyposazenie.

Boczna szczotka jest w stanie wysung¢ sie w bok na odlegto$é
20 cm, dzieki czemu czysci obszar blisko $ciany oraz pod
regatami. W ten sposdb podczas jednego przejazdu czyszczona
jest cata powierzchnia bez pozostawiania niczego z tytu.

Jesli konieczne jest uzycie bocznej szczotki podczas pracy w
trybie mycia podtogi, nalezy nacisng¢ ikone STEROWANIA
BOCZNA SZCZOTKA (1), znajdujgca sie na wyswietlaczu
sterowania (Rys. 1).
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e UWAGA: kiedy podstawa boczna jest w pozycji roboczej, ikona (1) zmienia kolor na zielony.

0 UWAGA: po nacisnieciu ikony (1) podstawa boczna rozpocznie ruch na zewnatrz maszyny.

UWAGA: motoreduktor znajdujgcy sie w podstawie bocznej zaczyna prace réwnoczesnie z motoreduktorami
podstawy.

UWAGA: elektrozawor podstawy bocznej zaczyna prace i dostarcza roztwor detergentu réwnoczesnie z
elektrozaworem znajdujgcym sie w podstawie.

UWAGA: aby ustawi¢ podstawe boczng w pozycji spoczynkowej, nacisng¢ ikone (1). Kiedy podstawa
boczna jest w pozycji spoczynkowej, ikona (1) zmienia kolor na szary.

UWAGA: jesli podczas pracy pedat jazdy (2) zostanie zwolniony (Rys. 2), po kilku sekundach podstawa
boczna automatycznie ustawi sie w pozycji spoczynkowe;j.

UWAGA: jesli przy podstawie bocznej w pozycji roboczej podniesie sie podstawe, takze podstawa boczna
ustawi sie w pozycji spoczynkowe;j.

UWAGA: aby wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje opcjonalng szczotki bocznej, patrz WEACZANIE LUB
WYt ACZANIE FUNKCJI SZCZOTKI BOCZNEJ (GENERAL - CONFIG)” na stronie 35 w ,INSTRUKCJI
KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktérg mozna pobra¢ ze strony internetowej www.fimap.com

SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Na zaméwienie maszyne mozna wyposazy¢ w dwie szczotki
boczne.

Boczne szczotki to element niezbedny, gdy w sprzatanych
pomieszczeniach znajdujg sie regaty lub inne wyposazenie.
Szczotki boczne mogg sie wysung¢ poza catkowitg szerokos¢
maszyny, dzieki czemu mogg czysci¢ obszar przy $cianie i pod
regatami. W ten sposdb podczas jednego przejazdu czyszczona
jest cata powierzchnia bez pozostawiania niczego z tytu.

Jesli konieczne jest uzycie bocznych szczotek podczas pracy w
trybie mycia, nalezy nacisng¢ ikone STEROWANIE BOCZNYMI
SZCZOTKAMI (1), znajdujgcy sie na wyswietlaczu sterowania
(Rys. 1).

UWAGA: kiedy wsporniki bocznych szczotek sg w pozycji
roboczej, ikona (1) zmienia kolor na zielony.

UWAGA: po nacisnieciu ikony (1) wsporniki bocznych
szczotek zaczynajg sie przemieszczaé do zewnatrz
maszyny.

Str. 105


http://www.fimap.com

HFIMAP

UWAGA: motoreduktory zamontowane na wspornikach bocznych szczotek zaczynajg pracowac
réwnoczesnie z motoreduktorami podstawy.

UWAGA: aby ustawi¢ wsporniki bocznych szczotek w pozycji spoczynkowej, nacisngc¢ ikone (1). Kiedy
wsporniki bocznych szczotek sg w pozycji spoczynkowej, ikona (1) zmienia kolor na szary.

UWAGA: jesli podczas pracy pedat jazdy (2) zostanie zwolniony (Rys. 2), po kilku sekundach wsporniki
bocznych szczotek automatycznie ustawig sie w pozycji spoczynkowej.

UWAGA: jesli przy wspornikach bocznych szczotek w pozycji roboczej podniesie sie podstawe, takze
wsporniki bocznych szczotek ustawig sie w pozycji spoczynkowe;.

UWAGA: aby wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje opcjonalng szczotek bocznych, patrz WEACZANIE LUB
WYHEACZANIE FUNKCJI SZCZOTKI BOCZNEJ (GENERAL - CONFIG)” na stronie 35 w ,INSTRUKCJI
KONFIGURACJI INTERFEJSU OPERATORA”, ktdrg mozna pobrac ze strony internetowej www.fimap.com

FLR - SYSTEM STALEGO ODZYSKU

Maszyna moze zosta¢ na zamowienie wyposazona w system
| statego odzysku roztworu detergentu.

UWAGA: system statego odzysku jest to system, ktéry
filtruje i oczyszcza roztwér detergentu zebrany z
wycieraczki, aby ponownie udostepni¢ go do uzytku.

UWAGA: uzywajgc systemu statego odzysku, ogranicza

sie zuzycie wody i detergentu, przyczyniajgc sie tym

samym do zwiekszenia bezpieczenstwa operatora, ktory
jest rzadziej narazony na kontakt z produktami chemicznymi
oraz do redukcji kosztow.

UWAGA: ponowne uzycie wody zwieksza autonomie pracy, pozwala umy¢ wiecej m? przy tej samej ilosci

Srodkéw, umozliwia redukcje o 66% (oszczednosc¢ obliczona dla potréjnego cyklu odzysku) zuzywanego

roztworu detergentu dla zadania i zwigkszy¢ produktywnos¢ o 70%, poniewaz zmniejsza sie liczba
przestojow koniecznych do oprdznienia i napetnienia zbiornikow.

UWAGA: system statego odzysku jest odpowiedni dla miejsc, w ktérych sprzatanie odbywa sie czesto, a
stopieh zabrudzenia jest niewielki.

Jesli uzywana maszyna posiada system odzysku roztworu detergentu, po wigczeniu maszyny nacisnaé ikone
STEROWANIA SYSTEMEM ODZYSKU (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 1).

Str. 106


http://www.fimap.com

HFIMAP

e UWAGA: kiedy system odzysku jest wigczony, ikona (1) ma kolor zielony.

UWAGA: aby wytgczy¢ system odzysku, nacisng¢ ikone (1). Po wytgczeniu systemu ikona zmienia kolor na
szary.

UWAGA: po zakonhczeniu kazdego cyklu pracy wykonac wszystkie procedury wymienione w rozdziale
-KONSERWACJA CODZIENNA” na stronie 110.

NOTA: system statego odzysku posiada elektrozawdr zbiornika roztworu (umownie nazwany ELE-01) i
elektrozawor zbiornika rekuperacyjnego (umownie nazwany ELE-02).

NOTA: w systemie statego odzysku elektrozawér znajdujgcy sie w podstawie myjacej jest zasilany razem z
elektrozaworem ELE-01 lub ELE-02 zaleznie od ponizszych przypadkow.

NOTA: przy wytgczonym systemie statego odzysku lub do czasu opréznienia zbiornika roztworu, uktad
elektryczny maszyny aktywuje elektrozawér ELE-01.

NOTA: przy wtgczonym systemie statego odzysku i pustym zbiorniku roztworu, uktad elektryczny maszyny
aktywuje elektrozawér ELE-02.

FSS - SYSTEM AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA SRODKA CZYSZCZACEGO

fNa Maszyna moze zosta¢ na zamowienie wyposazona w system
v Q// automatycznego dozowania detergentu.
r ;

UWAGA: system automatycznego dozowania

zintegrowany z maszyng zapewnia dozowanie

odpowiedniej ilodci roztworu zgodnie z faktycznymi
potrzebami. Na przyktad w przypadku koniecznosci
wyczyszczenia intensywnych zabrudzen, konieczne moze by¢
uzycie wiekszej ilosci wody i detergentu niz w sytuacji codziennej
konserwaciji powierzchni, gdy zabrudzenia nie sg nawarstwione.

dozowania zintegrowanego z maszyng jest mozliwosc¢
oszczedzania wody tam, gdzie jest to mozliwe, bez
ryzyka zuzycia wigkszej ilosci detergentu niz jest to konieczne.

: UWAGA: jedng z zalet systemu automatycznego

Jesli uzywana maszyna posiada system automatycznego dozowania, po witgczeniu maszyny nalezy nacisng¢ ikone
STEROWANIA SYSTEMEM AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA (1) na wyswietlaczu sterowania (Rys. 1).

o UWAGA: kiedy system automatycznego dozowania jest wigczony, ikona (1) ma kolor zielony.

UWAGA: aby wytgczy¢ system automatycznego dozowania, nacisng¢ ikone (1). Po wytgczeniu systemu
ikona (1) zmienia kolor na szary.

UWAGA: po zakonczeniu kazdego cyklu pracy wykonaé¢ wszystkie procedury wymienione w rozdziale
KONSERWACJA CODZIENNA” na stronie 110.

UWAGA: kiedy system automatycznego dozowania jest witgczony, pompa dozowania chemicznego
detergentu jest zasilana razem z pompg wody.

NOTA: aby zmieni¢ warto$¢ procentowg srodka chemicznego w roztworze detergentu, patrz .ZMIANA

ILOSCI SRODKA CHEMICZNEGO W SYSTEMIE AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA DETERGENTU

(USTAWIENIA - DETERGENT)” na stronie 19 w ,INSTRUKCJI KONFIGURACJI INTERFEJSU
OPERATORA”, ktérg mozna pobra¢ ze strony internetowej www.fimap.com
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KONIEC PRACY

Po zakonczeniu pracy i przed wykonaniem jakiejkolwiek konserwacji nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.  Wigczy¢ tryb roboczy PRZEJAZD, patrz ,PRZEX ACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.
2. Przestawi¢ maszyne w miejsce przeznaczone do odprowadzania brudnej wody.

OSTRZEZENIE: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;

pracy.

3.  Wykona¢ czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .,ZABEZPIECZANIE MASZYNY” na
stronie 35.

4. Wykona¢ wszystkie czynnosci konserwacji codziennej maszyny, patrz KONSERWACJA CODZIENNA” na
stronie 110.

5. Po zakonczeniu czynnosci konserwacji codziennej zaprowadzi¢ maszyne do miejsca jej przechowywania.

UWAGA: Zaparkowa¢ maszyne w zamknietym pomieszczeniu, na ptaskim podtozu. W poblizu urzadzenia

nie powinny znajdowac sie przedmioty, ktére mogtyby uszkodzi¢ urzgdzenie lub zosta¢ przez nie
uszkodzone.

6. Wykona¢ czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .,ZABEZPIECZANIE MASZYNY” na
stronie 35.
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PROGRAM KONSERWACJI

Nie nalezy lekcewazy¢ konserwacji maszyny.

Dzigki okresowym przeglagdom maszyny mozna szybko
wymieni¢ wszystkie czesci, ktére ulegajg zuzyciu.
Dodatkowo mozna szybko rozpozna¢ ewentualne usterki,
zwiekszajgc tym samym zywotno$é maszyny.

o UWAGA: FIMAP proponuje, poprzez swojg sie¢
e ‘ certyfikowanych serwiséw, specjalne oferty na przeglady
. serwisowe, takie jak te oferowane w warsztatach
& samochodowych, patrz https://www.fimap.com/it/fimap/22/

manutenzione-e-riparazione.html.

W pierwszej kolejnosci nalezy rozrozni¢ poszczegdlne rodzaje
konserwaciji:

+ konserwacja zwyczajna obejmuje czynnosci pozwalajace utrzymaé wydajno$¢ maszyny.
* konserwacja nadzwyczajna to czynnosci pozwalajgce na znaczacg modernizacje maszyny.

NOTA: gtéwnym celem konserwacji zwyczajnej jest utrzymanie wysokiej wydajnosci maszyny, poprzez
sprawdzanie, czy nie ma zadnych zuzytych lub wadliwych elementéw. Nieusunieta usterka lub nadmiernie
zuzyta czes$¢ moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub obrazenia oséb znajdujgcych sie w poblizu.

0 UWAGA: gtéwnym celem konserwacji nadzwyczajnej jest wymiana zuzytych lub wadliwych elementéw.

UWAGA: ponadto dzieki konserwacji mozna bezpieczniej korzysta¢ z maszyny, dzieki maksymalnemu
ograniczeniu ryzyka wystgpienia nieoczekiwanych zdarzen.

UWAGA: instrukcja uzytkowania i konserwacji zawiera wszystkie procedury, ktére nalezy wykona¢ podczas

konserwacji zwyczajnej maszyny. Postepujgc zgodnie z tymi instrukcjami, nawet mniej doswiadczony

uzytkownik moze samodzielnie sprawdzi¢ maszyne i wymieni¢ czesci zamienne, ale nie nalezy zapominac,
jak wazne jest powierzanie pracy wykwalifikowanym technikom. Do$wiadczony specjalista technik moze zauwazy¢
szczegoty, ktore mogag umkngé mniej uwaznemu oku.

UWAGA: podczas konserwacji moze pojawi¢ sie dylemat: jakie czesci zamienne wybrac?

FIMAP dostarcza oryginalne czesci zamienne, identyczne z wymienianymi czesciami. Stanowig one

najlepszy wybér, poniewaz sg produktami wytrzymatymi i mogag stuzyé przez dtugi czas, a ponadto utrzymujg
wydajnos¢ maszyny na niezmienionym poziomie.

UWAGA: w centrach serwisowych FIMAP uzywa sie tych czesci zamiennych, w przypadku

nieautoryzowanego warsztatu zalecamy wyrazne poproszenie technikow o uzywanie tylko takich produktow.
Uzywanie oficjalnych czesci zamiennych przedtuza zywotno$¢ maszyny.
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KONSERWACJA CODZIENNA

ELEMENTY
MASZYNY

PROCEDURA

Zespot zasysania

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ wycieraczke, patrz ,CZYSZCZENIE WYCIERACZKI”
na stronie 116.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczyscic rure ssgcg wycieraczki, patrz ,CZYSZCZENIE
PRZEWODU SSACEGO WYCIERACZKI” na stronie 117.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy wyczysci¢ zbiorniczek filtra na odpady znajdujacy sie w
zbiorniku rekuperacyjnym, patrz .CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY” na stronie 119.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy wyczys$ci¢ obudowe ochronng znajdujgcg sie w zbiorniku
rekuperacyjnym, patrz .CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ” na stronie 120.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ wycieraczke bocznej podstawy, patrz .CZYSZCZENIE
BOCZNEJ WYCIERACZKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 130.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ filtr ssgcy zbiornika na odpady, patrz .CZYSZCZENIE
FILTRA SSACEGO ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 136.

Zespot myjacy;
zamiatajacy

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ szczotki podstawy, patrz .CZYSZCZENIE SZCZOTKI -
TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 126.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ gumy ostony przeciwbryzgowej podstawy, patrz
.CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 128.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczy$ci¢ szczotki podstawy, patrz .CZYSZCZENIE SZCZOTKI
PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 131.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ gumy ostony przeciwbryzgowej podstawy, patrz
.CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczyscic¢ szczotki podstawy zamiatajacej, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 135.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczyscic¢ szczotke bocznej podstawy, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na
stronie 128.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ gumy ostony przeciwbryzgowej podstawy bocznej,
patrz ,CZYSZCZENIE BOCZNEJ OStONY PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)” na stronie 129.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oczysci¢ szczotki boczne zamiatajgce, patrz .CZYSZCZENIE

SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA - KOMBINOWANA)” na stronie 133.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oprézni¢ zbiornik na odpady zespotu zamiatajgcego, patrz
.OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 80.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy oprozni¢ zbiornik na odpady w podstawie, patrz ,.CZYSZCZENIE
ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 137.

Zbiornik
rekuperacyjny

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy opréznié zbiornik rekuperacyjny, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO” na stronie 121.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy, po’o_pr()Znieniu zbiornika rekuperacyjnego, oczysci¢ wnetrze
zbiornika rekuperacyjnego, patrz ,OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQO” na stronie 121.

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy, po opréznieniu i wyczyszczeniu zbiornika rekuperacyjnego,
oczyscic filtry uktadu odzysku roztworu detergentu, patrz .CZYSZCZENIE FILTRA UKtADU
ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU (WERSJA FLR)” na stronie 125.

Zbiornik roztworu

Po zakonczeniu kazdego dnia pracy opréznié zbiornik roztworu, patrz . OPROZNIANIE ZBIORNIKA
ROZTWORU” na stronie 123.

Po zakonczeniu kaide;go dnia pracy, po opréznieniu zbiornika roztworu, oczysci¢ wnetrze zbiornika
roztworu, patrz . OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU” na stronie 123.

Uktad zasilania
akumulatorem

Wskazowki dotyczace konserwacji akumulatora znajduja sie w instrukcji dostarczonej przez
producenta akumulatora.
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KONSERWACJA COTYGODNIOWA

ELEMENTY

MASZYNY PROCEDURA
Co tydzien oczyscic filtr uktadu wodnego maszyny, patrz .CZYSZCZENIE FILTRA UKEADU
Uktad wodny WODNEGQ” na stronie 123.
maszyny Co tydzien skontrolowa¢ prawidtowy stan filtra uktadu wodnego maszyny. Jesli konieczna jest jego
wymiana, skontaktowac¢ sie z najblizszym serwisem FIMAP.
Uktad Co tydzien oczyscic filtr w uktadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem,
automatycznego patrz ,CZYSZCZENIE FILTRA UKt ADU AUTOMATYCZNEGO ZARZADZANIA DETERGENTEM

zarzadzania
chemicznym
detergentem

CHEMICZNYM (WERSJA FSS)” na stronie 124.

Co tydzien skontrolowa¢ prawidtowy stan filira uktadu automatycznego zarzadzania chemicznym
detergentem. Jesli konieczna jest jego wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Zespot zasysania

Co tydzien skontrolowac¢ stan gum wycieraczki. Jesli konieczna jest ich wymiana zapoznac sie z
paragrafem ,WYMIANA GUM WYCIERACZKI” na stronie 146.

Co tydzien skontrolowaé prawidtowy stan rury ssgcej wycieraczki. Jesli konieczna jest jej wymiana,
skontaktowaé sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Co tydzien skontrolowa¢ stan obudowy ochronnej znajdujacej sie w zbiorniku rekuperacyjnym. Jesli
konieczna jest jej wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Co tydzien skontrolowac¢ prawidtowy stan filtra na odpady znajdujgcego sie w zbiorniku
rekuperacyjnym. Jesli konieczna jest jego wymiana, skontaktowa¢ sie z najblizszym serwisem
FIMAP.

Co tydzien skontrolowa¢ stan gum wycieraczki szczotki podstawy bocznej. Jesli konieczna jest ich
wymiana, zapoznac sie z paragrafem WYMIANA GUM WYCIERACZKI PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 145.

Co tydzien skontrolowa¢ prawidtowy stan rury ssgcej wycieraczki szczotki podstawy bocznej. Jesli
konieczna jest jej wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Co tydzien skontrolowa¢ prawidtowy stan filtra ssgcego zbiornika na odpady. Jesli konieczna jest
jego wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Zespot myjacy;
zamiatajacy

Co tydzien skontrolowa¢ stan szczotek podstawy. Jesli konieczna jest ich wymiana, zapoznac sie z
paragrafem WYMIANA SZCZOTEK LUB TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)’ na stronie 141.

Co tydzien skontrolowa¢ stan gum ostony przeciwbryzgowej podstawy. Jesli konieczna jest ich
wymiana, zapoznac sie z paragrafem ,WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH
PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 143.

Co tydzien skontrolowa¢ stan szczotki podstawy bocznej. Jesli konieczna jest jej wymiana, zapoznaé

sie z paragrafem WYMIANA SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.

Co tydzien skontrolowac¢ stan gum ostony przeciwbryzgowej podstawy bocznej. Jesli konieczna jest
ich wymiana, zapozna¢ sie z paragrafem ,WYMIANA GUMY OStON PRZECIWBRYZGOWYCH
PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.

Co tydzien skontrolowac stan szczotek podstawy. Jesli konieczna jest ich wymiana, zapoznac sig z
paragrafem WYMIANA SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)" na stronie 148.

Co tydzien skontrolowa¢ stan gum ostony przeciwbryzgowej podstawy. Jesli konieczna jest ich
wymiana, zapoznac sie z paragrafem WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH
PODSTAWY (WERSJA CYLINDRYCZNA)” na stronie 239.

Co tydzien skontrolowac¢ stan szczotki podstawy bocznej. Jesli konieczna jest jej wymiana, zapoznaé
sie z paragrafem ,WYMIANA SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA -
KOMBINOWANA)” na stronie 150.

Co tydzien skontrolowac stan szczotek podstawy zamiatajgcej. Jesli konieczna jest ich wymiana,
zapoznac¢ sie z paragrafem WYMIANA SZCZOTEK PODSTAWY ZAMIATAJACEJ (WERSJA
KOMBINOWANA)” na stronie 151.
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ELEMENTY
MASZYNY PROCEDURA
Co tydzien skontrolowa¢ prawidtowy stan rury spustowej zbiornika rekuperacyjnego. Jesli konieczna
Zbiornik jest jej wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.
iorni
rekuperacyjny Co tydzien skontrolowaé prawidtowy stan filtrow w uktadzie odzysku roztworu srodka czyszczgcego,

po uprzednim opréznieniu i wyczyszczeniu zbiornika rekuperacyjnego. Jesli konieczna jest ich
wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Zbiornik roztworu

Co tydzien skontrolowac¢ prawidtowy stan rury spustowej zbiornika roztworu. Jesli konieczna jest jej
wymiana, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Co tydzien skontrolowac¢ prawidtowy stan filira w uktadzie wodnym maszyny, po uprzednim
oproznieniu i wyczyszczeniu zbiornika rekuperacyjnego. Jesli konieczna jest jego wymiana,
skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Uktad zasilania
akumulatorem

Wskazowki dotyczace konserwacji akumulatora znajduja sie w instrukcji dostarczonej przez
producenta akumulatora.

KONSERWACJA COMIESIECZNA

ELEMENTY
MASZYNY

PROCEDURA

Zespot zasysania

Co miesigc skontrolowa¢ wypoziomowanie gum wycieraczki. Jesli konieczna jest ich regulacja
zapoznac sie z paragrafem ,REGULACJA GUM WYCIERACZKI” na stronie 153.

Co miesigc skontrolowa¢ stan zuzycia gum przeciwkurzowych w zbiorniku na odpady. Jesli
konieczna jest ich wymiana, skontaktowa¢ sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Zespot myjacy;
zamiatajacy

Co miesigc skontrolowaé wypoziomowanie gum ostony przeciwbryzgowej podstawy myjgcej. Jesli
konieczna jest ich regulacja, zapoznac sie z paragrafem ,REGULACJA BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 156.

Co miesigc skontrolowa¢ wypoziomowanie gum ostony przeciwbryzgowej podstawy myjacej. Jesli
konieczna jest ich regulacja, zapozna¢ sie z paragrafem ,REGULACJA BOCZNYCH OSt.ON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 157.

Co miesigc skontrolowa¢ stan zuzycia gum przeciwkurzowych podstawy zamiatajacej. Jesli
konieczna jest ich wymiana, skontaktowa¢ sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Uktad zasilania
akumulatorem

Wskazowki dotyczace konserwacji akumulatora znajduja sie w instrukcji dostarczonej przez
producenta akumulatora.
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KONSERWACJA PRZED DLUZSZYM OKRESEM PRZESTOJU MASZYNY

ELEMENTY

MASZYNY PROCEDURA

Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ wycieraczke, patrz .CZYSZCZENIE
WYCIERACZKI” na stronie 116.

Przed dlugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ wycieraczke podstawy bocznej, patrz
.CZYSZCZENIE BOCZNEJ WYCIERACZKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na
stronie 130.

Przed diugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ rure ssgcg wycieraczki, patrz
CZYSZCZENIE PRZEWODU SSACEGO WYCIERACZKI” na stronie 117.

Przed diugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ obudowe ochronng w zbiorniku
rekuperacyjnym, patrz ,.CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ” na stronie 120.

Przed diugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ filtr na odpady znajdujgcy sie w zbiorniku
rekuperacyjnym, patrz ,CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY” na stronie 119.

Przed diugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczyscic¢ filtr ssgcy zbiornika na odpady, patrz

CZYSZCZENIE FILTRA SSACEGO ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na

stronie 136.

Zespot zasysania

Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ szczotki podstawy, patrz .CZYSZCZENIE
SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 126.

Przed dlugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ gumy ostony przeciwbryzgowej podstawy,
patrz ,CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)” na stronie 128.

Przed diugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ szczotke podstawy bocznej, patrz

CZYSZCZENIE SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)’ na stronie 128.

Przed dlugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ gume ostony przeciwbryzgowej podstawy
bocznej, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ OStONY PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 129.

Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ szczotki podstawy, patrz ,CZYSZCZENIE

Zespot myjacy; SZCZOTKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)" na stronie 131.
zamiatajacy

Przed diugim okresem nieaktywno$ci maszyny oczysci¢ gumy ostony przeciwbryzgowej podstawy,

patrz .CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA
MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Przed dlugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ szczotke podstawy bocznej, patrz
CZYSZCZENIE SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA - KOMBINOWANA)”
na stronie 133.

Przed diugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ zbiornik na odpady w podstawie, patrz
CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Przed diugim okresem nieaktywno$ci maszyny oczysci¢ szczotki podstawy zamiatajacej, patrz
.CZYSZCZENIE SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 135.

Przed diugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ zbiornik na odpady zespotu zamiatajgcego,
patrz ,CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 137.

Przed diugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oprozni¢ zbiornik rekuperacyjny, patrz
OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGOQ” na stronie 121.

Przed diugim okresem nieaktywnos$ci maszyny, po opréznieniu zbiornika rekuperacyjnego, oczyscié¢
Zbiornik wnetrze zbiornika rekuperacyjnego, patrz ,OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQ” na
rekuperacyjny stronie 121.

Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny, po oproznieniu i wyczyszczeniu zbiornika
rekuperacyjnego, oczysci¢ filtry uktadu odzysku roztworu detergentu, patrz ,CZYSZCZENIE FILTRA
UKEADU ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU (WERSJA FLR)” na stronie 125.
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ELEMENTY
MASZYNY

PROCEDURA

Zbiornik roztworu

Przed dtugim okresem nieaktywnos$ci maszyny opréznié¢ zbiornik roztworu, patrz .OPROZNIANIE
ZBIORNIKA ROZTWORU” na stronie 123.

Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny, po opréznieniu zbiornika roztworu, oczy$ci¢ wnetrze
zbiornika roztworu, patrz ,OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU” na stronie 123.

Uktad wodny Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ filtr uktadu wodnego maszyny, patrz
maszyny CZYSZCZENIE FILTRA UKEADU WODNEGOQ?” na stronie 123.
Przed dlugim okresem nieaktywnos$ci maszyny oczysci¢ filtr w ukladzie automatycznego zarzgdzania
chemicznym detergentem, patrz ,CZYSZCZENIE FILTRA UKEADU AUTOMATYCZNEGO
Uktad ZARZADZANIA DETERGENTEM CHEMICZNYM (WERSJA FSS)” na stronie 124.
automatycznego Przed dtugim okresem nieaktywnosci maszyny oproznic¢ zbiornik detergentu w uktadzie
zarzadzania automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem, patrz . OPROZNIANIE ZBIORNIKA
chemicznym DETERGENTU CHEMICZNEGO (WERSJA FSS)” na stronie 124.
detergentem Przed diugim okresem nieaktywnosci maszyny oczysci¢ zbiornik detergentu w uktadzie

automatycznego zarzgdzania chemicznym detergentem, patrz .OPROZNIANIE ZBIORNIKA
DETERGENTU CHEMICZNEGO (WERSJA FSS)” na stronie 124.

Uktad zasilania
akumulatorem

Wskazowki dotyczace konserwacji akumulatora znajduja sie w instrukcji dostarczonej przez
producenta akumulatora.
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CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji konserwacji nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
1.  Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji.

@B UWAGA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
" przepisami dotyczacymi BHP i ochrony srodowiska.

Usigs$¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrocié klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

5. Nacisng¢ przycisk (3) na klawiaturze sterowania (Rys. 3), aby wigczy¢ funkcje service, patrz ,FUNKCJA
SERVICE” na stronie 86.

oD

o UWAGA: po aktywowaniu sekwencji konserwacji nie mozna wigczy¢ innych funkgcji ani przemie$ci¢ maszyny.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewni¢ sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby.

6. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,0”, obracajac kluczyk (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).

7.  Wyjac¢ klucz z tablicy sterowania.

8. Zejs¢ z maszyny.

9. Wyjac klucz z tablicy sterowania.

10. Zejs¢ z maszyny.

@ OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny hie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

11. Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatoréw (5) (Rys. 5).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).
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UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.
12. Odigczy¢ zlgcze (8) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego

na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).
13. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

14. Ustawi¢ w pozycji OFF przeptyw roztworu detergentu, obrdcié dzwignie (9), ktdra znajduje sie pod fotelem
operatora zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 8).

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywanej
pracy.

CZYSZCZENIE WYCIERACZKI
Doktadne czyszczenie catego zespotu zasysania zapewnia lepsze osuszenie i oczyszczenie podiogi oraz diuzszg
zywotnos¢ silnika zasysania.

Aby wyczysci¢ wycieraczke, nalezy:

1.  Wyjac przewdd ssacy wycieraczki (1) z dyszy (2) znajdujacej sie w wycieraczce (Rys. 1).
2. Catkowicie odkreci¢ pokretta (3) znajdujgce sie na elemencie montazowym wycieraczki (Rys. 2).
3. Wyjac¢ wycieraczke ze szczelin znajdujgcych sie w uchwycie wycieraczki (Rys. 3).

ST
»— =
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4. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng szmatkg wyczysci¢ komore ssania (4) (Rys. 4).

UWAGA: komora ssania jest definiowana jako czes¢ wycieraczki pomiedzy przednig guma wycieraczki i
tylng gumg wycieraczki.

e UWAGA: jesli zabrudzenie jest trudne do usuniecia, uzy¢ szczoteczki o sredniej twardosci wiosia.
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5. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng szmatkg tylng gume (5) (Rys. 5).

6. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng szmatkg przednig gume (6) (Rys. 5).

UWAGA: Skontrolowa¢ stan dwéch gum. W razie koniecznosci wymieni¢ gumy wycieraczki, patrz
JWVYMIANA GUM WYCIERACZKI” na stronie 146.

7. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng szmatkg wyczysci¢ dysze ssaca (2) (Rys. 5).

o UWAGA: jesli zabrudzenie jest trudne do usunigcia, uzy¢ szczoteczki o sredniej twardosci wiosia.

8. W celu ponownego zamontowania wszystkich elementow, powtérzyé wymienione czynnosci w odwrotne;j
kolejnosci.

O

CZYSZCZENIE PRZEWODU SSACEGO WYCIERACZKI

Doktadne czyszczenie przewodu ssgcego wycieraczki zapewnia lepsze osuszanie i czyszczenie podtogi oraz
dtuzszg zywotnos¢ silnika zasysania.

Aby wyczysci¢ przewdd ssacy wycieraczki, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obrocié do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatoréw (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podfgczenie konektora moze byc¢ przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

2. Podtaczy¢ ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie akumulatora do ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania

maszyny (Rys. 3).
| O

on

3. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawic jg w pozyciji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.
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Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (6) do szczeliny (7) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 4).

Wiaczyé maszyne, obréci¢ klucz (6) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 5).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wiaczyé tryb roboczy MYCIE, patrz ,PRZELACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

. Wigczy¢ szczotke boczng, patrz ,SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 104.

0. Po nacisnieciu pedatu jazdy (8) (Rys. 6) ) maszyna zaczyna sie poruszac.

© : @
@ £
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11. Po okoto 30 sekundach wytgczy¢ maszyne, obracajac klucz (6) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 7).

12. Wyjac¢ klucz ze szczeliny znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy.

13. Stang¢ z boku maszyny i nacisng¢ na uchwyt (1), unie$¢é pokrywe wneki akumulatora (2) do pozyciji
konserwacji (Rys. 1).

oo s
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A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podigczenie konektora moze byé przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

14. Odtgczyc ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie akumulatora od ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania

maszyny.
15. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawic jg w pozyciji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

16. Otworzy¢ prawg pokrywe inspekcyjng (9) (Rys. 8).
17. Obréci¢ wspornik wycieraczki (10) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 9).

18. Wyjgc¢ przewdd ssgcy wycieraczki (11) z dyszy (12) znajdujgcej sie w wycieraczce (Rys. 10) i umiesci¢ na
studzience odptywowej brudnej wody.

19. Ustawi¢ sie w tylnej czesci maszyny.

20. Wyjgc¢ przewdd ssgcy wycieraczki (13) z dyszy (14) znajdujgcej sie w wycieraczce (Rys. 11) i umiesci¢ na
studzience odptywowej brudnej wody.
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21. Stang¢ z tylu maszyny, chwyci¢ za uchwyt (15) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe zbiornika
rekuperacyjnego (16) (Rys. 12).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (17) w szczelinie (18) (Rys. 13).

22. Wyja¢ ZBIORNIK FILTRA NA ODPADY (19) (Rys. 14).
23. Oczysci¢ wnetrze rury ssgcej (20) strumieniem biezgcej wody (Rys. 15).
24. Ponownie wszystko zamontowac, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

(7

CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY

Dokfadne czyszczenie zbiornika filtra na odpady zapewnia lepsze osuszanie i czyszczenie podiogi oraz diuzszg
zywotnos¢ silnika zasysania.

Aby wyczysci¢ zbiornik filtra na odpady, nalezy:

1. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obroci¢ do pozycji konserwacji pokrywe zbiornika rekuperacyjnego (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

2. Wyja¢ ZBIORNIK FILTRA NA ODPADY (5) (Rys. 3).

@
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3. Wyja¢ POKRYWE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY (6) (Rys. 4).
4. Oczysci¢ pod strumieniem biezgcej wody zbiornik filtra na odpady oraz pokrywe.

o UWAGA: jesli zabrudzenia utrzymuja sie, nalezy uzyc topatki lub szczotki o sredniej twardosci wtosia.

5. Osuszyé¢ za pomocag szmatki zbiornik filtra na odpady oraz pokrywe i umiescic je ponownie wewnatrz zbiornika
rekuperacyjnego.
6. Ponownie wszystko zamontowac, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ

Dokfadne czyszczenie obudowy ochronnej zapewnia lepsze dziatanie i trwatos¢ silnika ssania.
Aby wyczy$ci¢ obudowe ochronng, nalezy:

1. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obroci¢ do pozycji konserwacji pokrywe zbiornika rekuperacyjnego (2) (Rys. 1).

& UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

2. Usung¢ WSPORNIK obudowy ochronnej (5). Nalezy pamieta¢, aby odkreci¢ pokretta (6) przed
zdemontowaniem wspornika (Rys. 3).

@
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3.  Wyjac obudowe ochronng (7) (Rys. 4).
4. Oczysci¢ obudowe ochronng pod strumieniem biezgcej wody.

o UWAGA: Jesli zabrudzenia utrzymujg sie, nalezy uzyc¢ topatki lub szczotki o $redniej twardosci wtosia.

5. Osuszy¢ Sciereczkg obudowe ochronng i umiescic jg wewnatrz zbiornika rekuperacyjnego.
6. Ponownie wszystko zamontowac, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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OPROZNIANIE ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGO

Dokfadne czyszczenie zbiornika rekuperacyjnego pomaga zapobiegaé powstawaniu nieprzyjemnych zapachéw
wewnatrz. Aby wyczyscic¢ zbiornik rekuperacyjny, nalezy:

1.  Wyjac¢ z blokad przewdd spustowy zbiornika rekuperacyjnego (1) (Rys. 1).
2. Umiesci¢ przewdd na studzience odptywowe;.

0!‘ UWAGA: zrzuty do podtoza pochodzgce z kazdej dziatalnosci nalezy przeprowadza¢ w miejscu
" wyznaczonym do tej czynnosci; ponadto miejsce musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi ochrony srodowiska w kraju, w ktérym maszyna jest uzywana.

3. Stopniowo odkrecic¢ korek (2) znajdujacy sie w przewodzie spustowym (Rys. 2).
4. Chwyci¢ za uchwyt (3) i obroci¢ do pozycji konserwacji pokrywe zbiornika rekuperacyjnego (4) (Rys. 3).

O}
@ O

& UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (5) w szczelinie (6) (Rys. 4).
5. W razie konieczno$ci mozna uzy¢ podestu inspekcyjnego (7) znajdujacego sie w tylnej czesci maszyny (Rys. 5).

o UWAGA: aby otworzy¢ podest inspekcyjny, nacisng¢ na uchwyt (8) i obrécié podest na zewnatrz maszyny
(Rys. 6).
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6. Doktadnie wyptukac¢ wnetrze zbiornika rekuperacyjnego strumieniem biezgcej wody.

N T~

o UWAGA: w razie potrzeby uzyc¢ topatki, aby usung¢ szlam zgromadzony na dnie zbiornika.

UWAGA: wnetrze zbiornika mozna wyczysci¢ przy uzyciu opcjonalnego zestawu pistoletu do czyszczenia
zbiornika rekuperacyjnego; jesli maszyna jest wyposazona w urzgdzenie, patrz ,PISTOLET DO
CZYSZCZENIA ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGQ” na stronie 100.

7. Delikatnie optukac przetagcznik ptywakowy (9) znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika rekuperacyjnego (Rys. 7).

8. Wyczyscic zbiornik na odpady (10) (Rys. 8), patrz .CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY” na
stronie 119.

9. Wyczysci¢ obudowe ochronng (11) (Rys. 9), patrz .CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ” na stronie 120.

10. Ponownie wszystko zamontowaé, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: jesli podest inspekcyjny (7) zostanie

pozostawiony w pozycji otwarcia, po wtgczeniu maszyny

na wyswietlaczu sterowania wyswietli sie ekran alarmu,
jak pokazano obok.

o UWAGA: maszyna z otwartym podestem inspekcyjnym
(7) pozostaje zablokowana do czasu zamkniecia
podestu.
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CZYSZCZENIE FILTRA UKLADU WODNEGO

Doktadne czyszczenie filtra uktadu wodnego zapewnia lepszg wydajnos¢ systemu dozowania roztworu detergentu
na szczotki, w rezultacie poprawia skutecznos¢ czyszczenia podtogi, co zwigksza oszczednosci pod wzgledem
kosztow i zapewnia wzrost zrownowazonego rozwoju w kwestii ochrony srodowiska. Aby wyczyscic filtr systemu
wodnego, nalezy wykonaé nastepujgce czynno$ci:

1. Otworzy¢ pokrywe inspekcyjng (1) (Rys. 1).
2. Wyjac korek (2) z korpusu filtra (Rys. 2).
3.  Wyjac¢ wktad filtra (3) z korpusu filtra (Rys. 3).

4. Optukac wktad filtra pod strumieniem biezgcej wody. W razie potrzeby, uzy¢ szczotki do usuniecia zabrudzen.
5. Po oczyszczeniu wktadu filtra, w celu ponownego zamontowania wszystkich elementow, powtérzyé
wymienione czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU

Dokfadne czyszczenie zbiornika roztworu pomaga zapobiega¢ powstawaniu nieprzyjemnych zapachdéw wewnatrz.
Aby wyczy$ci¢ zbiornik, nalezy:

1. Wyjac¢ z blokad przewdd spustowy zbiornika roztworu (1) (Rys. 1).
2. Umiesci¢ przewdd na studzience odptywowe;.

0!‘ UWAGA: zrzuty do podioza pochodzace z kazdej dziatalnosci nalezy przeprowadza¢ w miejscu
" wyznaczonym do tej czynnosci; ponadto miejsce musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi ochrony srodowiska w kraju, w ktérym maszyna jest uzywana.

3. Stopniowo odkrecic¢ korek (2) znajdujacy sie w przewodzie spustowym (Rys. 2).
4. Wyjgc¢ korek wlewu (3) (Rys. 3).

. %
: WL

5. Oczysci¢ wnetrze zbiornika strumieniem biezacej wody.
6. Po zakonczeniu pracy, w celu ponownego zamontowania wszystkich elementéw, powtérzy¢ wymienione
czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.
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CZYSZCZENIE FILTRA UKLADU AUTOMATYCZNEGO ZARZADZANIA DETERGENTEM
CHEMICZNYM (WERSJA FSS)

Doktadne czyszczenie filtra w uktadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem zapewnia lepsza
wydajnos¢ systemu dozowania roztworu detergentu na szczotki, w rezultacie poprawia skutecznos¢ czyszczenia
podtogi, co zwieksza oszczednosé pod wzgledem kosztow i zapewnia poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby wyczyscié filtr w uktadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem, nalezy:

1.

QLA N

ook

Otworzy¢ lewag klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

ZamknaC przeptyw na wyjsciu zaworu w ukfadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem.
Obréci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dzwignie (2) znajdujgca sie w korpusie zaworu (Rys. 2).
Wyjac¢ korek (3) z korpusu filtra (Rys. 3).

<y T
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Wyjac¢ wkiad filtra z korpusu filtra.

Optuka¢ wkiad filtra pod strumieniem biezgcej wody. W razie potrzeby, uzy¢ szczotki do usuniecia zabrudzen.
Po oczyszczeniu wkiadu filtra, w celu ponownego zamontowania wszystkich elementéw, powtérzyé
wymienione czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA DETERGENTU CHEMICZNEGO (WERSJA FSS)

Dokfadne czyszczenie zbiornika chemicznego detergentu pomaga zapobiegaé powstawaniu nieprzyjemnych
zapachéw wewnatrz. Aby wyczysci¢ zbiornik, nalezy:

1.

4.
5.

Otworzy¢ lewag klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

Zamkna¢ przeptyw na wyjsciu zaworu w uktadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem.
Obréci¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara dzwignie (2) znajdujgca sie w korpusie zaworu (Rys. 2).
Wyja¢ korek (3) z korpusu filtra (Rys. 3).

Wyjac¢ wkiad filtra z korpusu filtra.
Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwaciji pokrywe komory akumulatoréw (5) (Rys. 4).

& UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 5).
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6. Odkrecic¢ korek (8) znajdujacy sie w goérnej czesci zbiornika chemicznego detergentu (Rys. 6).

@ W=

7. Otworzy¢ przeptyw na wyjsciu zaworu w ukfadzie automatycznego zarzadzania chemicznym detergentem.
Obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara dzwignie (2) znajdujaca sie w korpusie zaworu.
Oczysci¢ wnetrze zbiornika chemicznego detergentu strumieniem biezgcej wody.

Po zakonczeniu pracy, w celu ponownego zamontowania wszystkich elementéw, powtoérzy¢ wymienione
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

© ®©

CZYSZCZENIE FILTRA UKLADU ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU (WERSJA FLR)

Doktadne czyszczenie filtra uktadu odzysku roztworu detergentu zapewnia lepszg wydajnos¢ systemu dozowania
roztworu detergentu na szczotki, w rezultacie poprawia skutecznosé czyszczenia podfogi, co zwieksza
oszczednosci pod wzgledem kosztéw i zapewnia poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby wyczysci¢ filtr uktadu odzysku roztworu detergentu, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Chwyci€ za uchwyt (1) i obroci¢ do pozycji konserwaciji pokrywe zbiornika rekuperacyjnego (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiescic¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

2. Wyja¢ WSPORNIK FILTRA UKLADU ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU (5) (Rys. 3).

@
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3. Oczysci¢ pod strumieniem biezgcej wody dwa filtry.

0 UWAGA: Jesli zabrudzenia utrzymujg sie, nalezy uzyc¢ topatki lub szczotki o $sredniej twardosci wiosia.

4. Ponownie wszystko zamontowaé, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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CZYSZCZENIE SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)

Dokfadne czyszczenie szczotki lub tarczy napedowej podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc
w ten sposéb oszczedno$¢ pod wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby oczyscié szczotke lub tarcze napedowa znajdujaca sie w podstawie, uzywajac funkcji odtaczania
szczotki, nalezy:

1.  Chwyci¢ za uchwyt (1) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatorow (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podigczenie konektora moze byc¢ przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

2. Podtaczy¢ ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie tadowarki do ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania,
ktory biegnie z akumulatora (Rys. 3).

@

3. Nacisngé¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawié¢ jg w pozyciji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

4. Usig$¢ na miejscu sterowniczym.

5. Wtozy¢ klucz (6) do szczeliny (7) znajdujacej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 4).

6. Wiaczy¢ maszyne, obrdcic¢ klucz (6) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 5).

7. Wiaczyc¢ funkcje odigczania szczotki, patrz .
8. Po zdemontowaniu szczotek lub tarcz napedowych wyczysci¢ je pod strumieniem wody i usung¢ z wiosia
ewentualne zanieczyszczenia.
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UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie witosia i w razie koniecznosci wymienic¢ szczotke (dlugos¢ wiosia nie moze byc¢
mniejsza niz 10 mm; wartos$¢ jest oznaczona na szczotce zo6ttym paskiem), patrz \WYMIANA SZCZOTEK
LUB TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 141.

9. Po zakonczeniu czyszczenia zamontowac szczotki, patrz .

e UWAGA: zaleca sie, aby codziennie zmienia¢ pozycje szczotek; prawg zaklada¢ w miejsce lewej.

c UWAGA: jesli szczotki nie sg nowe i majg zdeformowane wiosie, lepiej zaktadac je w tym samej pozyciji
(prawa szczotka po prawej stronie i lewa szczotka po lewej stronie), aby unikng¢ sytuacji, w ktérej odmienne
nachylenie wtosia spowoduje przecigzenie motoreduktora szczotki i nadmierne drgania.

Aby oczyscié szczotke lub tarcze napedowa znajdujgca sie w podstawie, bez uzycia funkcji odigczania
szczotki, nalezy:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

2. Ustawié¢ kotwy mocujgce (2) we wsporniku ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwacji, przesung¢
je do gory i obrécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

3. Zdja¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) podstawy (Rys. 3).

@

4. Przytrzymujgc wcisniety kotek (4), obrdci¢ szczotke (5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az
do jej zablokowania (Rys. 4).

UWAGA: obracac skokowo szczotke w taki sposéb, aby popchnaé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 4).

5. Po zdemontowaniu szczotki lub tarczy napedowej oczyscic jg pod strumieniem wody i usungé ewentualne
zanieczyszczenia znajdujgce sie we wiosiu.

UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie witosia i w razie koniecznosci wymieni¢ szczotke (dtugos¢ wiosia nie moze by¢
mniejsza niz 10 mm; warto$¢ jest oznaczona na szczotce z6ttym paskiem), patrz \WYMIANA SZCZOTEK
LUB TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 141.
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6. Po zakonczeniu czyszczenia zmontowaé szczotke, patrz MONTAZ SZCZOTEK LUB TARCZ NAPEDOWYCH

(WERSJA MYJACA TARCZOWA)’ na stronie 49.

o UWAGA: zaleca sie, aby codziennie zmienia¢ pozycje szczotek; prawg zaklada¢ w miejsce lewej.

c UWAGA: jesli szczotki nie sg nowe i majg zdeformowane wiosie, lepiej zakladac¢ je w tym samej pozycji
(prawa szczotka po prawej stronie i lewa szczotka po lewej stronie), aby unikng¢ sytuacji, w ktérej odmienne
nachylenie wiosia spowoduje przecigzenie motoreduktora szczotki i nadmierne drgania.

7. Zamkng¢ lewa klapke inspekcyjna.
8. Powtodrzyé wykonane czynnosci réwniez z prawej strony.

CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)

Doktadne czyszczenie oston przeciwbryzgowych podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w
ten sposéb oszczednos¢ pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby oczysci¢ ostony przeciwbryzgowe podstawy, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
2. Ustawié¢ kotwy mocujgce (2) we wsporniku ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwacji, przesung¢

je do gory i obrécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).
3. Zdjgc wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) podstawy (Rys. 3).

L &
(1) :

4. Po zdemontowaniu z maszyny wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej lewej wyczyscié gume ostony
przeciwbryzgowej wilgotng Sciereczkg i usungé ewentualne zanieczyszczenia.

UWAGA: skontrolowac¢ zuzycie gumy ostony przeciwbryzgowej, w przypadku nadmiernego zuzycia
wymienic¢ jg na nowa, patrz ,WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 143.

5. Powtdrzyé wykonane czynnosci réwniez z prawej strony.

CZYSZCZENIE SZCZOTKI - TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)

Dokfadne czyszczenie szczotki lub tarczy napedowej podstawy bocznej zapewnia lepsze czyszczenie podtogi,
zwiekszajgc w ten sposob oszczednos¢ pod wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony
srodowiska.

Aby wymienié szczotke lub tarcze napedowg podstawy bocznej, nalezy:

1. Ustawi¢ sie po prawej stronie maszyny.
2. Przesuwajgc dzwignie do odtgczania szczotki (1), obroci¢ szczotke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, do momentu jej zablokowania (Rys. 1).

UWAGA: obracac skokowo szczotke w taki sposéb, aby popchnaé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 2).
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3. Wyczysci¢ jg pod strumieniem wody i usungé ewentualne zanieczyszczenia znajdujgce sie we wiosiu.

UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie witosia i w razie koniecznosci wymieni¢ szczotke (dtugos$¢ wiosia nie moze by¢
mniejsza niz 10 mm; warto$c¢ jest oznaczona na szczotce z6ttym paskiem), patrz WYMIANA SZCZOTKI
LUB TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.

4. Po zakonczeniu czyszczenia zmontowac szczotke, patrz MONTAZ SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ
PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 53.

CZYSZCZENIE BOCZNEJ OStONY PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)

Dokfadne czyszczenie ostony przeciwbryzgowej podstawy bocznej zapewnia lepsze czyszczenie podtogi,
zwiekszajgc w ten sposob oszczednos¢ pod wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony
srodowiska.

Aby wyczysci¢ ostone przeciwbryzgowg podstawy bocznej, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Ustawi¢ sie po prawej stronie maszyny.

2. Zdjac¢ ptytke dociskajacg gume podstawy bocznej, odczepié zacisk (1) znajdujacy sie w przedniej czesci
podstawy (Rys. 1).

3. Wyja¢ gume ostony przeciwbryzgowej podstawy bocznej (2) z podstawy bocznej (Rys. 2).

(e

4. Wyczysci¢ gume ostony przeciwbryzgowej wilgotng Sciereczkg i usungé ewentualne zanieczyszczenia.

UWAGA: skontrolowac¢ zuzycie gumy ostony przeciwbryzgowej, w przypadku nadmiernego zuzycia
wymieni¢ jg na nowa, patrz ,WYMIANA GUMY OSt ON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.

5. Ponownie zamontowac wszystkie elementy, powtarzajgc powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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CZYSZCZENIE BOCZNEJ WYCIERACZKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Dokfadne czyszczenie catego zespotu zasysania zapewnia lepsze osuszenie i oczyszczenie podiogi oraz diuzszg
zywotnos¢ silnika zasysania.

Aby wyczy$ci¢ wycieraczke podstawy bocznej, nalezy:
1. Otworzy¢ prawg pokrywe inspekcyjng (1) (Rys. 1).

2. Obroci¢ wspornik wycieraczki (2) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 2).
3.  Wyjac¢ przewdd ssacy wycieraczki (3) z dyszy (4) znajdujacej sie w wycieraczce (Rys. 3).

O]
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4. Catkowicie odkreci¢ pokretta (5) znajdujgce sie na elemencie montazowym wycieraczki (Rys. 4).
5. Wyjac wycieraczke ze szczelin znajdujgcych sie w uchwycie wycieraczki (Rys. 5).
6. Doktadnie wyczyscic¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng szmatka wyczysci¢ komore ssania (6) (Rys. 6).

UWAGA: komora ssania jest definiowana jako wewnetrzna cze$¢ wycieraczki pomiedzy przednig guma
wycieraczki i tylng gumg wycieraczki.

o UWAGA: jesli zabrudzenie jest trudne do usuniecia, uzy¢ szczoteczki o sredniej twardosci wiosia.

7. Dokfadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng
szmatka tylng gume (7) (Rys. 7).
8. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng

szmatkg przednig gume (8) (Rys. 7).

NOTA: Skontrolowa¢ stan dwdch gum. W razie koniecznosci wymienic
gumy wycieraczki, patrz WYMIANA GUM WYCIERACZKI PODSTAWY
BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)’ na stronie 145.

9. Doktadnie wyczysci¢ strumieniem wody, a nastepnie wilgotng
szmatka wyczyscic¢ dysze ssgcg (4) (Rys. 7).
10. W celu ponownego zamontowania wszystkich elementow,

powtdrzyé wymienione czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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CZYSZCZENIE SZCZOTKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Dokfadne czyszczenie szczotek podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podfogi, zwiekszajgc w ten sposdb
oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby oczysci¢
szczotki zamontowane w podstawie, nalezy:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

2. Ustawi¢ kotwy mocujace (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwacji, przesunac je
do gory i obroci¢ o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazowek zegara (Rys. 2).

3.  Wyjac¢ boczng lewa ostone przeciwbryzgowsg (3) z podstawy (Rys. 3).

4. Wyjgc¢ pokretta (4) mocujgce wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 4).
5.  Wyja¢ wspornik przedniej szczotki (5) z podstawy (Rys. 5).
6. Woyjac szczotke (6) z korpusu podstawy (Rys. 6).

7. Oczysci¢ szczotke pod strumieniem wody i usungé ewentualne zanieczyszczenia znajdujgce sie we wiosiu.

UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie wtosia i w razie koniecznosci wymieni¢ szczotke (dtugos¢ wiosia nie moze by¢
mniejsza niz 15 mm; warto$¢ jest oznaczona na szczotce z6ttym paskiem), patrz ,WYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 148.

8. Po zakonczeniu czyszczenia zmontowaé szczotke, patrz MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 54.

o UWAGA: zaleca sie, aby codziennie zmienia¢ miejscami tylng i przednig szczotke.
UWAGA: jesli szczotki nie sg nowe i majg zdeformowane wiosie, lepiej zakladac je w tym samej pozyciji, aby
unikna¢ sytuacji, w ktérej odmienne nachylenie wtosia spowoduje przecigzenie motoreduktora szczotki i
nadmierne drgania.

9. Zamknac lewa klapke inspekcyjna.
10. Powtdrzy¢é wykonane czynnosci réwniez z prawej strony.
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CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA
MYJACA CYLINDRYCZNA)

Dokfadne czyszczenie oston przeciwbryzgowych podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w
ten sposéb oszczednosé pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby oczysci¢ ostony przeciwbryzgowe podstawy, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.  Wigczyé funkcje konserwaciji, patrz ,FJUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
2.  Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”

na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

3. Otworzyc¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

4. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwaciji, przesunac je
do gory i obrécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

5. Wyja¢ boczng lewg ostone przeciwbryzgowg (3) z podstawy (Rys. 3).

6. Pozdemontowaniu z maszyny wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej lewej wyczysci¢ gume ostony
przeciwbryzgowej wilgotng sciereczkg i usungc¢ ewentualne zanieczyszczenia.

UWAGA: skontrolowac¢ zuzycie gumy ostony przeciwbryzgowej, w przypadku nadmiernego zuzycia
wymienic¢ jg na nowa, patrz ,WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 148.

7. Powtoérzy¢ wykonane czynnosci rowniez z prawej strony.

CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Dokfadne czyszczenie zbiornika na odpady znajdujgcego sie w podstawie zapewnia wydajniejsze mycie podtogi,
zwiekszajgc w ten sposob oszczednos¢ pod wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony
Srodowiska.

Aby oprézni¢ zbiornik na odpady, nalezy:

1.  Wigczy¢ funkcje konserwaciji, patrz ,FUNKCJA SERVICE” na stronie 86.
2. Wykonaé wszystkie czynno$ci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz ,ZABEZPIECZANIE MASZYNY”

na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.
3. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

4. Uzywajgc uchwytu (2), wyjg¢ zbiornik na odpady z maszyny. Przed wysunieciem zbiornika pamieta¢ o
zwolnieniu blokady zbiornika (3) (Rys. 2).
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5. Trzymajac za uchwyt (2), zanies¢ zbiornik na odpady do miejsca utylizacji zanieczyszczen.

01‘ UWAGA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
" przepisami dotyczacymi BHP i ochrony srodowiska.

6. Oczysci¢ wnetrze zbiornika na odpady za pomocg strumienia biezgcej wody. W razie potrzeby uzy¢ topatki w
celu usuniecia pozostatych zanieczyszczen.

7. Wyjac filtr ssacy (4) zbiornika na odpady (Rys. 3), oczysci¢ go pod strumieniem biezgcej wody. W razie
koniecznos$ci uzy¢ topatki w celu usuniecia pozostatych zanieczyszczen.

8. W celu ponownego zamontowania wszystkich elementdw, powtoérzyé wymienione czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

CZYSZCZENIE SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA -
KOMBINOWANA)

Doktadne czyszczenie szczotki lub tarczy napedowej podstawy bocznej zapewnia lepsze czyszczenie podtogi,
zwiekszajgc w ten sposdb oszczednos¢ pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony
Srodowiska.

Aby wymieni¢ boczng szczotke, nalezy:

1.  Wykona¢ wszystkie czynnosci majgce na celu zabezpieczenie maszyny, patrz .ZABEZPIECZANIE MASZYNY”
na stronie 35.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI (srodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

Ustawi¢ sie po lewej stronie z przodu maszyny.

Wyijaé, obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara dla szczotki prawej i w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara dla szczotki lewej, pokretto (1), ktére mocuje szczotke boczng do
motoreduktora (Rys. 1).

4. Wyjac¢ podktadke (2) blokujgca boczng szczotke (Rys. 2).

5. Wyjac¢ szczotke z kotnierza, oczyscic jg pod strumieniem wody i usung¢ ewentualne zanieczyszczenia
znajdujgce sie we wiosiu.

wnN

UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie witosia i w razie koniecznosci wymienié¢ szczotke patrz WYMIANA SZCZOTKI
BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA - KOMBINOWANA)” na stronie 150.

6. Po zakonczeniu czyszczenia zamontowac szczotke, uwazajgc, aby prawidtowo umiesci¢ sworznie (3),
znajdujace sie we wsporniku szczotki, w otworach (4), w szczotce (Rys. 3).

Str. 133



HFIMAP

7. Przymocowac szczotke do kotnierza za pomocg pokretta (1), pamietaé, aby miedzy pokretto i szczotke wiozy¢
podkiadke (2).
8. Po zamontowaniu szczotki przejs¢ do prawej szczotki.
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CZYSZCZENIE SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA KOMBINOWANA)

Dokfadne czyszczenie szczotek podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podfogi, zwiekszajgc w ten sposdb
oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.
Aby oczysci¢ szczotki podstawy, nalezy:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
2. Wyjac¢ pokretta (2) mocujgce wspornik przedniej szczotki (Rys. 2).
3.  Wyjac¢ wspornik przedniej szczotki (3) z podstawy (Rys. 3).

4. Wyjgc¢ pokretta (4) mocujgce wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 4).
5.  Wyja¢ wspornik przedniej szczotki (5) z podstawy (Rys. 5).
6. Woyjac szczotke (6) z korpusu podstawy (Rys. 6).

7. Oczysci¢ szczotke pod strumieniem wody i usung¢ ewentualne zanieczyszczenia znajdujgce sie we wiosiu.

UWAGA: sprawdzi¢ zuzycie wtosia i w razie konieczno$ci wymienic¢ szczotke (dlugos¢ wtosia nie moze by¢
mniejsza niz 15 mm; warto$¢ jest oznaczona na szczotce z6ttym paskiem), patrz JWYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY ZAMIATAJACEJ (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 151.

8. Po zakonczeniu czyszczenia zmontowaé szczotke, patrz MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA KOMBINOWANA)”
na stronie 57.

e UWAGA: zaleca sie, aby codziennie zmienia¢ miejscami tylng i przednig szczotke.
UWAGA: jesli szczotki nie sg nowe i majg zdeformowane wiosie, lepiej zaktadac je w tym samej pozyciji, aby
unikng¢ sytuaciji, w ktérej odmienne nachylenie wtosia spowoduje przecigzenie motoreduktora szczotki i
nadmierne drgania.

9. Zamkngc¢ lewa klapke inspekcyjna.
10. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci rowniez z prawej strony.
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CZYSZCZENIE FILTRA SSACEGO ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)

Doktadne czyszczenie filtra ssgcego zapewnia wiekszg sprawnos¢ i trwatos¢ silnika zasysania. Aby oczyscic filtr
ssacy, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podejs¢ do przedniej czesci maszyny i za pomocg uformowanych uchwytéw (1) wyjgé obudowe pokrywy filtra
ssacego (2) (Rys. 1).

Delikatnie potozy¢ obudowe na ziemi (2).

Odczepi¢ blokady (3) (Rys. 2) obracajgc je w lewo.

Uzywajgc uchwytu (4) obroci¢ do pozycji konserwacji pokrywe filtra ssacego (5) (Rys. 3).

o

Wyja¢ ramke trzymajaca filtr (6) (Rys. 4).

W wersji maszyny z filtrem panelowym wyjg¢ filtr ssacy (7) (Rys. 5).

W wersji maszyny z filtrem workowym wyjgc filtr ssgcy (8) (Rys. 6). Uwazacé, aby odtgczy¢ ztgcze wibratora od
ztgcza instalacji elektrycznej maszyny przed jego catkowitym wyjeciem.

No o

NOTA: jesli filtr ssacy jest wykonany z materiatu, potozy¢ go na powierzchni umozliwiajgcej jego bezpieczne
podtrzymanie.

8. Oczyscic filtr ssgcy.

UWAGA: w razie potrzeby oczyscic filtr ssgcy strumieniem powietrza skierowanym z wnetrza na zewnatrz, z
zachowaniem odlegtosci wiekszej niz dwadziescia centymetrow.

o UWAGA: w razie potrzeby oczysci¢ filtr ssgcy za pomocg odkurzacza.

UWAGA: sprawdzi¢ jego stan i jesli nie jest zadowalajgcy, skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP
w celu jego natychmiastowej wymiany.

9. Kiedy filtr ssgcy jest czysty, zamontowa¢ go w maszynie, wykonujac czynnosci odwrotne do opisanych.
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CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)

Dokfadne umycie zbiornika na odpady zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwigkszajgc w ten sposéb
oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

W celu oczyszczenia zbiornika na odpady, wykonaé nastepujgce czynno$ci:

1. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatoréw (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podfgczenie konektora moze byc¢ przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

2. Podtaczy¢ ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie tadowarki do ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania,
ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 3).

@ LLL
Gy

3. Nacisngé na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jga w pozycji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac zacisk.

4. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.
5. Wiozy¢ klucz (6) do szczeliny (7) znajdujacej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 4).
6. Wigczy¢ maszyne, obrdcic¢ klucz (6) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

(Rys. 5).
7. Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwacji i czyszczenia.

&9, UWAGA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operacji powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi
‘; przepisami dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.

8. Wiaczy¢ wibrator, naciskajgc przycisk ,.STEROWANIE WIBRATOREM” (8) na stanowisku sterowania (Rys. 6).

UWAGA: przytrzymywac wecidniety przycisk (8) nie dtuzej niz dziesie¢ sekund, powtdrzy¢ czynnos$¢ dwa lub
trzy razy.
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9. Sprawdzi¢, czy w poblizu przodu maszyny nie ma przedmiotéw, kiére mogtyby zosta¢ uderzone podczas
obracania sie zbiornika na odpady.

10. Podnies$¢ zbiornik na odpady do pozyciji konserwacii, nacisngé przycisk ,PRZEMIESZCZANIE W GORE
ZBIORNIKA NA ODPADY” (9) na stanowisku sterowania (Rys. 6).

11. Ustawi¢ maszyne w poblizu studzienki sciekowej w taki sposéb, aby zbiornik na odpady znalazt sie w obrebie
odptywu.

A OSTRZEZENIE: zmniejszy¢ predko$¢ maszyny przy zbiorniku na odpady uniesionym nad ziemig.

OSTRZEZENIE: unikaé przemieszczania maszyny ze zbiornikiem na odpady uniesionym nad ziemig
podczas jazdy na nachylonym terenie.

A OSTRZEZENIE: unikaé uruchamiania wibratora przy zbiorniku na odpady uniesionym nad ziemig.

12. Po dotarciu do miejsca czyszczenia zbiornika na odpady zatrzymaé maszyne i obréci¢ do pozycji roztadunku
zbiornik na odpady, nacisngé¢ przycisk ,OBROT ZBIORNIKA NA ODPADY” (10) na stanowisku sterowania
(Rys. 6).

13. Po catkowitym obrdceniu zbiornika na odpady wytgczyé maszyne, obréci¢ klucz (6) o jedng czwartg obrotu w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 7).

14. Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny hie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.
15. Wyjg¢ ,BLOKADE OBROTU ZBIORNIKA NA ODPADY” (11) znajdujaca sie w bocznej prawej czesci maszyny

(Rys. 8).
16. Wiozy¢ blokade (11) w potozeniu bezpieczenstwa (Rys. 9).

0 '\ OSTRZEZENIE: dla wlasnego bezpieczenstwa nigdy nie przeprowadzaé¢ konserwacji
] zbiornika na odpady bez blokady (11) umieszczonej w bezpiecznej pozyciji.
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17. Oczysci¢ wnetrze zbiornika na odpady strumieniem wody.
18. Kiedy wnetrze zbiornika na odpady jest czyste i suche, zdjg¢ blokade obrotu zbiornika (11) (Rys. 10).
19. Wiozy¢ blokade (11) w potozeniu roboczym (Rys. 11).

UWAGA: obrét zbiornika na odpady bedzie mozliwy tylko wtedy, gdy sworzen (11) zostanie
prawidtiowo witozony w pozycji roboczej.

YE

20. Usigs¢ na miejscu sterowniczym.
21. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,I”, obracajgc klucz (9) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara (Rys. 12).

OSTRZEZENIE: po fazach uruchomienia maszyny zbiornik na odpady automatycznie obréci sie do pozycji
roboczej; nalezy zwréci¢ uwage, aby podczas tej czynnosci w poblizu zbiornika nie znajdowaty sie zadne
przedmioty ani osoby.

22. Opusci¢ zbiornik na odpady, réwnoczesnie nacisng¢ przycisk
,PRZEMIESZCZANIE W DOt. ZBIORNIKA NA ODPADY” (13) na
stanowisku sterowania (Rys. 6) oraz przycisk ,OBECNOSC OPERATORA’
(14) znajdujacy sie z boku po lewej stronie watu kierownicy (Rys. 13).

23. Kiedy zbiornik na odpady znajdzie sie w potozeniu roboczym
wytgczy¢ maszyne, obracajgc klucz (9) o jedng czwartg obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 8).
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CZYNNOSCI KONSERWACJI NADZWYCZAJNEJ

Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji konserwacji nadzwyczajnej nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1.

Umiesci¢ maszyne w miejscu przeznaczonym do wykonywania czynnosci konserwac;ji.

UWAGA: Miejsce przeznaczone do wykonania tej operaciji powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi

9D
" przepisami dotyczgcymi BHP i ochrony srodowiska.

rOD

Usigs$¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢é maszyne, obréci¢ klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

Nacisng¢ przycisk (3) na klawiaturze sterowania (Rys. 3), aby wigczy¢ funkcje service, patrz ,FUNKCJA
SERVICE” na stronie 86.

e UWAGA: po aktywowaniu sekwencji konserwacji nie mozna wigczy¢ innych funkcji ani przemie$ci¢ maszyny.

6.

7.
8.
9.
10.

OSTROZNIE: podczas tej czynnosci upewni¢ sig, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie zadne przedmioty
ani osoby.

Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w potozeniu ,,0”, obracajgc kluczyk (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).

Wyjaé klucz z tablicy sterowania.

Zejs¢ z maszyny.

Wyjaé klucz z tablicy sterowania.

Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nhie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

1.

Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatorow (5) (Rys. 5).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).
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UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.
12. Odigczy¢ zigcze (8) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego

na kablu zasilania, ktory biegnie z akumulatora (Rys. 7).
13. Nacisnagc¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.

e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac zacisk.

14. Ustawi¢ w pozycji OFF przeptyw roztworu detergentu, obrdcié dzwignie (9), ktéra znajduje sie pod fotelem
operatora zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 8).

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

WYMIANA SZCZOTEK LUB TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)

Prawidtowy stan szczotki lub tarczy napedowej podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podiogi, zwiekszajgc w ten
sposéb oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby wymieni¢ szczotke lub tarcze napedowa znajdujaca sie w podstawie, uzywajac funkcji odtaczania
szczotki, nalezy:

1. Chwyci¢ za uchwyt (1) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatorow (2) (Rys. 1).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (3) w szczelinie (4) (Rys. 2).

UWAGA: operacje wymienione ponizej powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe podfgczenie konektora moze byc¢ przyczyng nieprawidtowego dziatania maszyny.

2. Podtaczy¢ ztacze (5) znajdujgce sie na przewodzie tadowarki do ztgcza umiejscowionego na kablu zasilania,
ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 3).
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3. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawic jg w pozyciji otwarcia.
o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

4. Usig$¢ na miejscu sterowniczym.

5. Wtozy¢ klucz (6) do szczeliny (7) znajdujacej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 4).

6. Wiaczy¢ maszyne, obrdcic¢ klucz (6) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 5).

7. Wiaczyé funkcje odtgczania szczotki, patrz ,FUNKCJA ODEACZANIA SZCZOTKI (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 87.
8. Po usunieciu zuzytych szczotek lub tarcz napedowych wymienic je na nowe.

Aby wymienié¢ szczotke lub tarcze napedowa znajdujaca sie w podstawie, bez uzycia funkcji odtgczania
szczotki, nalezy:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

2. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) we wsporniku ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwacji, przesung¢
je do gory i obrécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

3. Zdjgc wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) podstawy (Rys. 3).

4. Przytrzymujgc wcisniety kotek (4), obrdci¢ szczotke (5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, az
do jej zablokowania (Rys. 4).

UWAGA: obracac skokowo szczotke w taki sposéb, aby popchnaé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 4).

5. Po usunieciu zuzytych szczotek lub tarcz napedowych wymienié
je na nowe.

6. Zamknac lewa klapke inspekcyjna.

7. Powtérzy¢é wykonane czynnosci rowniez z prawej strony.
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WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Odpowiedni stan bocznych oston przeciwbryzgowych zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten
sposéb oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby
wymienic ostone przeciwbryzgowa, nalezy:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).

2. Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwacji, przesunac je
do gory i obrécic o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 2).

3. Zdjgc wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej (3) podstawy (Rys. 3).

4. Odczepi¢ zacisk (4) znajdujacy sie na ptytce dociskajgcej gume (5) (Rys. 4).

5. Wyjac plytke dociskajgcg gume (5) oraz ostone przeciwbryzgowsg (6) ze wspornika ostony przeciwbryzgowej
(3) (Rys. 5).

6. Wymieni¢ zuzytg ostone przeciwbryzgowg na nowa.

7. Umiesci¢ ostone przeciwbryzgowsg (6) we wsporniku ostony przeciwbryzgowej (3), mocujac ja ptytka
dociskajgcag gume (5).

8. Zablokowac¢ plytke dociskajgcg gume, mocujgc znajdujacy sie na niej zacisk (4).

9. Wiozy¢ wspornik bocznej lewej ostony przeciwbryzgowej do podstawy.
10. Zamkna¢ lewg klapke inspekcyjna.
11. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci rowniez dla wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej z prawej strony.
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WYMIANA SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)
Odpowiedni stan szczotki zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajac w ten sposdb oszczednosé pod

wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby wymieni¢ boczng szczotke,
nalezy:

1. Przesuwajgc dzwignie do odtgczania szczotki (1), obroci¢ szczotke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, do momentu jej zablokowania (Rys. 1).

UWAGA: obracac skokowo szczotke w taki sposéb, aby popchnaé blokade na zewnatrz sprezyny
zaczepowej, az do odblokowania (Rys. 2).

(-

2.  Wymieni¢ zuzytg szczotke na nowa.

WYMIANA GUMY OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY BOCZNEJ
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Odpowiedni stan ostony przeciwbryzgowej zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten sposéb
oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby wymienié
ostone przeciwbryzgowg podstawy bocznej, nalezy:

1. Odczepi¢ zacisk (1) znajdujacy sie na ptytce dociskajgcej gume (2) (Rys. 1).
Wyjac¢ ptytke dociskajgca gume (2) oraz ostone przeciwbryzgowsa (3) ze wspornika ostony przeciwbryzgowej
(Rys. 2).

3.  Wymieni¢ zuzytg ostone przeciwbryzgowg na nowa.

4. Umiesci¢ ostone przeciwbryzgowsg (3) we wsporniku ostony przeciwbryzgowej, mocujac jg ptytkg dociskajgca
gume (2) (Rys. 3).

5. Zablokowac ptytke dociskajacg gume, mocujgc znajdujgcy sie na niej zacisk.
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WYMIANA GUM WYCIERACZKI PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Odpowiedni stan gum wycieraczki podstawy bocznej zapewnia lepsze czyszczenie podiogi, zwiekszajgc w ten
sposéb oszczednosé pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.
W celu wymiany gum wycieraczki podstawy bocznej, wykonaé nastepujgce czynno$ci:

1. Otworzy¢ prawg pokrywe inspekcyjng (1) (Rys. 1).
2. Obréci¢ wspornik wycieraczki (2) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 2).
3.  Wyjac¢ przewdd ssgcy wycieraczki (3) z dyszy (4) znajdujacej sie w wycieraczce (Rys. 3).

(&

4. Catkowicie odkreci¢ pokretta (5) znajdujgce sie na elemencie montazowym wycieraczki (Rys. 4).
5.  Wyja¢ uchwyt montazowy wycieraczki (2) ze szczelin znajdujgcych sie w uchwycie wycieraczki (Rys. 5).
6. Zdjac¢ tylng ptytke dociskajacg gume, odczepic zacisk (6) znajdujgcy sie w tylnej czesci wycieraczki (Rys. 6).

7. Zdjac¢ tylng gume (7) z wycieraczki (Rys. 7) i wymieni¢ jg na nowa.
8. Catkowicie odkrecic pokretta (8) znajdujace sie na elemencie montazowym wycieraczki (Rys. 8).
9. Zdjgc¢ przednig gume (9) z korpusu wewnatrz wycieraczki (Rys. 9) i wymienic jg na nowa.

10. Ponownie wszystko zamontowaé, powtarzajgc wszystkie powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: dobrg praktyka jest wymienianie obu gum wycieraczki w celu zapewnienia prawidtowego
osuszenia podtogi.
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WYMIANA GUM WYCIERACZKI

Odpowiedni stan gum wycieraczki zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten sposéb oszczednosé
pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.
W celu wymiany gum wycieraczki, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wyjac rure ssaca (1) z uchwytu (2) na wycieraczce (Rys. 1).
2. Odkrecic¢ pokretta (3) znajdujgce sie na elemencie montazowym wycieraczki (Rys. 2).
3. Wyjac¢ wycieraczke ze wspornika w maszynie (Rys. 3).

UWAGA: dobrg praktykg jest wymienianie obu gum wycieraczki w celu zapewnienia prawidtowego
osuszenia podfogi.

Aby wymienié tylng gume, nalezy:

»  Zwolni¢ ogranicznik (4) wycieraczki (Rys. 4).

+  Wyja¢ ptytke dociskajgcg gume (5) oraz tylng gume (6) z wycieraczki (7) (Rys. 5).

*  Wymieni¢ zuzyta tylng gume na nowa.

»  Umiesci¢ tylng gume w wycieraczce i zamocowaé za pomocg ptytki dociskajacej gume (5).
+  Zablokowa¢ ptytke dociskajacg gume (5) za pomoca blokady wycieraczki (4).

Aby wymieni¢ przednig gume, nalezy:

*  Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, odkrecic¢ Sruby (8) mocujace
ptytke dociskajgcg gume (9) do wycieraczki (7) (Rys. 6).

*  Wyjaé ptytke dociskajacg gume (9) oraz przednig gume (10) z wycieraczki (7) (Rys. 7).

*  Wymieni¢ zuzytg gume przednig na nowa.

*  Umiesci¢ przednig gume (10) w wycieraczce (7) i zamocowac za pomocg ptytki dociskajgcej gume (9).

«  Zablokowac ptytke dociskajgcag gume, przykrecajac wyjete wczesniej Sruby (8).
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R

4. Wiozy¢ wycieraczke do maszyny.

UWAGA: sprawdzi¢ regulacje gum wycieraczki. W razie koniecznosci przeczyta¢ rozdziat REGULACJA
GUM WYCIERACZKI” na stronie 153.

NOTA: dobrg praktykg jest wymienianie obu gum wycieraczki w celu zapewnienia prawidtowego osuszenia
podtogi.
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WYMIANA SZCZOTEK PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Aby wymienié szczotki zamontowane w podstawie, nalezy:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwaciji, przesunac¢ je
do gory i obrdci¢ o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazowek zegara (Rys. 2).

3.  Wyjac¢ boczng lewg ostone przeciwbryzgowsg (3) z podstawy (Rys. 3).

4. Wyjgc¢ pokretta (4) mocujgce wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 4).
5.  Wyja¢ wspornik przedniej szczotki (5) z podstawy (Rys. 5).
6. Wyjac¢ szczotke z korpusu podstawy (Rys. 6).

s

7.  Wymieni¢ zuzytg szczotke na nowa.
8. Po wymianie szczotki przedniej zamontowac wszystkie czesci.
9. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci réwniez z prawej strony.

WYMIANA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)

Odpowiedni stan bocznych oston przeciwbryzgowych zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten
sposbb oszczednosé pod wzgledem kosztow oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby
wymienic¢ ostone przeciwbryzgowsa, nalezy:

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
Ustawi¢ kotwy mocujgce (2) wspornika ostony przeciwbryzgowej bocznej w pozycji konserwaciji, przesunac¢ je
do gory i obrdci¢ o jedng czwartg obrotu zgodnie z ruchem wskazowek zegara (Rys. 2).

3.  Wyjac¢ boczng lewg ostone przeciwbryzgowsg (3) z podstawy (Rys. 3).
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4. Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, odkreci¢ sruby (4) mocujgce ptytke
dociskajacg gume (5) do wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej (3) (Rys. 4).

5. Wyja¢ plytke dociskajgcg gume (5) oraz boczng ostone przeciwbryzgowa (6) ze wspornika bocznej ostony
przeciwbryzgowej (3) (Rys. 5).

6. Wilozy¢ nowg boczng ostone przeciwbryzgowg do wspornika ostony i zamocowac jg za pomocg ptytki
dociskajgce;.

7. Zablokowac¢ plytke dociskajgcg gume, przykrecajgc wyjete wezesniej Sruby.

8. Umiesci¢ boczng lewa ostone przeciwbryzgowsg (14) w podstawie (Rys. 6).

UWAGA: zwrdcié szczegolng uwage, aby sworznie mocujgce (18), byty prawidtowo umieszczone w
otworach (19) we wsporniku (Rys. 7).

9. Ustawi¢ w pozycji roboczej kotwy mocujgce (13), obrécic je o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i przesungc je w dot (Rys. 8).

ok

UWAGA: sprawdzi¢ regulacje gum wycieraczki. W razie koniecznosci przeczyta¢ rozdziat REGULACJA
BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na
stronie 157.

10. Zamknac¢ lewg klapke inspekcyjng.
11. Powtdrzy¢ wykonane czynno$ci réwniez dla wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej z prawej strony.
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WYMIANA SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA - KOMBINOWANA)

Odpowiedni stan szczotki zapewnia lepsze czyszczenie podiogi, zwiekszajgc w ten sposéb oszczednosé pod
wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska. Aby wymieni¢ boczng szczotke,
nalezy:

1. Ustawi¢ sie po lewej stronie z przodu maszyny.
Wyja¢, obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara dla szczotki prawej i w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara dla szczotki lewej, pokretto (1), kiére mocuje szczotke boczng do
motoreduktora (Rys. 1).

3. Wyjac¢ podktadke (2) blokujgca boczng szczotke (Rys. 2).

4.  Wymieni¢ zuzytg boczng szczotke na nowg, uwazajgc, aby prawidtowo umiesci¢ sworznie (3), znajdujgce sie
we wsporniku szczotki, w otworach (4) na szczotce (Rys. 3).

5. Przymocowac szczotke do kotnierza za pomocg pokretta (1), pamietaé, aby miedzy pokretto i szczotke wiozy¢
podktadke (2).
6. Po zamontowaniu szczotki przej$¢ do prawej szczotki.

NOTA: sprawdzi¢ regulacje szczotki bocznej, w razie koniecznos$ci przeczytac rozdziat REGULACJA
SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na stronie 159 lub ,REGULACJA SZCZOTKI
BOCZNEJ (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 160.
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WYMIANA SZCZOTEK PODSTAWY ZAMIATAJACEJ (WERSJA KOMBINOWANA)

Dobry stan szczotek podstawy zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten sposdb oszczednos¢ pod
wzgledem kosztéw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.
Aby wymieni¢ szczotki podstawy, nalezy:

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;j
pracy.

1. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (1) (Rys. 1).
2. Wyjac¢ pokretta (2) mocujgce wspornik przedniej szczotki (Rys. 2).
3.  Wyjac¢ wspornik przedniej szczotki (3) z podstawy (Rys. 3).

4. Wyjgc¢ pokretta (4) mocujgce wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 4).
5.  Wyja¢ wspornik przedniej szczotki (5) z podstawy (Rys. 5).
6. Woyjac szczotke (6) z korpusu podstawy (Rys. 6).

Wymieni¢ zuzytg szczotke na nowa.
Umiesci¢ nowg szczotke w zaczepie pociggowym w korpusie podstawy (Rys. 7).
Obréci¢ szczotke az uchwyty mocujgce (6), znajdujgce sie w zaczepie pociggowym (7) (Rys. 8), prawidtowo

© N

wejdg w szczeliny (8) w szczotce (Rys. 9).
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10. Wiozy¢ wspornik przedniej szczotki (5) (Rys. 10).

11. Obréci¢ szczotke az uchwyty mocujgce (9), znajdujgce sie w zaczepie pociggowym (10) zamocowanym do
nienapedzanego watu (Rys. 11), prawidtowo wejdg w szczeliny (11) w szczotce (Rys. 12).

(]
o
o
o
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UWAGA: zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby sworznie mocujace (12), znajdujgce sie w korpusie podstawy, byty
prawidtowo umieszczone w otworach (13) we wsporniku przedniej szczotki (Rys. 13).

12. Zamocowac¢ wspornik przedniej szczotki (5) do korpusu podstawy za pomocg wczesniej wyjetych pokretet (4)

(Rys. 14).

[
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13. Zamkna¢ lewa klapke inspekcyjna (1) (Rys. 15).

14. Powtdrzy¢ wykonane czynnosci rowniez dla wspornika bocznej ostony przeciwbryzgowej z prawej strony.

UWAGA: aby zapewni¢ prawidlowe zamontowanie, szczotki powinny tworzy¢ X, patrzac z gory w kierunku

jazdy do przodu.

@//‘@
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CZYNNOSCI REGULACJI

REGULACJA GUM WYCIERACZKI

Doktadna regulacja gum wycieraczki zapewnia lepsze czyszczenie podtogi, zwiekszajgc w ten sposdb
oszczednos¢ pod wzgledem kosztdw oraz zapewniajgc poprawe w zakresie ochrony srodowiska.

Aby wyregulowa¢ gumowe elementy wycieraczki, nalezy:

1.
2.
3

oo h

7.

8.
9.

@ @ 3 ;
D= S0P

Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrocié klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wigczy¢ tryb roboczy MYCIE, patrz ,PRZELACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Po nacisnieciu pedatu jazdy (3) (Rys.3) maszyna zaczyna sie poruszac.

e 0 :

(O]

Tuz po tym jak podstawa oraz wycieraczka znajdg sie w pozycji roboczej, ustawi¢ wytgcznik gldwny w pozycji
,0”, obracajgc klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).
Wyja¢ klucz z tablicy sterowania.

Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

10. Chwyci¢ za uchwyt (4) i obroci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatorow (5) (Rys. 5).

& UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).

11.

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

O
4

Odfgczy¢ ztgcze (8) znajdujace sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztagcza umiejscowionego
na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).

12. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.
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o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

13. Ustawi¢ sie w tylnej czesci maszyny.
14. Otworzy¢ podest inspekcyjny (9) (Rys. 8), nacisngé na uchwyt (10) i obréci¢ podest na zewnatrz maszyny.

Regulacja wysokosci wycieraczki:

*  Poluzowaé dzwignie blokujgca (11) pokretta regulacji wysokosci wycieraczki (12) (Rys. 9).
*  Wyregulowa¢ wysokos¢ gumy wzgledem podtogi, poluzowac lub dokreci¢ pokretta (12) (Rys. 10).

UWAGA: na Rys. 10 pokazano kierunek obrotu, w celu zmniejszenia odlegtosci miedzy wspornikiem
wycieraczki i podtogg. Aby zwiekszy¢ odlegtos¢, obracaé w przeciwnym kierunku.

UWAGA: przy zmniejszaniu odlegto$ci miedzy wspornikiem wycieraczki i podtogg, gumy wycieraczki
przyblizajg sie do podtogi.

NOTA: pokretta z prawej i lewej strony powinny by¢ obracane o te samg liczbe obrotéw, aby podczas pracy
wycieraczka byta ustawiona rownolegle do podtogi.

UWAGA: sprawdzi¢ prawidtowos¢ regulacji na poziomicy (13) umieszczonej na wycieraczce (Rys. 11), Aby
poziomy pecherzyk (13) byt widoczny, dokrecié¢ podest (9) (Rys. 12).

—r (W
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*  Po zakonczeniu regulacji, dokreci¢ dzwignie blokujaca (11) (Rys. 13).
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Regulacja nachylenia wycieraczki:

*  Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, poluzowac nakretki blokujgce (14)
drazka regulacji nachylenia wycieraczki (15) (Rys. 14).

*  Wyregulowaé¢ nachylenie gum wycieraczki wzgledem podtogi, dokrecajac lub odkrecajgc drgzek (15) (Rys. 15)
do momentu, gdy gumy wycieraczki wygng sie na zewnatrz rownomiernie na catej dtugosci, pod katem okoto

30° wzgledem podtogi (Rys. 16).
4+5mm
—> ’— <4—

:
@_
:

UWAGA: Na Rys. 15 pokazano kierunek obrotu, aby uzyskaé nachylenie wycieraczki w kierunku tylnej
czesci maszyny. Obracaé w przeciwnym kierunku, aby obrdci¢ wycieraczke w kierunku przedniej czesci
maszyny.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy regulacja zostata prawidtowo wykonana za pomocg poziomicy (16) umieszczonej
na wycieraczce (Rys. 17).

*  Po zakoniczeniu regulacji, dokreci¢ nakretki (14) (Rys. 14).

(1
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REGULACJA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Jezeli boczne ostony przeciwbryzgowe podstawy nie sg prawidtowo ustawione wzgledem podtoza, nie zapewniajg
odpowiedniego zgarniania zabrudzonego detergentu w kierunku wycieraczki. Nalezy zatem wyregulowa¢ wysoko$¢é
oston przeciwbryzgowych.

Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy podstawie w pozycji roboczej zgodnie z ponizszg procedura:

1.
2.
3

o o

7.

8.
9.

Usigs$¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢€ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrécic klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
(Rys. 2).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wigczy¢ tryb roboczy MYCIE, patrz .PRZEXACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Po nacisnieciu pedatu jazdy (3) (Rys.3) maszyna zaczyna sie poruszac.

Tuz po tym jak podstawa oraz wycieraczka znajdg sie w pozycji roboczej, ustawi¢ wytgcznik gtowny w pozycji
,0”, obracajac klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).
Wyijac¢ klucz z tablicy sterowania.

Zejs¢ z maszyny.

@ OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

10. Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacii pokrywe komory akumulatorow (5) (Rys. 5).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).

11.

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowacé nieprawidtowe dziatanie maszyny.

Odtgczy¢ ztgcze (8) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego
na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).

12. Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jg w pozycji otwarcia.
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e UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

13.
14.

15.

16.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (9) (Rys. 8).

Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, poluzowaé nakretke blokujgcg (10)
Sruby regulacyjnej (11) (Rys. 9).

Wyregulowa¢ wysokos$c¢ ostony przeciwbryzgowej w stosunku do podtogi, dokrecac lub odkrecac srube
regulacyjng (11) do momentu, gdy guma ostony przeciwbryzgowej wygnie sie na zewnatrz, rownomiernie na
catej dtugosci, pod katem okoto 30° wzgledem podtogi.

UWAGA: Zaréwno przednia jak i tylna czes¢ ostony przeciwbryzgowej powinna znajdowac sie na tej samej
wysokosci od podtoza.

Po przeprowadzeniu regulacji powtdrzy¢ wykonane czynnosci réwniez dla wspornika bocznej ostony
przeciwbryzgowej z prawej strony.

REGULACJA BOCZNYCH OStON PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY

(WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Jezeli boczne ostony przeciwbryzgowe podstawy nie sg prawidtowo ustawione wzgledem podtoza, nie zapewniajg
odpowiedniego zgarniania zabrudzonego detergentu w kierunku wycieraczki. Nalezy zatem wyregulowac wysokosc¢
oston przeciwbryzgowych.

Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy podstawie w pozycji roboczej zgodnie z ponizszg procedura;

1.
2.
3

oo hs

Usigs$¢ na miejscu sterowniczym.

Witozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrocié klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wiaczy¢ tryb roboczy MYCIE, patrz .,PRZEXACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Po nacisnieciu pedatu jazdy (3) (Rys.3) maszyna zaczyna sie poruszac.

o @; ‘ ’
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7. Tuz po tym jak podstawa oraz wycieraczka znajdg sie w pozycji roboczej, ustawi¢ wytgcznik gtéwny w pozyciji
,0”, obracajac klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).

8. Wyjac klucz z tablicy sterowania.

9. Zej$¢ z maszyny.

@ OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nhie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

10. Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatorow (5) (Rys. 5).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).

Q4=

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowacé nieprawidtowe dziatanie maszyny.

11. Odigczy¢ zigcze (8) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego
na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).
12. Nacisnag¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawi¢ jga w pozycji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowa¢ zacisk.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

13. Otworzy¢ lewa klapke inspekcyjng (9) (Rys. 8).

14. Wyregulowa¢ wysokos$c¢ ostony przeciwbryzgowej w stosunku do podtogi, dokreci¢ lub odkrecic¢ pokretta (10)
(Rys. 9), do momentu, gdy guma ostony przeciwbryzgowej wygnie sie na zewnatrz, rownomiernie na catej
dtugosci, pod kgtem okoto 30° wzgledem podtogi.

UWAGA: Zaréwno przednia jak i tylna czes¢ ostony przeciwbryzgowej powinna znajdowac sie na tej samej
wysokosci od podtoza.

15. Po przeprowadzeniu regulacji powtérzyé wykonane czynnosci rowniez dla wspornika bocznej ostony
przeciwbryzgowej z prawej strony.

on ~
<y é Ls
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REGULACJA SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Jesli szczotka boczna nie jest ustawiona prawidtowo w stosunku do podtogi, nie bedzie przenosi¢ zanieczyszczen
w kierunku srodka maszyny, dlatego nalezy wyregulowac pionowe nachylenie szczotki boczne;.

Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy szczotce bocznej w pozycji roboczej zgodnie z ponizszg procedura:

Usig$¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wiaczy¢ maszyne, obrécic klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. 2).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wigczyé¢ tryb roboczy MYCIE, patrz ,PRZEXACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Wigczy¢ szczotki boczne, patrz .SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)" na stronie 105.
Po nacisnieciu pedatu jazdy (3) (Rys.3) maszyna zaczyna sie poruszac.

wn =

No ok

© : @
@ @ 3
G ®

8. Tuz po tym jak podstawa oraz wycieraczka znajdg sie w pozycji roboczej, ustawi¢ wytacznik gldwny w pozycji
,0”, obracajgc klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 4).

9. Wyjac klucz z tablicy sterowania.

10. Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny nie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

11. Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatoréw (5) (Rys. 5).

& UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).

% /i

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

12. Odtgczy¢ ztgcze (8) znajdujgce sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego
na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).
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13.

Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawic jg w pozyciji otwarcia.

o UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

14.
15.

16.

17.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI ($rodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

Ustawic¢ sie w przedniej czesci po lewej stronie maszyny.

Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, poluzowaé nakretke blokujgcg sruby
regulacyjnej (9) (Rys. 8).

Wyregulowac¢ nachylenie szczotki bocznej wzgledem podtogi, wkrecac lub wykrecaé¢ Srube (9), az wiosie
szczotki zostanie doci$niete do podtoza na okoto dwa centymetry.

Po wykonaniu regulacji, dokreci¢ przeciwnakretke i przej$¢é do prawej szczotki boczne;.

REGULACJA SZCZOTKI BOCZNEJ (WERSJA KOMBINOWANA)

Jesli szczotka boczna nie jest ustawiona prawidtowo w stosunku do podtogi, nie bedzie przenosi¢ zanieczyszczen
w kierunku srodka maszyny, dlatego nalezy wyregulowa¢ pionowe nachylenie szczotki boczne;.

Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy szczotce bocznej w pozycji roboczej zgodnie z ponizszg procedura;:

wN =

No ok

Usigs¢ na miejscu sterowniczym.

Wiozy¢ klucz (1) do szczeliny (2) znajdujgcej sie po prawej stronie watu kierownicy (Rys. 1).

Wigczy¢ maszyne, obréci¢ klucz (1) o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara
(Rys. 2).

W tym momencie maszyna pracuje w programie ECO MODE w trybie PRZEJAZD.

Wigczy¢ tryb roboczy ZAMIATANIE, patrz ,PRZELACZNIK DS (DRIVE SELECT)” na stronie 70.

Wigczy¢ szczotki boczne, patrz .SZCZOTKA BOCZNA (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 98.

Po nacisnieciu pedatu jazdy (3) (Rys.3) maszyna zaczyna sie poruszac.

Tuz po tym jak podstawa zamiatajgca oraz szczotki boczne znajda sie w pozycji roboczej, ustawié¢ wytgcznik
gtéwny w pozyciji ,,0”, obracajgc klucz (1) o jedng czwartag obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (Rys. 4).

Wyjaé klucz z tablicy sterowania.
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Zejs¢ z maszyny.

® OSTROZNIE: podczas opuszczania maszyny hie stawiaé stopy na ostonie bocznej podstawy.

11.

Chwyci¢ za uchwyt (4) i obréci¢ do pozycji konserwacji pokrywe komory akumulatoréw (5) (Rys. 5).

A UWAGA: aby zapobiec zamknieciu sie pokrywy, umiesci¢ blokade (6) w szczelinie (7) (Rys. 6).

12.

13.

O

UWAGA: operacje przedstawione ponizej muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany personel,
niewtasciwe postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

Odtgczy¢ ztgcze (8) znajdujace sie na okablowaniu instalacji elektrycznej maszyny od ztgcza umiejscowionego
na kablu zasilania, ktéry biegnie z akumulatora (Rys. 7).
Nacisng¢ na pokrywe wneki akumulatora i ustawic jg w pozycji otwarcia.

0 UWAGA: przed otwarciem pokrywy odblokowac¢ zacisk.

14.
15.
16.

17.

18.
19.

OSTROZNIE: zaleca sie stosowanie SOI (srodki ochrony indywidualnej) odpowiednich do wykonywane;
pracy.

Ustawi¢ sie w przedniej czesci po lewej stronie maszyny.

Otworzy¢ lewg klapke inspekcyjng (9) (Rys. 8).

Przy uzyciu odpowiednich narzedzi, ktére nie sg dotgczone do maszyny, poluzowaé nakretke blokujgcg sruby
regulacyjnej (10) (Rys. 9).

Wyregulowac nachylenie szczotki bocznej wzgledem podtogi, wkreca¢ lub wykrecaé srube (10), az wiosie
szczotki zostanie docisniete do podtoza na okoto dwa centymetry.

Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ przeciwnakretke.

Zamkngc¢ lewg klapke inspekcyjng (9) i powtorzy¢ wykonane czynnosci takze dla prawej szczotki bocznej.
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UTYLIZACJA

Firma Fimap zobowigzuje sie do wytwarzania swoich produktéw z poszanowaniem srodowiska,
inwestujgc w rozwoj zrownowazonych rozwigzan i technologii, badajgc materiaty nadajgce sie do
recyklingu i sprawiajgc, ze caty proces produkcyjny ma niski wptyw na srodowisko.

Po zakonczeniu cyklu eksploatacji maszyny, Fimap, w broszurze INSTRUKCJA RECYKLINGU
(do pobrania pod linkiem https://www.fimap.com/it/fimap/ambiente/33/riciclabilita.html),

podaje kilka prostych informacji dotyczgcych utylizowania materiatow, z ktérych sktada sie
maszyna do mycia podtog.

Przed przystgpieniem do utylizacji wazne jest, aby udac sie bezposrednio do najblizsze;j
placowki upowaznionej do odzyskiwania materiatdw zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
kraju, w ktérym znajduje sie maszyna.
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WYBOR | UZYTKOWANIE SZCZOTEK

Wszystkie szczotki sktadajg sie z korpusu, w ktérym zamocowano kepki wiosia. Korpusy szczotek sg zazwyczaj
wykonane z tworzywa sztucznego, poniewaz jest to materiat, ktéry gwarantuje wiekszg niezawodnos¢, nie
odksztatcajgc sie nawet po zamoczeniu.

UWAGA: kiedy witosie zaczyna sie zuzywag, zbliza sie do korpusu szczotki, zwiekszajgc jej sztywnos¢ i traci
wszystkie wiasciwosci elastycznosci, ktére pozwalajg na zbieranie lub usuwanie brudu. Dlatego tak wazna
jest ich wymiana we witasciwym czasie.

Rodzaj szczotek do maszyn do mycia podiég mozna dobra¢ w oparciu o materiat, z ktérego wykonane jest wiosie;

najczesciej spotykane wtosie to:

POLIPROPYLEN (PPL)

NYLON (PA)

TYNEX

Polimer syntetyczny

Polimer syntetyczny

Bardzo wytrzymaty materiat Scierny

Wihosie o zmiennej Scieralnosci i
grubosci (0,3+1,5 mm)

Moze by¢ uzywane jako alternatywa
dla PPL

Moze by¢ uzywane do gtebokiego
czyszczenia powierzchni
przemystowych

Moze by¢ uzywane do dowolnego
rodzaju podtogi

Moze by¢ uzywane do zwyktego lub
dokfadnego czyszczenia

UNION MIX

STAL

Na bazie produktéw naturalnych

Odpowiednie do posadzek
przemystowych z uporczywymi
zabrudzeniami

Uzywane do polerowania i mycia

Alternatywa do szczotek Tynex

Odporne na wysokie temperatury

Podlega szybkiemu zuzyciu,
trwatos¢ krétsza niz wersja z PPL

Stosowac z nieagresywnymi
detergentami

Odpowiednie do ponizszych
rodzajow podtég: marmur; granit;
porfir; terakota

Nieodpowiednie do czyszczenia
uporczywych zabrudzen

Zamiast szczotek mozna uzy¢ tarcz napedowych. Sktadajg sie ze sztywnego korpusu szczotki bez witosia, ktére

zastepuje sie PADAMI.

PADY

Zalecane do zwyktego i doktadnego
czyszczenia

Odpowiednie do posadzek
porcelanowych; tuf lub z mikroporami

Idealny do posadzek zywicznych;
posadzki cementowe; polerowanie

Nieodpowiednie do posadzek
uktadanych z elementéw, z
taczeniami
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SZCZOTKI LUB TARCZE NAPEDOWE (WERSJA MYJACA TARCZOWA)

Legenda: @_= zewnetrzna srednica wiosia; @_= zewnetrzna $rednica trzonu (korpus szczotki)

RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY CENTRALNEJ

1] RODZAJE (%]
KOD |I1LOSC ZEWNETRZNA | WLOSIA | WLOSIA SLte]

SZCZOTKA TARCZOWA @, 507 mm @, 485 mm PPL 0,3 mm
405552 2 507 mm PPL 0,3 mm (KOLOR NIEBIESKI)

SZCZOTKA TARCZOWA @ 507 mm @, 485 mm PPL 0,6 mm
405553 2 507 mm PPL 0,6 mm (KOLOR BIALY)

SZCZOTKA TARCZOWA @_ 507 mm @, 485 mm PPL 0,9 mm
405554 2 507 mm PPL 0,9 mm (KOLOR CZARNY) E F

SZCZOTKA TARCZOWA @, 507 mm @, 485 mm PPL 1,2 mm
455600 2 507 mm PPL 1,2 mm (KOLOR CZARNY)
405555 2 507 mm TYNEX 1 mm SZCZOTKA TARCZOWA @, 507 mm @, 485 mm
405556 2 507 mm NYLON 0,9 mm | SZCZOTKA TARCZOWA @ 507 mm @, 485 mm
456306 2 507 mm SCIERNA | 1,2mm | SZCZOTKA TARCZOWA @, 507 mm &, 485 mm
456307 2 505 mm TARCZA NAPEDOWA TYPU CENTER LOCK

Szczotka tarczowa Tarcza napedowo-czyszczaca
RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY BOCZNEJ
4 A 1] RODZAJE (0]
L(elo) ) [Rle ZEWNETRZNA | WLOSIA |WLOSIA hilalel]

SZCZOTKA TARCZOWA @, 355 mm @, 340 mm PPL 0,6 mm
456466 1 355 mm PPL 0,6 mm (KOLOR BIALY)

SZCZOTKA TARCZOWA @, 355 mm @, 340 mm PPL 0,9 mm
456309 1 355 mm PPL 0,9 mm (KOLOR CZARNY)

: SZCZOTKA TARCZOWA @ 355 mm @, 340 mm SCIERNA 1

456310 1 355 mm SCIERNA |1 mm mm (KOLOR SZARY)
456311 1 340 mm TARCZA NAPEDOWA TYPU CENTER LOCK
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SZCZOTKI LUB TARCZE NAPEDOWE (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)

Legenda: @_= zewnetrzna srednica wiosia; &= zewnetrzna $rednica trzonu (korpus szczotki); L.= maksymalna
szerokos¢ szczotki (wtosie); L.= maksymalna szeroko$¢ szczotki (trzon)

RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY CENTRALNEJ

KOD |I1LOSC ZEWNI?TRZNA wfgs’,\.f wr_gsm e
o 2 | am  peL 1 SSOTOOUNDRCINO.wmo im0
456054 | 2 320 PPL 07 fzgéor:mgtgfgxi’)“ 9, 320 mm @ 115 mm L 940 mm
456055 | 2 320 SCIERNA |14 ﬁzggomggtggg;ggy;\ 9, 320 mm @ 115 mm L 940 mm
456527 | 2 320 PPL 1,2 fzggognﬁ*}ggtgﬂgg;@w 9, 320 mm &, 115 mm L 940 mm
456528 | 2 320 PPL 15 fzgéor:mfgtgf?ﬁémf’ 320 mm @, 115 mm L 940 mm

Szczotka cylindryczna Szczotka tarczowa (boczna)
RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY BOCZNEJ

KOD | ILoS¢ ZEWNE,QTRZNA Rﬁf@f wr_gsm Lhifael
456550 2 550 PPL 1,5 SZCZOTKA TARCZOWA @, 550 mm @, 250 mm (KOLOR BIALY)
456551 | 2 550 PPL+STAL | 1,1+ 0,7 | Saany s STALOWE FILANENTY) 7 o0 mm (OLOR
456552 2 550 PPL 1 géiég'y)(A TARCZOWA QE 550 mm @F 250 mm (KOLOR
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SZCZOTKI LUB TARCZE NAPEDOWE (WERSJA KOMBINOWANA)

Legenda: @_= zewnetrzna srednica wiosia; &= zewnetrzna srednica trzonu (korpus szczotki); L.= maksymalna
szerokos¢ szczotki (wtosie); L.= maksymalna szerokos$¢ szczotki (trzon)

RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY CENTRALNEJ

(] RODZAJE (0]
KOD |1LOSC ZEWNETRZNA | WLOSIA | WLOSIA e
SZCZOTKA CYLINDRYCZNA @, 240 mm @, 115 mm L_ 810
456654 2 240 PPL 0,3 + 0,7 | mm L, 838 mm (PRZEDNI RZAD NIEBIESKI; TYLNY RZAD
BIALY FALISTY)
SZCZOTKA CYLINDRYCZNA @, 240 mm @, 115 mm L_ 810
456140 2 240 PPL 0,7 +1 mm L, 838 mm (PRZEDNI RZAD BIALY FALISTY; TYLNY RZAD
CZARNY RADELKOWANY)
SZCZOTKA CYLINDRYCZNA @, 240 mm @, 115 mm L_810
456655 2 240 PPL + STAL | 0,7 + 0,5 | mm L, 838 mm (PRZEDNI RZAD BIALY FALISTY; TYLNY RZAD
STALOWY)
Szczotka cylindryczna Szczotka tarczowa (boczna)
RODZAJE SZCZOTEK PODSTAWY BOCZNEJ
(0] RODZAJE (0]
KOD |1LOSC ZEWNETRZNA | WLOSIA |WLOSIA e
SZCZOTKA TARCZOWA @_ 550 mm @_ 250 mm
456550 2 550 PPL 1,5 (KOLOR BIALY)
SZCZOTKA TARCZOWA @_ 550 mm @_ 250 mm
456551 | 2 550 PPL+STAL 1.1+ 0.7 1 0L OR CZARNY + STALOWE FILAMENTY)
SZCZOTKA TARCZOWA @_ 550 mm @_ 250 mm
456552 2 550 PPL 1 (KOLOR CZARNY)
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NAPRAWA USTEREK

W niniejszym rozdziale przedstawiono najczesciej wystepujgce problemy zwigzane z uzytkowaniem maszyny.
Jesli usuniecie usterek nie bedzie mozliwe dzigki ponizszym informacjom, nalezy sie skontaktowac z najblizszym

serwisem FIMAP

MASZYNA NIE URUCHAMIA SIE

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Przetgcznik gtéwny jest ustawiony w potozeniu ,0”.

Sprawdzi¢, czy wytgcznik gtéwny znajduje sie w potozeniu
»”. W przeciwnym przypadku, obroci¢ klucz o jedng czwartg
obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Sprawdzi¢, czy w chwili wigczania na wyswietlaczu nie
pojawia sie komunikat alarmowy.

Skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Sprawdzi¢, czy akumulator jest prawidtowo podtgczony oraz
czy ztgcze akumulatora jest podtgczone do ztgcza instalacii
elektryczne;.

Potaczy¢ prawidtowo akumulatory miedzy sobg, skontaktowac
sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Podtaczy¢ prawidtowo akumulatory do instalacji elektryczne;j
maszyny. Skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.

Sprawdzi¢ poziom natadowania akumulatora.

Jezeli poziom natadowania akumulatora osiggnat wartosé
krytyczng, wykonaé kompletny cykl tadowania, patrz
LADOWANIE AKUMULATORA” na stronie 42.

AKUMULATOR NIE JEST CALKOWICIE NALADOWANY

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Ztgcze przewodu tadowarki jest nieprawidtowo wsuniete do
ztgcza akumulatora.

Podtaczy¢ ponownie ztgcze przewodu tadowarki do ztgcza
akumulatora.

Wtyczka przewodu zasilania fadowarki jest nieprawidtowo
witozona do gniazdka sieciowego.

Sprawdzi¢, czy wtyczka kabla zasilania tadowarki jest
podtgczona do gniazdka sieciowego.

Parametry sieci zasilania nie sg zgodne z wymaganymi przez
tadowarke.

Sprawdzi¢, czy parametry widoczne na tabliczce tadowarki sg
takie same jak parametry sieci zasilania.

Kontrolki led tadowarki migajg w sposéb powtarzalny.

Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi i konserwacji tadowarki
znaczenie kodéw migajacych, swiecacych na fadowarce
podczas fadowania akumulatoréw.

Niski poziom elektrolitu w ogniwach akumulatora.

Przeczyta¢ instrukcje uzytkowania i konserwacji akumulatora
w celu uzupetnienia elektrolitu, dokument jest dostarczany z
akumulatorem lub skontaktowac sie z dostawcg akumulatora.

MASZYNA BARDZO KROTKO PRACUJE

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ poziom natadowania akumulatora, sprawdzi¢
symbol na wyswietlaczu sterowania.

Jezeli poziom natadowania akumulatora osiggnat wartos$é
krytyczng, wykonaé kompletny cykl tadowania, patrz
LADOWANIE AKUMULATORA” na stronie 42.
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MASZYNA NIE PORUSZA SIE

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Maszyna nie uruchamia sie.

Patrz .MASZYNA NIE URUCHAMIA SIE” na stronie 167.

Na wyswietlaczu sterowania pojawia sie btad.

Patrz .EKRAN ALARMU” na stronie 93.

Wystepuje usterka w pedale jazdy.

Skontaktowa¢ sie z najblizszym serwisem FIMAP

ZBYT MALA ILOSC ROZTWORU SRODKA CZYSZCZACEGO NA SZCZOTKACH

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

llo$¢ roztworu myjgcego w uktadzie wodnym nie wystarcza do
planowanej pracy.

Sprawdzi¢, czy ilos¢ roztworu myjgcego w uktadzie wodnym
maszyny jest odpowiednia do wykonywanej pracy. Jesli nie,
patrz ,ROZTWOR DETERGENTU” na stronie 46.

Sprawdzi¢, czy ilos¢ roztworu myjgcego dostarczanego na
szczotki jest odpowiednia do wykonywanej pracy. Jesli nie,
patrz REGULACJA PRZEPLYWU ROZTWORU SRODKA

CZYSZCZACEGQO” na stronie 84.

llo$¢ roztworu detergentu podawana na szczotki nie jest

W wersjach myjgcych sprawdzi¢, czy przewdd podajacy
znajdujgcy sie w motoreduktorze szczotki nie jest zatkany. W
razie koniecznosci usung¢ blokade.

odpowiednia do planowanej pracy.

W wersjach myjacych ze szczotkg boczng sprawdzi¢, czy
przewod podajgcy znajdujgcy sie w motoreduktorze szczotki
nie jest zatkany. W razie koniecznosci usung¢ blokade.

W wersjach myjgcych cylindrycznych sprawdzié, czy przewod
podajacy znajdujacy sie w przedniej czesci korpusu podstawy
nie jest zatkany. W razie koniecznosci usungc¢ blokade.

Sprawdzi¢, czy filtr roztworu detergentu nie jest zatkany. Jesli
tak, oczysci¢ go, patrz .CZYSZCZENIE FILTRA UKt ADU
WODNEGOQ” na stronie 123.

Niedrozny filtr roztworu myjacego.

Sprawdzi¢, czy filtr w uktadzie automatycznego zarzgdzania
chemicznym detergentem nie jest zatkany. Jesli tak,
oczysci¢ go, patrz ,CZYSZCZENIE FILTRA UKEADU
AUTOMATYCZNEGO ZARZADZANIA DETERGENTEM
CHEMICZNYM (WERSJA FSS)” na stronie 124.

Sprawdzi¢, czy filtr uktadu odzysku roztworu detergentu nie
jest zatkany. Jesli tak, oczysci¢ go, patrz .CZYSZCZENIE
FILTRA UKEADU ODZYSKU ROZTWORU DETERGENTU
(WERSJA FLR)” na stronie 125.

MASZYNA NIE CZYSCI PRAWIDLOWO

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Maszyna nie uruchamia sie.

Patrz .MASZYNA NIE URUCHAMIA SIE” na stronie 167.

llo$¢ podawanego roztworu myjgcego jest niewystarczajgca.

Patrz ,ZBYT MALA ILOSC ROZTWORU SRODKA
CZYSZCZACEGO NA SZCZOTKACH" na stronie 168.
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MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

W wersji maszyny bez uktadu automatycznego zarzadzania
chemicznym detergentem zapoznac¢ sie z tabelg umieszczong
na zbiorniku detergentu, aby sprawdzi¢ prawidtowa ilos¢ do
wprowadzenia do zbiornika roztworu.

llo$¢ roztworu myjacego w uktadzie wodnym maszyny nie W wersji maszyny z uktadem automatycznego zarzadzania
wystarcza do planowanej pracy. chemicznym detergentem sprawdzié warto$é procentowa
detergentu wybrang do wykonywanej pracy. W celu regulacii,
patrz ZMIANA ILOSCI SRODKA CHEMICZNEGO W
SYSTEMIE AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA DETERGENTU

(USTAWIENIA - DETERGENT)” na stronie 19.

Skontrolowaé, czy szczotki podstawy sg prawidtowo
umieszczone w maszynie, w razie koniecznosci patrz

MONTAZ SZCZOTEK LUB TARCZ NAPEDOWYCH
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 49.

Skontrolowac, czy szczotka podstawy bocznej jest
prawidtowo umieszczona w maszynie, w razie koniecznosci
patrz ,MONTAZ SZCZOTKI LUB TARCZY NAPEDOWEJ
PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na
stronie 53.

Skontrolowag, czy szczotki podstawy sg prawidtowo
umieszczone w maszynie, w razie koniecznosci

patrz .MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 54.

Skontrolowac, czy szczotka podstawy bocznej jest
prawidiowo umieszczona w maszynie, w razie koniecznosci
patrz MONTAZ SZCZOTEK BOCZNYCH (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA - KOMBINOWANA)” na stronie 56.

Skontrolowaé, czy szczotki podstawy sg prawidtowo
umieszczone w maszynie, w razie koniecznosci patrz
.MONTAZ SZCZOTEK (WERSJA KOMBINOWANA)” na
stronie 57.

Uzywane szczotki lub tarcze napedowe nie sg prawidtowo
umieszczone w maszynie.

Sprawdzi¢, czy szczotki zamontowane w maszynie sg
odpowiednie do wykonywanej pracy. Skontaktowac sie z
najblizszym serwisem FIMAP

Uzywany typ szczotki jest nieodpowiedni do rodzaju
usuwanego zabrudzenia.

Sprawdzi¢ stan zuzycia szczotek podstawy. W razie
koniecznosci wymieni¢, patrz JWYMIANA SZCZOTEK LUB
TARCZ NAPEDOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 141.

Sprawdzi¢ stan zuzycia szczotek podstawy bocznej. W razie
konieczno$ci wymieni¢, patrz WYMIANA SZCZOTKI LUB

TARCZY NAPEDOWEJ PODSTAWY BOCZNEJ (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)” na stronie 144.

Sprawdzi¢ stan zuzycia szczotek podstawy. W razie
koniecznosci wymieni¢, patrz WYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)” na
stronie 148.

Zuzycie wiosia szczotki jest zbyt duze.

Sprawdzi¢ stan zuzycia szczotki podstawy bocznej. W
razie koniecznosci wymieni¢, patrz ,WYMIANA SZCZOTKI
BOCZNEJ (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA -
KOMBINOWANA)” na stronie 150.

Sprawdzi¢ stan zuzycia szczotek podstawy. W razie
koniecznosci wymieni¢, patrz WYMIANA SZCZOTEK
PODSTAWY ZAMIATAJACEJ (WERSJA KOMBINOWANA)”
na stronie 151.
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MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zbiornik na odpady jest przepetniony (wersja myjgca
cylindryczna)

Jesli zbiornik na odpady jest przepetniony, nalezy go
oprézni¢, patrz .OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY
(WERSJA CYLINDRYCZNA)” na stronie 79.

Zbiornik na odpady jest przepetniony (wersja kombinowana)

Jesli zbiornik na odpady jest przepetniony, nalezy go
opréznié, patrz OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA ODPADY
(WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 80.

WYCIERACZKA NIE OSUSZA PRAWIDLOWO

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Ukfad zasysania jest niedrozny.

Sprawdzi¢, czy w wycieraczce nie wystepujg elementy
powodujgce niedroznos¢, patrz .CZYSZCZENIE
WYCIERACZKI” na stronie 116.

Skontrolowac, czy wycieraczka zamontowana na szczotce
bocznej nie jest zablokowana, w razie potrzeby, patrz
CZYSZCZENIE BOCZNEJ WYCIERACZKI PODSTAWY
(WERSJA MYJACA TARCZOWA)” na stronie 130.

Sprawdzi¢, czy przewdd ssacy jest drozny, patrz

.CZYSZCZENIE PRZEWODU SSACEGO WYCIERACZKI”

na stronie 117.

Sprawdzi¢, czy zbiornik filtra na odpady nie jest zatkany,
patrz ,CZYSZCZENIE ZBIORNIKA FILTRA NA ODPADY” na
stronie 119.

Sprawdzi¢, czy obudowa ochronna nie jest zatkana, patrz
CZYSZCZENIE OBUDOWY OCHRONNEJ” na stronie 120.

Sprawdzi¢, czy rura ssgca w zbiorniku na odpady nie jest
zatkana, w razie potrzeby, patrz ,CZYSZCZENIE ZBIORNIKA

NA ODPADY (WERSJA MYJACA CYLINDRYCZNA)" na
stronie 132.

Gumy ostony przeciwbryzgowej nie sg czyste.

Sprawdzi¢, czy ostony przeciwbryzgowe podstawy sg
czyste, patrz ,.CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 128.

Sprawdzi¢, czy ostona przeciwbryzgowa podstawy szczotki
bocznej jest czysta, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ
OStONY PRZECIWBRYZGOWEJ PODSTAWY (WERSJA
MYJACA TARCZOWA)” na stronie 129.

Sprawdzi¢, czy ostony przeciwbryzgowe podstawy sg
czyste, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNYCH OStON
PRZECIWBRYZGOWYCH PODSTAWY (WERSJA MYJACA
CYLINDRYCZNA)” na stronie 132.

Gumy wycieraczki nie sg czyste.

Sprawdzi¢, czy gumy wycieraczki sg czyste, patrz
.CZYSZCZENIE WYCIERACZKI" na stronie 116.

Sprawdzi¢, czy gumy wycieraczki w podstawie szczotki
bocznej sg czyste, patrz .CZYSZCZENIE BOCZNEJ
WYCIERACZKI PODSTAWY (WERSJA MYJACA
TARCZOWA)” na stronie 130.

Korek przewodu spustowego zbiornika rekuperacyjnego jest
nieprawidfowo zatozony.

Sprawdzi¢, czy korek przewodu spustowego zbiornika
rekuperacyjnego jest prawidtowo zatozony.

Pokrywa zbiornika rekuperacyjnego jest nieprawidtowo
zatozona.

Sprawdzi¢, czy pokrywa zbiornika rekuperacyjnego jest
prawidtowo zatozona na maszynie.
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NADMIERNE POWSTAWANIE PIANY

MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢, czy uzyto detergentu o ograniczonym
powstawaniu piany. Ewentualnie doda¢ minimalng ilo$¢
ptynu zapobiegajgcego powstawaniu piany do zbiornika
rekuperacyjnego.

Zastosowano niewtasciwy detergent.

Podtoga jest zabrudzona w niewielkim stopniu. Rozcienczy¢ bardziej srodek czyszczacy.

MASZYNA NIE ZASYSA PRAWIDLOWO

MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Oprézni¢ zbiornik rekuperacyjny, patrz LOPROZNIANIE
ZBIORNIKA REKUPERACYJNEGOQ” na stronie 121.

Zbiornik rekuperacyjny jest petny.

Patrz WYCIERACZKA NIE OSUSZA PRAWIDtOWO” na
stronie 170.

Uktad ssania jest niedrozny

NADMIERNE WZBIJANIE KURZU (WERSJA KOMBINOWANA)

MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢, czy system zasysania zbiornika na odpady

nie jest wytgczony. Jesli tak jest, wigczy¢ go, naciskajgc
Wytaczony uktad zasysania. przycisk na wyswietlaczu sterowania, patrz ,REGULOWANIE
WYDAJNOSCI SYSTEMU ZASYSANIA ZBIORNIKA NA
ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)" na stronie 86.

Sprawdzi¢, czy filtr w systemie zasysania nie jest zatkany
przez zanieczyszczenia. W razie potrzeby oczysci¢ go,

patrz .CZYSZCZENIE FILTRA SSACEGO ZBIORNIKA NA
ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 136.

Filtr ssacy zatkany.

Sprawdzi¢, czy zbiornik na odpad){ jest przepetniony i w razie
Zbiornik na odpady jest przepetniony potrzeby oprézni¢ go, patrz .OPROZNIANIE ZBIORNIKA NA
ODPADY (WERSJA KOMBINOWANA)” na stronie 80.

Zty stan klap zatrzymujgcych kurz Skontaktowac sie z najblizszym serwisem FIMAP.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE C€

Nizej podpisana firma:
FIMAP S.p.A.
Via Invalidi del Lavoro, 1

37059 Santa Maria di Zevio (VR)
Deklaruje na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze produkty

MASZYNA DO MYCIA PODLOG
mod. GMG B PLUS; GMG BS PLUS
S3 zgodne z nastepujgcymi dyrektywami:

*  2006/42/CE: Dyrektywa dotyczgca maszyn.
*  2014/30/EU: Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne.

Osoba uprawniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:
Giancarlo Ruffo
Via Invalidi del Lavoro, 1

37059 Santa Maria di Zevio (VR) - ITALY

Santa Maria di Zevio (VR), 18/03/2022
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Nizej podpisana firma:
FIMAP S.p.A.
Via Invalidi del Lavoro, 1
37059 Santa Maria di Zevio (VR)

Deklaruje na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze produkty

ZAMIATARKI

mod. GMG BC PLUS
S3g zgodne z nastepujgcymi dyrektywami:

*  2006/42/CE: Dyrektywa dotyczaca maszyn.

*  2014/30/EU: Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne.

*  2000/14/CE: Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 8 maja 2000. Emisja hatasu do otoczenia
przez urzgdzenia uzywane na zewnagtrz pomieszczen.

MODEL LwA [dB(A)] LwA gwarantowany [dB(A)]

GMG BC PLUS 92,2 92,2

Osoba uprawniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:
Giancarlo Ruffo

Via Invalidi del Lavoro, 1

37059 Santa Maria di Zevio (VR) - ITALY

Santa Maria di Zevio (VR), 18/03/2022

FIMAP S.p.A.
Upowazniony przedstawiciel
Giancarlo Ruffo
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FIMAP S.p.A.
Via Invalidi del Lavoro, 1
37059 S. Maria di Zevio (VR)
Italia
\. +39 045 6060491 - +39 045 6060440
@ service@fimap.com @) www.fimap.com
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